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1 Introduction 

1.1 Preface 

In cooperation with the Federal Ministry for the Environment, Nature Conservation, Nuclear 

Safety and Consumer Protection, the German Environment Agency and considering the results 

of the expert hearings conducted by RAL gGmbH, the Environmental Label Jury has set up these 

Basic Criteria for the Award of the Environmental Label. RAL gGmbH has been tasked with 

awarding the Environmental Label. 

Upon application to RAL gGmbH and on the basis of a Contract on the Use of the Environmental 

Label to be concluded with RAL gGmbH, the permission to use the environmental label may be 

granted to all products, provided that they comply with the requirements as specified hereinaf-

ter. The product must comply with all the legal requirements in the country in which it is to be 

marketed. The applicant shall declare that the product meets these conditions. 

1.2 Background 

The textile and fashion sector comprises about 1400 companies with a total of around 124,000 

employees in Germany. The turnover of the German textile and fashion industry is approx. 28 

billion Euro. The production activities cover technical textiles, clothing textiles and house and 

home textiles. More than 40 percent of the products produced by the German textile and fashion 

sector is exported (Confederation of the German Textile and Fashion Industry 20211). 

Turnover in this sector in the EU-28 was 162 billion Euro in 2019. 160,000 European companies 

employed 1.5 million workers (EURATEX, 20202). 

Alongside Germany, other important European production locations can be found in Italy, Spain, 

Portugal and France3. However, most of the textile products sold in Germany are imported goods 

– mostly from Asian countries. The production process, especially the labour-intensive final pro-

duction (assembly/packaging), but also the finishing and dyeing processes and not least the 

harvesting of cotton, is carried out under inadequate quality standards using hazardous sub-

stances, untenable working conditions or insufficient environmental protection. The textile in-

dustry comprises a large number of subsectors that cover the entire production cycle from the 

production of the raw materials (synthetic fibres and filaments, natural fibres) and semi-finished 

products (yarn, knitwear incl. associated processes) right through to the final production. For 

these Basic Award Criteria, the entire production cycle was considered and requirements for 

environmentally relevant processes were developed. 

Alongside natural fibres (cotton, flax or the textile material linen, jute, hemp, kapok, nettles, 

ramie, wool, alpaca, cashmere and silk from silk farms, recycled natural fibres and natural fibres 

produced from residues from food and agricultural production), the Basic Award Criteria also 

focus on regenerated fibres (viscose, lyocell) and synthetic fibres (polyacrylic, elastane, elas-

tolefin, polyamide, polyester, polylactide and polypropylene) due to their importance on the 

textile market. In terms of the global market shares accounted for by the different fibres in 2019, 

the two most important fibres by far were polyester with a market share of more than 54% and 

cotton with a market share of approx. 22%. So-called “man-made” or regenerated 

 
1  https://textil-mode.de/de/verband/branchen/, last checked on 21.12.2022 
2  EURATEX: Key figures of the textile & clothing industry, 2019.   

https://euratex.eu/wp-content/uploads/EURATEX-Facts-Key-Figures-2020-LQ.pdf  
3  https://ec.europa.eu/growth/sectors/fashion/textiles-and-clothing-industries/textiles-and-clothing-

eu_en, last checked on 21.12.2022 

https://textil-mode.de/de/verband/branchen/
https://euratex.eu/wp-content/uploads/EURATEX-Facts-Key-Figures-2020-LQ.pdf
https://ec.europa.eu/growth/sectors/fashion/textiles-and-clothing-industries/textiles-and-clothing-eu_en
https://ec.europa.eu/growth/sectors/fashion/textiles-and-clothing-industries/textiles-and-clothing-eu_en
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fibres/regenerated cellulose fibres were in third place with a market share of approx. 6%, while 

polyamide has a market share of approx. 5%. All other plant-based natural fibres, such as flex, 

hemp and jute, had a joint market share of almost 6%. If the remaining synthetic fibres are 

added together, they have a market share of approx. 5.2%. In terms of animal-based natural 

fibres, only wool (sheep’s wool) accounted for a significant market share at almost 1%. (Textile 

Exchange, 2022)4 

553,000 tonnes of synthetic fibres, 17,000 tonnes of cotton and 14,000 tonnes of wool were 

processed in Germany in 2021 according to the German Association for the Manmade Fibre 

Industry (Industrievereinigung Chemiefaser e.V.) (2021)5. 

In view of the global environmental issues facing our generation that are caused to some extent 

by the demand for resources, numerous different actors in the textile sector are promoting the 

use of various alternative fibres. This includes, in particular, the development and refinement of 

various recycling processes and the rediscovery and new development of alternative fibres. 

Against this background, the Blue Angel addresses the use of recycled fibres using specific re-

quirements. As the majority of the recycled polyester fibres on the market are still produced 

using mechanical recycling processes and are sourced from non-textile waste flows, the Blue 

Angel does not exclude the use of fresh fibres in the production of polyester. The reasons for 

this are that a) pollutants are not removed from the waste flows used in mechanical recycling 

and b) the process is associated with a reduction in the quality of the fibres. The possible pres-

ence of pollutants in the recycled fibres is addressed by the Blue Angel for textiles in require-

ments for the testing of the end products. 

As pesticides used in cotton cultivation are almost completely removed during various processing 

stages in textile production, there is no impact on health due to pesticide residues when using 

recycled cotton fibres and this is therefore not addressed in the testing of the end products. 

However, the use of pesticides in cotton cultivation should be viewed critically due to the asso-

ciated impact on the environment and corresponding health risks for workers in cotton cultiva-

tion. Against this background, the Blue Angel requires that any non-recycled cotton fibres are 

sourced 100% from controlled organic cultivation. 

Overall, it should be pointed out here that the exclusive use of recycled fibres will not necessarily 

lead to a sustainable circular economy with closed substance and material flows in the textile 

sector. This would require the implementation of a so-called “design for circularity” in which the 

whole life cycle of the textile is taken into account. However, it is outside of the expertise of a 

product labelling system to develop a set of highly complex requirements that can fully cover a 

“design for circularity” with specifications for the design and production of recyclable, durable, 

repairable, functional textiles with tracking IDs. The Blue Angel does cover some aspects – such 

as the use of recycled fibres or residual or waste substances, lower use of chemicals or bans on 

the use of certain chemicals – with specific requirements and also has criteria for the durability 

and repairability of products. It is nevertheless recommended that applicants constantly focus 

on the theme of circular textiles in their product development activities so that they can exploit 

the associated potential for reducing the burden on the environment. 

 
4  TextileExchange (2022): Preferred Fiber & Materials Market Report 2022, https://tex-

tileexchange.org/app/uploads/2022/10/Textile-Exchange_PFMR_2022.pdf. last checked on 
21.12.2022. 

5  Industrievereinigung Chemiefaser e.V. (2022): Processing of fibres in Germany (bar chart). Available 
online at  https://www.ivc-ev.de/de/faserverarbeitung-deutschland-balkendiagramm, last checked 
on 21.12.2022. 

https://textileexchange.org/app/uploads/2022/10/Textile-Exchange_PFMR_2022.pdf.
https://textileexchange.org/app/uploads/2022/10/Textile-Exchange_PFMR_2022.pdf.
https://www.ivc-ev.de/de/faserverarbeitung-deutschland-balkendiagramm
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An improvement in the environmental and health standards in production, sales and the products 

themselves can only be achieved with the most complete documentation possible of the work 

processes and transport routes, the consumption of raw materials and energy and the materials 

used in the production and processing stages. Applicants and suppliers are thus recommended 

to implement an environmental management system and publicly document it in the form of an 

environmental or sustainability report. It is also possible to improve social issues in the supply 

chain and protect fundamental human rights in the production countries if companies set corre-

sponding minimum social and environmental standards for their own business activities and their 

suppliers and monitor compliance with them. Applicants and suppliers are thus recommended to 

comply with the requirements defined in the German Act on Corporate Due Diligence in Supply 

Chains (Lieferkettensorgfaltspflichtengesetz), even if they are not obligated to do so due to the 

size of their company.  

In terms of providing information on the sustainability of their products, it is also recommended 

that applicants comply with the “Guidelines for Providing Product Sustainability Information”6, 

which were published by the United Nations Environment Programme (2017). These guidelines 

are the result of an international, multi-stakeholder process, led by an international working 

group within the UN’s 10 Year Framework of Programmes for Sustainable Consumption and 

Production7. 

1.3 Objectives of the environmental label 

In order to make consumers clearly aware of the efforts being made in the area of product 

responsibility, it is necessary to provide transparent and credible product information and prod-

uct labelling. The objective of the environmental label is thus to highlight those products that: 

 

• meet high environmental standards in their production; 

• improve occupational safety and social conditions in the manufacturing process;  

• avoid the use of chemicals hazardous to health in the end product; 

• verify the product’s fitness for use and durability and 

• use residual materials and recycled products. 

The environmental label will thus offer guidance for the use of sustainable products. 

  

 
6  United Nations Environment Programme (2017): Guidelines for Providing Product Sustainability Infor-

mation. ISBN: 978-92-807-3672-4. The guidelines have been published in six languages and are avail-

able in German under the following link:   
https://www.oneplanetnetwork.org/sites/default/files/from-crm/guidelines_full_german.pdf, last 

checked on 21.12.2022. 
7  This programme is also known under the abbreviated name “10YFP CONSUMER INFORMATION PRO-

GRAMME” (in German: 10YFP Verbraucher-Informationsprogramm). For further information on this pro-
gramme, see https://www.unep.org/explore-topics/resource-efficiency/what-we-do/one-planet-net-
work/10yfp-10-year-framework-programmes, last accessed on 21.12.2022. 

https://www.oneplanetnetwork.org/sites/default/files/from-crm/guidelines_full_german.pdf
https://www.unep.org/explore-topics/resource-efficiency/what-we-do/one-planet-network/10yfp-10-year-framework-programmes
https://www.unep.org/explore-topics/resource-efficiency/what-we-do/one-planet-network/10yfp-10-year-framework-programmes
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Therefore, the following benefits for the environment and health are stated in the explanatory 

box: 

 

 
 

1.4 Compliance with legal requirements 

Compliance with the currently valid versions of relevant existing laws and legal requirements is 

a prerequisite for those products awarded with the environmental label and their production. We 

take into account the Chemicals Regulation REACH (EC) No. 1907/20068 and the substance 

classifications according to the CLP Regulation (EC/1272/2008)9. 

1.5 Definitions 

Important note: The “Definitions” section only includes those fibres that are covered by the 

scope of the Basic Award Criteria. This means that the definitions for natural fibres, synthetic 

fibres and regenerated fibres do not include a full list of the different fibres covered by these 

terms or definitions of them. Other fibres may be approved after examination by the German 

Environment Agency. 

 

Work clothing: Clothing worn at work that does not have any special protective function (e.g. 

aprons/overalls to absorb dirt). 

 

Bedding in the sense of these Basic Award Criteria are filled quilts, mattress protectors, mat-

tress covers, toppers, encasing for mattresses, duvets, pillows and sleeping bags. 

 

Bed linen describes sheets, covers for pillows and duvets, encasing for bed linen, as well as 

textiles between bed sheets and mattresses (unfilled mattress protectors). 

 

Book & Claim (supply chain management): Manufacturers purchase certificates via a trading 

platform based on the quantity of raw materials added to their product. There is no physical 

relationship between the added raw materials and the production promoted by the certificate.

  

Chlorinated bleaching agents: Bleaching agents are defined as substances that have the 

property to reduce the colour of e.g. textiles and thus also remove colouring impurities. The 

bleaching process is also used as a preparatory step for textile finishing. Bleaching agents with 

 
8  Regulation (EC) No. 1907/2006 of the European Parliament and of the Council of 18 December 2006 

concerning the Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals (REACH), establish-
ing a European Chemicals Agency, amending Directive 1999/45/EC and repealing Council Regulation 

(EEC) No 793/93 and Commission Regulation (EC) No 1488/94 as well as Council Directive 76/769/EEC 
and Commission Directives 91/155/EEC, 93/67/EEC, 93/105/EC and 2000/21/EC 

9  Regulation (EC) No. 1272/2008 of the European Parliament and of the Council of 16 December 2008 on 
classification, labelling and packaging of substances and mixtures, amending and repealing Directives 
67/548/EEC and 1999/45/EC, as well as amending Regulation (EC) No. 1907/2006 (CLP Regulation) 



 

 

 12/105 DE-UZ 154 Edition January 2023 

chlorine compounds (e.g. sodium hypochlorite) are used in the chlorine bleach that chemically 

destroy the pigments by oxidation. Reactive chlorine or chlorine compounds are released during 

this process. 

 

End product: Product labelled with the Blue Angel ecolabel and offered for sale on the market.  

 

Fillings: Materials for filling and padding: Latex, polyactide, polyurethane, down and feathers. 

All approved fibres can also be used as fillings. 

 

Functional clothing: Textiles that have an additional functional feature such as those that are 

windproof, waterproof, breathable, thermally regulating or with UV protection. It does not in-

clude functional textiles that provide a personal protective function10 in the sense of protection 

against flames, radiation, chemicals, etc. and which are worn as protective equipment in certain 

jobs (such as in the fire and emergency services or to combat dangers such as radioactive radi-

ation, etc.). 

 

Mixture: Mix, mixture or solution composed of two or more substances.11 

 

House and home textiles: Goods that are used for interior fittings and interior decoration. This 

includes blankets & throws, plaids, bed linen, table linen, kitchen linen, bathroom textiles, linen 

for personal hygiene, curtains, drapes, valances and passements, as well as fabric covers for 

furniture. 

 

Identity preserved (supply chain management): The raw material from a certified produc-

tion location is processed and sold separately in the supply chain by all processing companies 

and dealers from the production site through to the end product. The producers and processing 

companies must ensure that they can demonstrate that the different material flows do not come 

into contact with one another. Identity preserved raw materials can be traced back to the pro-

duction site of the raw material. 

 

Laminate in the sense of these Basic Award Criteria is a composite of one or more textile layers 

that is stuck together with a waterproof and at the same time often breathable membrane. Two 

or multiple layer laminates are found in, amongst other things, functional clothing.  

 

Mass balance (supply chain management): The raw material from a certified production site 

is monitored administratively in the supply chain based on its weight. The raw material can be 

mixed with non-certified raw materials and then separated from the mixture using a mass bal-

ance. 

 

Membranes in the sense of these Basic Award Criteria Award Criteria are waterproof, windproof 

and at the same time breathable barrier layers based on polyurethane, polyester or polyamide.  

 

 
10  Refer to Regulation (EU) 2016/425 of the European Parliament and of the Council of 9 March 2016 on 

personal protective equipment and repealing Council Directive 89/686/EEC (accessible under: 
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/DE/TXT/PDF/?uri=CELEX:32016R0425&from=EN) for the ar-
eas of application for personal protective equipment and the risks that they protect against. 

11  See REACH regulation Article 3 

https://eur-lex.europa.eu/legal-content/DE/TXT/PDF/?uri=CELEX:32016R0425&from=EN
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/DE/TXT/PDF/?uri=CELEX:02006R1907-20200824&from=EN
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Mulesing: The removal of skin around the tail of sheep without any painkillers being adminis-

tered. The aim of mulesing is to combat infestation with fly maggots. 

 

Nanomaterial: A natural, incidental or manufactured material containing particles, in an un-

bound state or as an aggregate or as an agglomerate and where, for 50% or more of the particles 

in the number size distribution, one or more external dimensions is in the size range 1 nm - 100 

nm.12 

 

Natural fibres13: The following are currently approved as natural fibres in these Basic Award 

Criteria: cotton, flax or the textile material linen, jute, hemp, kapok, nettles, ramie, wool, alpaca, 

cashmere and silk from silk farms. Natural fibres produced using residues from food and agri-

cultural production are also approved. Other fibres may be approved after examination by the 

German Environment Agency. 

 

Contract textiles: Textile products designed for use in the commercial sector. This includes, in 

particular, hospitals, care facilities, hotels and the gastronomy sector. 

 

Recycled content: Proportion of recycled materials in a product or packaging by mass. Recycled 

content only includes pre-consumer waste and post-consumer waste as defined below. The term 

pre-consumer waste (or pre-consumer material) describes material diverted from the waste 

stream during a manufacturing process. Excluded is reutilisation of materials such as rework, 

regrind or scrap generated in a process and capable of being reclaimed within the same process 

that generated it. The term post-consumer waste (or post-consumer material) describes material 

generated by households or by commercial, industrial and institutional facilities in their role as 

end users of the goods or service which can no longer be used for its intended purpose. This 

includes returns of material from the distribution chain. 

 

Recycled fibres: Fibres sourced from different textile waste (woven fabric, knitwear, yarn, fi-

bres) or non-textile waste (e.g. plastic packaging) and which contains a certain recycled content. 

This waste originates from the production and processing stages along the entire textile manu-

facturing process including polymer and fibre production (pre-consumer waste) or from end 

consumer waste (post-consumer waste, including waste from commercial and industrial facili-

ties, if they are the end consumers of the product). In contrast, material that accumulates during 

the manufacturing process and is reused in the same process is not considered to be waste and 

can thus not be included as recycled material nor can it be used to calculate the recycled con-

tent14.  

 

 
12  Recommendation of the European Commission from 18 October 2011 for the definition of nanomaterials  
 (http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2011:275:0038:0040:DE:PDF) 
13  The generic names listed here are taken from the DIN EN ISO 6938:2015-01 standard and refer to the 

definitions given in this standard. 
14  This definition is based on the definition for the use of the term recycled content in DIN EN ISO 

14021:2016 Environmental labels and declarations - Self-declared environmental claims (Type II envi-
ronmental labelling). According to this standard, production and processing waste (pre-consumer waste) 
(including polymer and fibre production waste, as well as waste cuttings from textile and clothing pro-
duction) and consumer waste (post-consumer waste) can be used as source materials in the production 
of recycled textile fibres. 

http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2011:275:0038:0040:DE:PDF
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Regenerated fibres15: Fibres regenerated by dissolving natural polymers. These polymers can 

be cellulose or proteins. Lyocell and viscose are currently approved in these Basic Award Criteria. 

Other fibres may be approved after examination by the German Environment Agency. 

 

Segregation (supply chain management): The raw material from a certified production site 

is kept separate from other non-certified raw materials along the entire supply chain. 

 

Secondary packaging: Packaging that can be removed from the product without changing its 

properties and which contains a certain number of sales units that are sold together to the end 

user or consumer at a retail outlet. 

 

Dust: Solid particles of any form, structure or thickness that are dispersed during the gas phase 

and remain upstream of a defined filter after drying under specified conditions (according to DIN 

EN 13284-1). The sum of the dust emissions at the recovery boiler and lime kiln, given as dust. 

 

Substance: A chemical element and its compounds in the natural state or obtained by any 

manufacturing process, including any additive necessary to preserve its stability and any impu-

rity deriving from the process used, but excluding any solvent which may be separated without 

affecting the stability of the substance or changing its composition16.  

 

Synthetic fibres17: The synthetic fibres polyacrylic, elastane, polyamide, polyester, polylactide 

and polypropylene are approved in these Basic Award Criteria. Other fibres may be approved 

after examination by the German Environment Agency. 

 

Textile accessories: Goods that do not have a required function but act as an adapted acces-

sory for a main function such as hats, belts, gloves, pockets, visors, pouches, scarves, ribbons, 

zips, insoles, buttons, labels or textile jewellery.  

 

Textile fibres: Natural fibres, synthetic fibres, regenerated fibres and recycled fibres. 

 

Textile fabrics: Textile fabrics include woven fabric, knitted articles, felt, carpets, tufted car-

pets, nonwoven fabric, bobbinet, net, netting, multi-textiles and stitch-bond fabric. 

 

Transport packaging: Transport packaging or delivery packaging is packaging that facilitates 

the transport of goods, protects the goods against damage during transport or which is used for 

reasons of safety of the transport. 

 

Repackaging: Packaging that contains a certain number of sales units, consisting of the goods 

and their sales packaging, and which is typically offered to the end consumer with the sales units 

or is designed for stocking the shelves in the retail outlet. 

 

 
15  The generic names listed here are taken from the DIN EN ISO 2076:2014-03 standard and refer to the 

definitions given in this standard. 
16  REACH, Article 3, and CLP Regulation, Article 2 
17  The generic names listed here are taken from the DIN EN ISO 2076:2014-03 standard and refer to the 

definitions given in this standard. 
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Composite packaging: Packaging that consists of different materials that cannot be separated 

by hand, in which no material accounts for more than 95% by mass of the packaging.  

 

Sales packaging: Packaging that is typically offered to end consumers as a sales unit consisting 

of the goods and packaging. 

 

Delivery packaging: Packaging that is filled with goods by the final sales company and enables 

or supports the delivery of goods to the end consumer. 

 

Impurity: An unintended and not deliberately added constituent present in a substance as man-

ufactured. Impurities may originate from the starting materials or be the result of incomplete or 

secondary reactions during the manufacturing process.18 

 

VOC: A “volatile organic compound” describes any organic compound having a vapour pressure 

of 0.01 kPa or more at 293.5 K, or having a corresponding volatility under the particular condi-

tions of use. In the sense of Directive 2010/75/EU, the fraction of creosote that exceeds this 

vapour pressure at 293.15 K is considered a volatile organic compound. 

2 Scope 

The product group “textile products” comprises the following end products, whereby non-textile 

fillings and membranes are not included in the weight calculations: 

• Textile clothing and textile accessories consisting of at least 90% textile fibres by mass; 

• Textile products for use inside buildings (house and home textiles incl. uncoated carpets) 

consisting of at least 90% textile fibres by mass; 

• Functional clothing (see the definition under 1.5 “Definitions”) in which more than 90% by 

mass of the material is textile fibres or textile substances that have undergone finishing 

processes (impregnation, sealing, etc.). 

• Bedding consisting of at least 90% textile fibres by mass;  

• Cleaning textiles: woven or nonwoven textiles consisting of at least 90% textile fibres by 

mass that are designed for the wet or dry cleaning of surfaces or for drying household 

articles; 

• Handbags, bicycle bags, backpacks and school bags19 consisting of at least 70% textile fibres 

by mass. 

• Textile products designed for food contact (e.g. waxed cloths), 

• Fibres, yarn, fabric, knitted and crocheted items, nonwovens (including textile compo-

sites20); 

• Fibres made of stainless steel and mineral fibres are limited to a maximum of 10% by mass. 

 

 
18  Guidance for identification and naming of substances under REACH and CLP, Version 2.1 March 2017, 

Terms, p. 17;  https://echa.europa.eu/documents/10162/23036412/sub-

stance_id_de.pdf/eb1721f9-74ec-4f8c-8aa3-1490fd510685  
19  Other products can be approved by the German Environment Agency on request. 
20  Textile composites are textile fabrics (substances) consisting of textile fibres, yarns or both, but not 

woven or crotched/knitted. They are produced by sewing over nonwovens or layers of yarn laid length-
ways and crossways or strengthening nonwovens using chemical, mechanical or thermoplastic processes 
etc. Felts are also considered to be textile composites. Textile composites are used to produce lining 
materials, decorative materials, cleaning cloths etc. and also many technical articles. 

https://echa.europa.eu/documents/10162/23036412/substance_id_de.pdf/eb1721f9-74ec-4f8c-8aa3-1490fd510685
https://echa.europa.eu/documents/10162/23036412/substance_id_de.pdf/eb1721f9-74ec-4f8c-8aa3-1490fd510685
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Excluded from the scope of these Basic Award Criteria are: 

• End products that are designed to be thrown away after a single use; 

• Upholstered furniture, mattresses, textile floor coverings e.g. carpets and textile fabrics 

made of recycled plastics for façade, advertising and decorative applications21; 

• Textile footwear with a solid sole22; 

• Materials, accessories and applications made of PVC, 

• Materials, components, accessories and applications made of polytetrafluoroethylene 

(PTFE); 

• Textiles made out of asbestos, silver, cupro and cellulose fibres; 

• Textile end products with electrical components – if passive electronic components (RFID) 

are added, these must be removable/separable. 

• Products subject to the German Medical Products Law (e.g. bandage dressings); 

• Textiles treated with biocidal products; 

• Textiles produced from old textiles without breaking down the fibres, i.e. textiles that are 

put together using existing textiles to make new ones; 

• Materials sourced from animal, plant or wood species listed either in CITES23 in Annexes I, 

II or III24 or which originate from a region included on the IUCN Red List25 and are classified 

in the categories “critically endangered”, “endangered” or “vulnerable”. 

 

The applicant must explain to RAL gGmbH in Annex 1 which materials and components the end 

product consists of and enclose a colour photo of the corresponding model with the application 

documents. 

3 Requirements 

3.1 General regulations  

Only those test reports produced by laboratories accredited according to DIN EN ISO/IEC 17025 

“general requirements for the competence of testing and calibration laboratories” will be ac-

cepted. Verifications in the form of test reports for other certificates such as the EU Ecolabel, 

OEKO-TEX® Association, Global Organic Textile Standard (GOTS), Austrian Environmental La-

bel, Internationaler Verband der Naturtextilwirtschaft e.V. (IVN) Best, bluesign®, Fairtrade Tex-

tile, Global Recycled Standard (GRS), Recycled Claim Standard (RCS) and Cradle to Cradle, 

insofar as they comply with the following limit values, will also be accepted. Also certificates for 

a label e.g. about compliance with the OEKO-TEX Standard (Appendix B), which can be expanded 

in discussion with the German Environment Agency.  

The required test reports for the process-related verifications in the various sections must not 

be more than two years old at the time of application. 

The required test reports for the ingredients in the materials added to the products and for the 

product's fitness for use in the various sections must not be more than one year old at the time 

of application. 

 
21  Environmental labels already exist for these products: DE-UZ 117 for upholstered furniture, DE-UZ 119 

for mattresses, DE-UZ 128 for textile floor coverings and DE-UZ 193 for textile fabrics made from recy-

cled plastics. 
22  The environmental label DE-UZ 155 for footwear already exists here. 
23  Convention on International Trade in Endangered Species of Wild Fauna and Flora (CITES) 
24  See https://cites.org/eng/app/appendices.php; last accessed on 21.12.2022 
25  The IUCN Red List of Threatened Species, see https://www.iucnredlist.org, last accessed on 21.12.2022. 

https://cites.org/eng/app/appendices.php
https://www.iucnredlist.org/
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For all of the named standards, legal regulations and certification schemes, the rules and regu-

lations in place at the time of application are valid, unless specifically stated otherwise. 

When examining the applications and monitoring compliance with the criteria, recognised envi-

ronmental management systems such as EMAS or ISO 14001 can be taken into account.  

A list of the named legal regulations and testing standards can be found in Anhang A. 

3.2 Requirements for textile fibres 

The requirements in 3.2.1 and 3.2.2 for the origin and production process of the textile fibres 

are valid for all textile fibres that comprise ≥ 5% by mass of all the textile fibres in the end 

product.  

3.2.1 Requirements for the origin of natural fibres, cellulose and other plant-

based raw materials 

3.2.1.1 Requirements for the origin of natural fibres 

Textile natural fibres (cotton, hemp, flax or the textile material linen, kapok, nettles, ramie, jute, 

wool silk from silk farms, alpaca and cashmere) must be sourced from controlled organic culti-

vation or controlled biological animal husbandry or from fibres from the conversion phase26 and 

comply with the requirements of Regulation (EC) No 2018/848 (EC Organic Regulation) or the 

American National Organic Programme (NOP).  

In the case of alpaca, certification according to the Responsible Alpaca Standard © 2021 Textile 

Exchange27 can be submitted as an alternative to certification of controlled biological animal 

husbandry.  

In the case of cashmere, certification according to the Good Cashmere Standard® (GCS) by 

AbTF28 can be submitted as an alternative to certification of controlled biological animal hus-

bandry. 

At all stages of the processing chain, it must be ensured that controlled biological fibres and 

products are not mixed with conventional fibres and products and that the controlled biological 

fibres are not contaminated due to contact with prohibited substances.  

The fibres used in the products must not be sourced from genetically modified organisms (GMO). 

Mulesing is not permitted. 

In the case of fine yarns (fineness range > NM100), where the required fibre lengths cannot 

currently be sourced from the controlled organic cultivation of cotton, the German Environment 

Agency can conduct an inspection to decide whether the cotton used in the product that has 

been certified by a different certification system (e.g. Cotton made in Africa (CmiA) and Fairtrade 

Cotton) can also be approved.  

 
26  “Conversion”: Transition from non-organic to organic farming within a given period of time, during which 

the provisions concerning organic production have been applied; Regulation (EU) 2018/848 of the Eu-
ropean Parliament and of the Council of 30 May 2018 on organic production and labelling of organic 

products and repealing Council Regulation (EC) No 834/2007; https://eur-lex.europa.eu/legal-con-
tent/DE/TXT/PDF/?uri=CELEX:32018R0848&from=DE 

27  The standard is available to download under the following link:  https://textileexchange.org/docu-
ments/responsible-alpaca-standard/; last accessed on 21.12.2022. 

28  Aid by Trade Foundation (AbTF); The standard is available to download under the following link: 
https://thegoodcashmerestandard.org/wp-content/uploads/2021/04/The-Good-Cashmere-Standard-
by-AbTF_v1.1_EN.pdf; last accessed on 21.12.2022. 

https://eur-lex.europa.eu/legal-content/DE/TXT/PDF/?uri=CELEX:32018R0848&from=DE
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/DE/TXT/PDF/?uri=CELEX:32018R0848&from=DE
https://textileexchange.org/documents/responsible-alpaca-standard/
https://textileexchange.org/documents/responsible-alpaca-standard/
https://thegoodcashmerestandard.org/wp-content/uploads/2021/04/The-Good-Cashmere-Standard-by-AbTF_v1.1_EN.pdf
https://thegoodcashmerestandard.org/wp-content/uploads/2021/04/The-Good-Cashmere-Standard-by-AbTF_v1.1_EN.pdf
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Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1. Fibres labelled with the 

German organic logo (Bio-Siegel) or the EU organic logo (“Euro leaf”) or in accordance with the 

American National Organic Programme (NOP) will be accepted. In addition, corresponding cer-

tificates from an internationally recognised certification body accredited by the IFOAM or in ac-

cordance with DIN EN ISO/IEC 17065 that verify compliance with recognised international or 

national ecological farming standards can be submitted. In the case of alpaca, certification ac-

cording to the Responsible Alpaca Standard 1.0 © 2021 Textile Exchange can be submitted as 

an alternative to certification of controlled biological animal husbandry. 

The certification of products ”in conversion” is only possible if the regulations on which the cer-

tification of the fibre production is based include the possibility of such certification for the fibres 

in question. However, they must be specially labelled in accordance with these regulations.  

If requested to do so by RAL GmbH, the applicant shall submit, where relevant, a shipping or 

transaction certificate29 from an accredited certification body verifying compliance with the re-

quirement at all stages of the processing chain, as well as information on the amount of biofibres 

produced and about the certification body and certification standard. 

3.2.1.2 Requirements for the origin of cellulose and other plant-based raw materials  

a) Cellulose for regenerated cellulose fibres and plant-based raw materials for the production 

of latex must be sourced from wood or bamboo that has been cultivated in accordance with 

the principles of sustainable forestry management as defined by the FAO. In the case of 

cellulose sourced from bamboo, a transaction certificate must also be submitted. The certif-

icate must guarantee that a transaction verification process30 has been carried out on the 

source of the cellulose and verify that the information provided by the label user is correct. 

As an alternative to cellulose sourced from wood, cellulose from production, processing and 

consumer waste (= recycled materials) can also be used. The same applies to cellulose 

sourced from residues from food and agricultural production.  

Compliance verification  

In the case of cellulose fibres used in the product, the applicant shall submit certificates verifying 

compliance with this criterion. For this purpose, the applicant shall obtain valid independently 

issued certificates about the product chain from the fibre producers verifying that the wood or 

bamboo used for the cellulose fibres was cultivated in accordance with the principles of sustain-

able forestry management. A transaction certificate must also be submitted for cellulose ex-

tracted from bamboo. The Forest Stewardship Council (FSC), the Programme for the 

 
29  This is a certificate that confirms that the traded product (e.g. raw cotton or yarn) was produced in 

accordance with the relevant standard. 
30  The growing demand for bamboo for use in various products (building sector, plastic products made of 

biological resources, etc.) harbours the danger that bamboo will be increasingly cultivated in large-scale 
monocultures. Bamboo products can now be certified with the FSC Seal. The certification criteria guar-
antee that the bamboo comes from responsible sources. However, inaccuracies and declaration errors 

in the bamboo supply chain, which were identified in an investigation carried out by the FSC and ASI 
(Accreditation Services International), meant that the FSC introduced an obligatory transaction verifi-

cation process from 2017. Against this background, it is recommended in the case of bamboo that not 
only certification from responsible sources but also an additional transaction certificate, which guaran-
tees that the information provided by the label user is correct, is requested as verification. See 
https://www.fsc-deutschland.de/transaktionsueberpruefung-fuer-bambus-lieferkette-wird-einge-
fuehrt/; last accessed on 21.12.2022 

https://www.fsc-deutschland.de/transaktionsueberpruefung-fuer-bambus-lieferkette-wird-eingefuehrt/
https://www.fsc-deutschland.de/transaktionsueberpruefung-fuer-bambus-lieferkette-wird-eingefuehrt/
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Endorsement of Forest Certification Schemes (PEFC) or equivalent rules will be accepted as in-

dependent certification.  

If production, processing and consumer waste is used in the production of textile fibres, the 

proportions of the different sources of cellulose shall be stated. The use of production, processing 

and consumer waste must be traceable back to the conditioning of the source material. This 

must be verified in the form of independent certification of the product chain (e.g. using the 

Recycled Claim Standard or an equivalent certification approach). Alternatively, purchasing and 

procurement receipts for these resources and a plausible list of their quantities can be submitted 

verifying that the amount of cellulose used in production that is not sourced from wood cultivated 

according to the guidelines for sustainable forestry based on the definition from the FAO is cov-

ered by the purchased quantities of production, processing and consumer waste.  

 

b) If renewable raw materials are used to produce bio-based polyester or polyamide fibres, 

these must be sourced from sustainable cultivation on cultivation areas that can verify that 

they are managed in an ecological and socially responsible manner. The origin of the renew-

able raw materials for the production of the bio-based plastics must be verified in the form 

of a certificate from one of the following certification systems: 

• International Sustainability and Carbon Certification (ISCC+), 

• Roundtable on Sustainable Biomaterials (RSB), 

• RedCert31 (only in Europe) 

• Rainforest Alliance (Sustainable Agriculture Network (SAN)), 

• Roundtable on Responsible Soy (RTRS), 

• Roundtable on Sustainable Biomaterials (RSB), 

• Forest Stewardship Council (FSC), 

• Programme for the Endorsement of Forest Certification Schemes (PEFC) 

• or a comparable certification system whose scope and requirement standards is equivalent 

to one of the named certification systems. The equivalence of the certification system must 

be confirmed by an independent environmental verifier. 

• Alternatively, individual verifications in accordance with the criteria and verification require-

ments of one of the named certification systems may be presented if an equivalent level of 

protection can be achieved. The equivalence of the individual verifications must be confirmed 

by an independent environmental verifier. 

• Alternatively, residues from food and agricultural production may also be used. 

 

The use of purchased certificates based on the Book & Claim system is excluded so that the 

traceability of the raw materials is possible. Certificates based on the identity preserved, segre-

gation and mass balance systems are approved. 

 

The proofs of purchase for the raw materials or semi-finished products must be based on pro-

cesses according to the identity preserved, segregation or mass balance systems (see Paragraph 

1.5 “Definitions”). 

 
31  REDcert GmbH operates one of the leading certification systems for sustainable biomass and biofuels in 

Germany and Europe (REDcert-DE and REDcert-EU). 
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Compliance verification  

The applicant shall declare in Annex 1 to the contract whether renewable raw materials are used 

to produce polyester and polyamide fibres. If this is the case, the applicant shall document the 

origins and proportions by mass of the renewable raw materials used for the plastics in Annex 2 

and submit the required certificates or verifications. 

As verification for the use of residues from agricultural and food production, the applicant shall 

supply justifiable calculations to demonstrate which quantities of the residues are required for 

the production of a defined amount of fibre. In addition, the applicant shall submit corresponding 

purchasing and procurement receipts for the residues and information on the amount of fibres 

produced using the residues for a period of one year (12 months) before submitting the appli-

cation. 

 

c) If using residues from the agricultural, timber and food industries (e.g. bagasse from sugar 

cane production, pineapple leaves, the “stems” of banana plants, the fibres from oilseed 

flax, residues from the processing of cork) as a raw material or component in the production 

of textile fibres or insulation and filling materials, the residues do not have to be sourced 

from controlled organic cultivation or from fibres from the conversion phase, neither do they 

have to comply with the requirements of Regulation (EC) No 834/2007 (EC Organic Regula-

tion) or the American National Organic Programme (NOP). In the case of fibres or filling 

materials that are exclusively or partially produced using residues from the agricultural, 

timber and food industries, the applicant must enclose a precise declaration about the com-

ponents of the fibre in the form of a data sheet. 

Compliance verification 

As verification for the use of residues from the agricultural, timber and food industries, the 

applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 to the contract. The applicant 

shall submit a precise declaration about the components of the fibre, insulation or filling material 

verifying the proportion of the fibres, filling or insulation materials that was produced using these 

residues. In addition, the applicant shall provide justifiable calculations to demonstrate which 

quantities of the residues are required for the production of a defined amount of fibre, filling or 

insulation material. Furthermore, the applicant shall submit corresponding purchasing and pro-

curement receipts for the residues for a period of one year (12 months). The applicant shall also 

provide information on the amount of fibres, filling or insulation materials produced using these 

residues. 

3.2.2 Requirements for the production process for fibres 

3.2.2.1 Production of flax and other bast fibres 

Flax and other bast fibres may only be produced with the aid of water retting if the water used 

for the water retting has been treated so as to reduce the chemical oxygen demand (COD) or 

the total organic carbon by at least 75% for hemp fibres and by at least 95% for flax and other 

bast fibres. 

This requirement does not apply to recycled fibres. 
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Compliance verification 

If water retting is used, the applicant shall declare their compliance with the requirement ac-

cording to 3.2.2.1 in Annex 1 and submit confirmation from the operator of the plant (Annex 3). 

The operator shall enclose a test report to verify compliance with the requirement. The test of 

the COD will be carried out in accordance with ISO 6060 or DIN 38409-41 or DIN 38409-44 or 

DIN-ISO 15705 on the basis of a qualified random sample or a 2-hour mixed sample. 

If discharged to an urban waste water treatment plant (indirect discharge), the applicant shall 

also enclose a notice of approval verifying that the discharge process has been approved and 

that the urban waste water treatment plant meets the requirements of Directive 91/271/EEC. 

3.2.2.2 Wool and other keratin fibres 

3.2.2.2.1 Requirements for waste water from wool scouring before mixing (indirect 

discharge) 

The chemical oxygen demand (COD) of the cleaning water discharged into the sewerage system 

must not exceed 45 g/kg of greasy wool before mixing with other waste water. 

This requirement does not apply to recycled fibres. 

 

3.2.2.2.2 Requirements for waste water from wool scouring at the discharge point 

(direct discharge) 

The chemical oxygen demand (COD) of the cleaning water treated on-site and discharged to 

surface waters must not exceed 150 mg/l (qualified random sample) or 1.5 mg/l (2-hour mixed 

sample) of greasy wool. The pH value of the waste water discharged to surface waters must be 

between 6 and 9 (unless the pH value of the receiving waters is outside this range) and the 

temperature must be below 35 °C (unless the temperature of the receiving waters is already 

above this limit). 

This requirement does not apply to recycled fibres. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in accordance with either 3.2.2.2.1 

or 3.2.2.2.2 in Annex 1 and submit confirmation from the operator of the wool scouring plant 

(Annex 4). The operator of the wool scouring plant shall also provide information on how he/she 

treats the cleaning water (on-site treatment + direct discharge or on-site treatment + indirect 

discharge).  

The applicant shall enclose a test report to verify compliance with the requirements. The test of 

the COD will be carried out in accordance with ISO 6060 or DIN 38409-41 or DIN 38409-44 or 

DIN-ISO 15705 on the basis of a qualified random sample or a 2-hour mixed sample.  

If discharged to an urban waste water treatment plant, the applicant shall also enclose a notice 

of approval verifying that the discharge process has been approved and that the urban waste 

water treatment plant meets at least the requirements of Directive (EEC) 91/271. 

 

3.2.2.2.3 Exclusion of washing agents containing alkylphenol ethoxylates (APEO) 

Washing agents containing alkylphenol ethoxylates (APEO) are prohibited. The limits for direct 

and indirect discharge may not exceed 5µg/l APEO (NPEO, OPEO, NP and OP). 
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Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirements in Annex 1 and submit a declara-

tion of conformity from the operator of the processing plant and test reports verifying compliance 

with the requirements in accordance with Annex 57 of the German Waste Water Ordinance or 

equivalent international test reports (Annex 4). The following test methods can be used here (on 

the basis of a qualified random sample or a 2-hour mixed sample):  

NPEO, OPEO, NP and OP: ISO 18857-1, ISO 18857-2, ISO 18254-1 or ASTM D7742-17.  

3.2.2.3 Regenerated fibres (viscose and lyocell fibres) 

3.2.2.3.1 Emissions to waste water in the production of cellulose  

Strict requirements apply to the emissions to waste water during the production of the cellulose 

used in the cellulose fibres. The applicant must determine the levels of the following chemical 

substances in the emissions to waste water at the cellulose plant (measurement specifications, 

see Appendix CAnhang B “Measurement of emissions to waste water in the production of cellu-

lose”):  

• Chemical oxygen demand (COD) in kg O2 per air dry tonne32 

Proportion of chemically oxidising organic compounds in the waste water (usually based on 

analyses using dichromate oxidation), given as O2  

• Total nitrogen content in kg N per air dry tonne 

Total-N (Total nitrogen, Tot-N), given as N. This includes organic nitrogen, free ammonia 

and ammonium (NH4
+-N), nitrites (NO2

--N) and nitrates (NO3
--N).  

• Total phosphorous content in kg P per air dry tonne 

Total-P (Tot-P), given as P. This includes both dissolved phosphorous and also undissolved 

phosphorous which enters the waste water in the form of precipitates or microorganisms.  

 

The following reference values apply to the named substances:  

• Chemical oxygen demand: CODReference = 18.00 kg O2/air dry tonne 

• Total nitrogen content:  NReference = 0.25 kg N/air dry tonne  

• Total phosphorous content: PReference = 0.03 kg P/air dry tonne  

 

Based on the measurement values, the applicant must calculate so-called emission points (P) 

for each of the measured substances as a ratio between the measurement value and the refer-

ence value as follows: 

• PCOD = 
𝐶𝑆𝐵𝑀𝑒𝑠𝑠𝑤𝑒𝑟𝑡

𝐶𝑆𝐵𝑅𝑒𝑓𝑒𝑟𝑒𝑛𝑧
 

• PN =
𝑁𝑀𝑒𝑠𝑠𝑤𝑒𝑟𝑡

𝑁𝑅𝑒𝑓𝑒𝑟𝑒𝑛𝑧
 

• PP = 
𝑃𝑀𝑒𝑠𝑠𝑤𝑒𝑟𝑡

𝑃𝑅𝑒𝑓𝑒𝑟𝑒𝑛𝑧
 

The following requirements apply:  

a) For each of the emission points PCOD, PN and PP, a value of 1.5 must not be exceeded in each 

case and  

b) the sum of the emission points for emissions to waste water and air (PCOD, PN, PP, PSulphur and 

PNOx, see criteria 3.2.2.3.1 and 3.2.2.3.2) must not exceed a value of 5.0.  

 
32  air dry: air dried cellulose 
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Compliance verification  

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 to the contract and 

submit Annex 5 (emission values) completed by the producers of the cellulose, as well as test 

reports and the required supplementary documentation to the contract. The supplementary doc-

umentation comprises calculations of the emission points verifying compliance with this require-

ment. The test reports must comply with the requirements in the measurement specifications in 

Appendix C “Measurement of emissions to waste water”. The submitted test reports must be 

produced by a testing laboratory accredited according to DIN EN ISO/IEC 17025 (general re-

quirements for the competence of testing and calibration laboratories) or with official accredita-

tion as a GLP laboratory33. In-house laboratories are recognised as being of an equivalent stand-

ard when they have been accredited by an independent body as an SMT laboratory (supervised 

manufacturer testing laboratory).  

3.2.2.3.2 Emissions to air in the production of cellulose  

Strict requirements apply to the emissions to air during the production of the cellulose used in 

the cellulose fibres. The emissions to air include those from the recovery boiler, lime kiln, steam 

boiler and incinerator for strong smelling gases. Diffuse emissions must also be taken into ac-

count. The applicant must determine the levels of the following chemical substances in the emis-

sions to air at the cellulose plant (measurement specifications, see Appendix D “Measurement 

of emissions to air in the production of cellulose”):  

 

• Gaseous sulphur compounds (sulphur) in kg S per air dry tonne  

Total reduced sulphur (TRS): Sum of the following reduced bad-smelling sulphur compounds 

released during the production of the cellulose: hydrogen sulphide, methyl mercaptan, di-

methyl sulphide and dimethyl disulfide, given as S, plus sulphur dioxide (SO2), given as S  

 

• Nitrogen oxide (NOx) in kg NOx per air dry tonne  

Sum of nitrogen oxide (NO) and nitrogen dioxide (NO2), given as NO2  

 

• Dust emissions (dust34) in kg dust per air dry tonne 

 

The following reference values apply to the named substances:  

• Gaseous sulphur compounds: SulphurReference = 0.6 kg S/air dry tonne  

• Nitrogen oxide: NOxReference = 2 kg NO/air dry tonne 

 

Based on the measurement values, the applicant must calculate so-called emission points (P) 

for each of the measured substances as a ratio between the measurement value and the refer-

ence value as follows:  

• 𝑃𝑆𝑐ℎ𝑤𝑒𝑓𝑒𝑙 =
𝑆𝑐ℎ𝑤𝑒𝑓𝑒𝑙𝑀𝑒𝑠𝑠𝑤𝑒𝑟𝑡

𝑆𝑐ℎ𝑤𝑒𝑓𝑒𝑙𝑅𝑒𝑓𝑒𝑟𝑒𝑛𝑧
 

• 𝑃𝑁𝑂𝑥 =
𝑁𝑂𝑥𝑀𝑒𝑠𝑠𝑤𝑒𝑟𝑡

𝑁𝑂𝑥𝑅𝑒𝑓𝑒𝑟𝑒𝑛𝑧
 

 

 
33  https://www.oecd.org/chemicalsafety/testing/oecdseriesonprinciplesofgoodlaboratorypracticeglpand-

compliancemonitoring.htm, last accessed on 21.12.2022 
34  See Paragraph 1.5 for the definition 

https://www.oecd.org/chemicalsafety/testing/oecdseriesonprinciplesofgoodlaboratorypracticeglpandcompliancemonitoring.htm
https://www.oecd.org/chemicalsafety/testing/oecdseriesonprinciplesofgoodlaboratorypracticeglpandcompliancemonitoring.htm
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The following requirements apply:  

a) For each of the emission points PSulphur and PNOx, a value of 1.5 must not be exceeded in each 

case and  

b) the sum of the emission points for emissions to waste water and air (PCOD, PN, PP, PSulphur and 

PNOx, see criteria 3.2.2.3.1 and 3.2.2.3.2) must not exceed a value of 5.0.  

 

In addition, it is recommended for the dust emissions that a reference value of 0.45 kg dust/air 

dry tonne is not exceeded. In future revisions of these Basic Award Criteria, it is anticipated that 

this value will be set as an obligatory requirement.  

Compliance verification  

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 to the contract and 

submit Annex 5 (emission values) completed by the producers of the cellulose, as well as test 

reports and the required supplementary documentation to the contract. The supplementary doc-

umentation comprises calculations of the emission points verifying compliance with this require-

ment. The test reports must comply with the requirements in the measurement specifications in 

Appendix DAnhang D “Measurement of emissions to air in the production of cellulose”. The sub-

mitted test reports must be produced by a testing laboratory accredited according to DIN EN 

ISO/IEC 17025 (general requirements for the competence of testing and calibration laboratories) 

or with official accreditation as a GLP laboratory35. In-house laboratories are recognised as being 

of an equivalent standard when they have been accredited by an independent body as an SMT 

laboratory (supervised manufacturer testing laboratory).  

3.2.2.3.3 Bleaching processes  

In the production of the cellulose, the following requirements apply to the bleaching process:  

• The cellulose must not be bleached using elementary chlorine and hypochlorite. Hypochlorite 

may still be used for a transitional period of 5 years. This means that the use of hypochlorite 

in the production of cellulose for the production of regenerated fibres is still permitted for a 

transitional period of 5 years from the date on which these Basic Award Criteria come into 

force. After this transitional period, the use of hypochlorite is prohibited, even for the bleach-

ing of cellulose for the production of regenerated fibres. 

 

• In the case of chlorine compounds used as bleaching agents, only a modern elementary 

chlorine free (ECF) bleaching process using chlorine dioxide is permitted36. In this case, the 

specific amount of chlorine dioxide (ClO2) consumed, expressed as an annual average, must 

be stated in kg ClO2 per air dry tonne. The adsorbable organically combined halogens (AOX) 

must be measured in the waste water. The annual average for the measured AOX emissions 

to waste water must not exceed a value of 0.14 kg AOX per air dry tonne.  

 

• The specific amounts of poorly biodegradable complexing agents (thylenediaminetetraacetic 

acid (EDTA) and diethylenetriaminepentaacetic acid (DTPA)) must be stated in kg per air 

dry tonne, expressed as an annual average. 

 
35  https://www.oecd.org/chemicalsafety/testing/oecdseriesonprinciplesofgoodlaboratorypracticeglpand-

compliancemonitoring.htm, last accessed on 21.12.2022 
36  The use of hypochlorite is prohibited or only permitted for a transitional period of 5 years from the date 

on which these Basic Award Criteria come into force. 

https://www.oecd.org/chemicalsafety/testing/oecdseriesonprinciplesofgoodlaboratorypracticeglpandcompliancemonitoring.htm
https://www.oecd.org/chemicalsafety/testing/oecdseriesonprinciplesofgoodlaboratorypracticeglpandcompliancemonitoring.htm
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Compliance verification  

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 to the contract and 

submit a declaration from the cellulose producer in Annex 5 verifying that no elemental chlorine 

or hypochlorite is used in the bleaching process or a declaration that hypochlorite will only be 

used for bleaching the cellulose until 31.12.2027 . Based on test reports, the applicant shall 

state the specific amounts of EDTA and DTPA consumed, as well as the ClO2, in Annex 5. If 

chlorine compounds (e.g. ClO2) are added to the bleach for the cellulose, the applicant shall 

submit a test report for the AOX emissions to waste water in Annex 5. One of the test methods 

ISO 9562, DIN EN 1485, DIN 38409 Part 14 or the equivalent EPA 1650C must be used for 

measuring the AOX emissions. The measurements shall be carried out over a production period 

of 12 months, with measurements taken on at least a monthly basis. The submitted test reports 

must be produced by a testing laboratory accredited according to DIN EN ISO/IEC 17025 (gen-

eral requirements for the competence of testing and calibration laboratories) or with official 

accreditation as a GLP laboratory37. In-house laboratories are recognised as being of an equiva-

lent standard when they have been accredited by an independent body as an SMT laboratory 

(supervised manufacturer testing laboratory).  

3.2.2.3.4 Energy consumption in the production of cellulose  

The specific energy consumption in the production of cellulose must not exceed the following 

limit values:  

• Electrical energy: ≤1,125 kWh/air dry tonne  

• Heating energy: ≤7,500 kWh/air dry tonne  

 

a) Electrical energy (electricity):  

The electricity consumed in the production of cellulose must be measured over a period of 12 

months and stated in relation to the cellulose produced (air dry tonnes) during this period. The 

electricity consumption is calculated as follows:  

 

Electricity consumption =  electricity generated at the plant  

     plus the electricity purchased from outside of the plant  

     less the electricity sold outside of the plant  

     less the electricity consumed for processes not related to the 

    cellulose production at the plant  

     less the electricity consumed at the treatment plant  

 

b) Heating energy (fuel):  

The heating energy consumed in the production of cellulose must be measured over a period of 

12 months and stated in relation to the cellulose produced (air dry tonnes) during this period. 

Heating energy can be in the form of gaseous, liquid or solid fuels (e.g. natural gas, heating oil, 

biomass) or in the form of heat transfer media (e.g. water, steam). For the energy content of 

the fuel, the lower heating value (LHV) for the relevant fuel is used. In the case of damp fuels 

(e.g. wood, biomass), the effective calorific value (after subtracting the evaporation energy of 

the enclosed water) is used, while the effective energy content is used for heat transfer media.  

 
37  https://www.oecd.org/chemicalsafety/testing/oecdseriesonprinciplesofgoodlaboratorypracticeglpand-

compliancemonitoring.htm, last accessed on 21.12.2022 

https://www.oecd.org/chemicalsafety/testing/oecdseriesonprinciplesofgoodlaboratorypracticeglpandcompliancemonitoring.htm
https://www.oecd.org/chemicalsafety/testing/oecdseriesonprinciplesofgoodlaboratorypracticeglpandcompliancemonitoring.htm
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The heating energy consumption is calculated as follows:  

 

Heating energy consumption =  fuel produced at the plant  

      plus the purchased heating energy or fuel  

      less the heating energy or fuel sold  

      less 1.25 x the electricity generated at the plant  

      less heating energy consumed for processes not related 

     to the cellulose production at the plant  

 

Please note:  

The heating energy includes all fuels used (their lower heat value) and the heating energy re-

covered from the incineration of pulping liquors and waste at the production site (e.g. waste 

wood, sawdust, pulping liquor, waste paper, rejected paper), as well as the heating energy re-

covered from the plant’s own electricity generation. The applicant must present the calculation 

for the energy consumption for the production of cellulose in the form of an energy statement 

together with the calculation parameters used. If the applicant does not have their own heat 

values for the fuels used, the heat values documented in the Nordic ecolabel for paper products38 

may be used.  

Compliance verification  

The applicant shall state the specific energy consumption and declare compliance with the re-

quirement in Annex 1 to the contract. In addition, the applicant shall submit an energy statement 

in Annex 5, which documents the energy consumption over a period of 12 months, the heat 

values for the relevant fuels used, the annual production of cellulose and the calculation of the 

specific energy consumption values. 

3.2.2.3.5 Halogen content 

The halogen content of the fibres must not exceed 150 mg/kg.  

This requirement also applies to recycled fibres. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit confirmation 

from the operator of the plant (fibre producer), as well as a test report (Annex 5). The test shall 

be carried out in accordance with ISO 11480 (controlled combustion and microcoulometry). 

3.2.2.3.6 Emissions to air  

In the case of viscose fibres, the sulphur content of the emissions of sulphur compounds to air 

from fibre production processes, expressed as an annual average, must not exceed 30 g/kg of 

staple fibres produced, 40 g/kg of filament fibres for batch washing and 170 g/kg of filament 

fibres for integrated washing. If both types of fibres are produced at a particular site, the total 

emissions must not exceed the corresponding weighted average value.  

This requirement also applies to recycled fibres. 

 
38  Nordic Ecolabelling of Paper Products – Basic Module Version 3.0 • 05 October 2020 – 31 December 

2025; see  https://www.nordic-ecolabel.org/globalassets/ai001_3.0_basic_module_cd.pdf; last ac-
cessed on 21.12.2022 

https://www.nordic-ecolabel.org/globalassets/ai001_3.0_basic_module_cd.pdf
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Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit confirmation 

from the operator of the plant (viscose producer) (Annex 5), as well as a sulphur emissions 

report39. 

3.2.2.3.7 Emissions to water in the production of viscose fibres 

The waste water from the production of viscose fibres must not exceed the following values 

(expressed as annual averages) when discharged to surface waters: 

• Zinc: 1.5 mg/l, 

• AOX: 1 mg/l, 

• COD: 100 mg/l, 

• Sulphide: 0.3 mg/l. 

This requirement does not apply for approved discharge into an urban waste water treatment 

plant that meets at least the requirements of the Council Directive of 21 May 1991 concerning 

urban waste water treatment (91/271/EEC).  

This requirement also applies to recycled fibres. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirements in Annex 1 and submit a declara-

tion of compliance from the operator of the plant (viscose producer) (Annex 5), as well as a test 

report (the test report for the waste water measurement at the plant). The following methods 

may be used for completing these tests:  

• Zinc: EN ISO 11885, 

• AOX value: EN ISO 9562, 

• COD: ISO 6060 or DIN ISO 15705 or DIN 38409-41 or DIN 38409-44, 

• Sulphide: DIN 38405-27 or ISO 10530. 

 

If discharged to an urban waste water treatment plant (indirect discharge), the applicant shall 

also enclose a notice of approval for the fibre producer verifying that the discharge process has 

been approved and that the urban waste water treatment plant meets at least the requirements 

of Directive 91/271/EEC. 

3.2.2.4 Polyester fibres 

Textile end products made out of polyester must comply with subcriterion a) as well as either of 

b) or c).  

a) The amount of antimony present in the polyester fibres must not exceed 260 ppm or an 

elutable amount of 30 mg/kg.  

This requirement also applies to recycled fibres. 

Compliance verification 

The applicant shall declare in Annex 1 that he/she uses antimony-free polyester fibres and sub-

mit a corresponding declaration for his/her supplier (Annex 6), or if fibres containing antimony 

have been used, the applicant shall submit a test report from the suppliers of the fibres to verify 

 
39  Note: Using a sulphur emissions report on the carbon disulphide added and reused, it is possible to 

calculate what amount is actually emitted.  
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compliance with this requirement. The test shall be carried out using the following method: direct 

determination by atomic absorption spectrometry. The test shall be carried out on the raw fibre 

prior to any wet processing. Leaching according to DIN EN ISO 105-E04 / determined according 

to ISO 17294-2 (ICP/MS). The recycling process must be described if using recycled fibres. 

 

b) Fibres must be produced using a minimum content of PET that has been recycled from pro-

duction and/or consumer waste. The use of PET beverage packaging is not permitted. How-

ever, the use of PET beverage packaging in the production of recycled fibres is still permitted 

for a transitional period of two years from the date on which these Basic Award Criteria come 

into force. Mixtures of staple fibres must contain a minimum of 50% recycled fibres and 

filament fibres must contain at least 20% recycled fibres. This requirement does not apply 

to microfibres, which must comply with subcriterion c). 

 

c) The emissions of volatile organic compounds (VOC) in the sense of the Industrial Emissions 

Directive (2010/75/EU) during polymerisation and the production of polyester fibres, meas-

ured at the process steps where they occur, expressed as an annual average, must not 

exceed 1.2 g/kg for PET chips, 10.3 g/kg for filament fibres or 0.2 g/kg for produced poly-

ester resin. This requirement does not apply to recycled polyester fibres, unless the recycling 

process breaks down the materials to the monomer level. If this is the case, this requirement 

also applies to recycled polyester fibres. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit a declaration 

of conformity from the suppliers of the fibres (Annex 6), as well as a test report in accordance 

with DIN EN 12619 that verifies compliance with this requirement. The recycling process must 

be described if using recycled fibres. 

3.2.2.5 Polyamide fibres 

Textile end products made out of polyamide must comply with at least one of the product stand-

ards stated in subcriteria a) and b).  

 

a) Fibres must be manufactured using a minimum content of 20% nylon that has been recycled 

from production and/or consumer waste.  

 

b) The N2O emissions to air during the monomer production, expressed as an annual average, 

must not exceed 9 g/kg of polyamide 6 fibre produced or 9 g/kg of polyamide 6.6 fibre 

produced. In addition, reduction technologies must be used in the production of caprolactam 

and adipic acid. It must be ensured that the degree of reduction in the N2O emissions during 

adipic acid production is at least 95%. This requirement does not apply to recycled fibres, 

unless the recycling process breaks down the materials to the monomer level. If this is the 

case, this requirement also applies to recycled fibres. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit a declaration 

of conformity from the monomer producer (Annex 7), as well as test reports for the raw and 

clean gas verifying that a reduction of at least 95% has been achieved. The recycling process 

must be described if using recycled fibres. 
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3.2.2.6 Polyacrylic fibres 

3.2.2.6.1 Acrylonitrile 

The residual acrylonitrile content in raw fibres leaving the fibre production plant must be less 

than 1.5 mg/kg. This requirement does not apply to recycled fibres, unless the recycling process 

breaks down the materials to the monomer level. If this is the case, this requirement also applies 

to recycled fibres. 

Compliance verification 

The applicant shall declare in Annex 1 that he/she complies with the requirement above and 

submit confirmation from the suppliers of the fibres (Annex 8), as well as a test report from the 

suppliers of the fibres verifying compliance with this requirement. The test shall be carried out 

in accordance with the following method: Extraction with boiling water and quantification by 

capillary gas-liquid chromatography. The recycling process must be described if using recycled 

fibres. 

3.2.2.6.2 Acrylonitrile emissions 

The emissions to air of acrylonitrile (during polymerisation and up to the solution ready for 

spinning), expressed as an annual average, must be less than 1 g/kg of fibre produced. This 

requirement does not apply to recycled fibres, unless the recycling process breaks down the 

materials to the monomer level. If this is the case, this requirement also applies to recycled 

fibres.  

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit confirmation 

from the suppliers of the fibres (Annex 8) and a test report in accordance with VDI Guideline 

3863, sheets 1 and 2 verifying compliance with this requirement. The recycling process must be 

described if using recycled fibres. 

3.2.2.7 Elastane fibres 

3.2.2.7.1 Organotin compounds 

The use of organotin compounds is not permitted.  

Compliance verification 

The applicant shall declare in Annex 1 that such compounds are not used and submit confirma-

tion from the suppliers of the fibres. The recycling process must be described if using recycled 

fibres and verification of the content of organotin compounds in accordance with DIN CEN ISO/TS 

16179 or DIN EN ISO 22744-1 must be submitted. 

3.2.2.7.2 Aromatic diisocyanates 

The concentration of aromatic diisocyanates from the polymerisation and the spinning processes 

must not exceed a value of 0.05 mg/m³ (corresponds to 0.005 ml/m³) at the workplaces in 

which the relevant process steps occur, expressed as an 8 hour average (shift average). This 

requirement does not apply to recycled fibres, unless the recycling process breaks down the 
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materials to the monomer level. If this is the case, this requirement also applies to recycled 

fibres. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit confirmation 

from the suppliers of the fibres to verify compliance with this requirement (Annex 9). Suitable 

test methods using HPLC from recognised testing laboratories will be accepted. The recycling 

process must be described if using recycled fibres. 

3.2.2.8 Polypropylene fibres 

It is not permitted to use lead-based pigments. This requirement also applies to recycled fibres. 

Compliance verification 

The applicant shall declare in Annex 1 that such compounds are not used and submit confirma-

tion from the suppliers of the fibres (Annex 10). The recycling process must be described if using 

recycled fibres. 

3.2.2.9 Elastolefin 

The spinning oils used in the production of elastolefin may not contain the following substances: 

• Octamethylcyclotetrasiloxane D4 CAS 556-67-2, 

• Decamethylcyclopentasiloxane D5 CAS 541-02-6, 

• Dodecamethylcyclohexasiloxane D6 CAS 540-97-6 

 

Impurities of these substances in the spinning oil may not exceed a limit of 0.10%. This require-

ment does not apply to recycled fibres, unless the recycling process breaks down the materials 

to the monomer level. If this is the case, this requirement also applies to recycled fibres. 

Compliance verification 

The manufacturer shall declare in Annex 1 that no impurities above the acceptable limit of 0.10% 

are present in the spinning oil and shall submit confirmation from the suppliers of the fibres  

(Annex 11) and the latest safety data sheets for the spinning oil. The recycling process must be 

described if using recycled fibres.  

3.2.2.10 Requirement for recycled fibres 

If recycled fibres are used, the applicant must provide information on the recycled content and 

the type and composition of the recycled fibres. The origins and composition of the materials fed 

into the recycling process must also be stated. The applicant must submit a description of the 

recycling process.  

In addition, the applicant must verify the origins and composition of the materials fed into the 

recycling process by submitting a certificate from one of the following certification systems: 

• RCS (Recycled Claim Standard), 

• GRS (Global Recycled Standard), 

• International Sustainability and Carbon Certification (ISCC+), 

• Roundtable on Sustainable Biomaterials (RSB), 

• RedCert (only in Europe) 
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• or a comparable certification system whose scope and requirement standards is equivalent 

to one of the named certification systems. The equivalence of the certification system must 

be confirmed by an independent environmental verifier. 

 

The use of purchased certificates based on the Book & Claim system is excluded so that the 

traceability of the raw materials is possible. Certificates based on the identity preserved, segre-

gation and mass balance systems are approved. 

The proofs of purchase for the materials fed into the recycling process must be based on pro-

cesses according to the identity preserved, segregation or mass balance systems (see Para-

graph “Definitions”). 

Compliance verification 

The manufacturer shall state the recycled content and the origins of the recycled materials in 

Annex 12 and submit the required certificates and verifications. 

3.2.3 Requirements for the biodegradability of auxiliaries and finishing agents 

for fibres and yarns 

3.2.3.1 Sizing preparations 

At least 95% (dry weight) of the components of any sizing preparation applied to yarns must be 

sufficiently biodegradable or recycled. The sum of the individual components must be taken into 

account.  

3.2.3.2 Spinning solution additives  

Spinning solution additives, spinning auxiliaries and mixtures for primary spinning (including 

carding oils, spin finishes and lubricants): At least 90% (dry weight) of the components in the 

mixture must be sufficiently biodegradable or eliminable in waste water treatment plants. 

Compliance verification 

Table 1: Scope of restriction, limit values and compliance verifications for various spin-

ning solution additives 

Substance group 
Scope of re-

striction 
Limit values 

Compliance verifica-

tion 

i) Sizing preparations 
applied to fibres 

and yarns 
   
  Applicability: 
  Spinning processes 

At least 95% (by dry 
weight) of the compo-
nents must be readily 
biodegradable. 
 
In all cases, the sum 

of the individual com-
ponents must be 
taken into account. 

Readily biodegradable: 

 
70% degradation of dissolved 
organic carbon within 28 days 
 
or 
 

60% of theoretical maximum 
oxygen depletion or carbon di-
oxide generation within 28 

days 

Declaration from the 
chemical supplier sup-
ported by OECD or ISO 

test results 
 
Test methods: 
 
OECD 301 A, ISO 7827 
OECD 301 B, ISO 9439 

OECD 301 C, 
OECD 301 D, 
OECD 301 E, 

OECD 301 F, ISO 9408  
OECD 310, ISO 14593 
ISO 10708 

ii) Spinning solution 
   additives, 
   spinning additives 

At least 90% (by dry 
weight) of the compo-
nents must be readily 

Readily biodegradable: 
 
See definition under i) 

Declaration from the 

chemical supplier 
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Substance group 
Scope of re-

striction 
Limit values 

Compliance verifica-

tion 

   and mixtures 
   for primary spinning 

   (including 
   carding oils, 
   spin finishes  
   and lubricants) 
 
 Applicability: 

 Primary spinning pro-

cesses 

biodegradable, inher-
ently biodegradable or 

eliminable in waste 
water treatment 
plants. 
 
In all cases, the sum 
of the individual com-

ponents must be 

taken into account. 

 
Inherently biodegradable: 

80% degradation of dissolved 
organic carbon within 7 days 
(possibly 28 days). 
 
Eliminability in laboratory 
clarification units: 

80% degradation of dissolved 

organic carbon (plateau 
phase) 

supported by OECD or 
ISO test results 

 
Test methods: 
 
See compliance verifica-
tions under i) readily bio-
degradable tests.  

 

Inherently biodegradable 
tests that are accepted: 
 
OECD 302 B, ISO 9888 
OECD 302 C 
 

Tests for eliminability in 
laboratory clarification 
units: 
  
OECD 303A/B, ISO 11733 

 

This degree of biodegradation (refer to Table 1) must be achieved within 10 days of the beginning 

of the degradation phase starting with the day when 10% of the substance has been degraded, 

unless the substance has been identified as a UVCB (unknown or variable compositions, complex 

reaction products or biological materials) or as a complex multi-constituent substance with struc-

turally similar constituents. In this case, and when there is sufficient reason, the 10-day window 

shall not be applied and the result shall only be achieved after 28 days. 

The applicant shall submit a list of all spinning solution additives, spinning auxiliaries and mix-

tures for primary spinning (including carding oils, spin finishes and lubricants) and their manu-

facturers. In addition, the applicant shall submit declarations from the chemical suppliers and 

the corresponding test reports or safety data sheets, indicating the tests used to investigate the 

substances and their results. 

The corresponding ISO standards and REACH methods40 will be recognized as equivalent. 

3.3 Requirements for the production process for laminates  

In the case of textile end products that contain laminates, the laminates added to the products 

must comply with the following requirements: 

a) Textiles used 

For the fibres of the textiles used, the requirements stated in the relevant sections are valid. 

b) Membranes used  

For membranes produced on the basis of polyester, polyurethane, and polyamide, they must 

comply with at least one of the two subcriteria i) and ii).  

i) The membranes must be produced using at least 30% recycled materials from production 

and/or consumer waste.  

ii) The membranes must not be produced using organic solvents.  

 
40  http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2008:142:0001:0739:DE:PDF 
 http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2009:220:0001:0094:de:PDF 

http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2008:142:0001:0739:DE:PDF
http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2009:220:0001:0094:de:PDF
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The requirement for the amount of antimony in polyester fibres (3.2.2.4a) also needs to be 

taken into account in the case of polyester membranes. The N2O (3.2.2.5b) requirement for 

polyamide fibres needs to be taken into account for polyamide membranes, while the limit 

values for polyurethane (3.5.2) need to be taken into account for polyurethane membranes. 

Components produced from polyurethane must also comply with the textile fibre require-

ment for organotin compounds (3.6.6.7) and the requirement for workplace exposure to 

aromatic diisocyanates (3.2.2.7.2).  

c) Adhesives used 

Solvent-based adhesives must not be used in the laminating process. Only thermoplastic or 

reactive (e.g. moisture curing) hotmelt adhesives may be used. If reactive polyurethane-

based hotmelt adhesives are used, the concentration of aromatic diisocyanates must not 

exceed a value of 0.05 mg/m³ (corresponds to 0.005 ml/m³) measured at the workplaces, 

expressed as an 8 hour average (shift average).  

d) Functional products 

The exclusion criteria in Paragraph 3.6.2.4 apply to the functional products used on the 

textiles. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit declarations 

of conformity from the membrane suppliers/adhesive suppliers or the laminate manufacturers 

(Annex 14). 

3.4 Requirements for down and feathers from water fowl (geese and ducks) 

The extraction of feathers from living animals, live plucking and plucking during moulting, as 

well as the extraction of feathers and down from animals that are held for the production of foie 

gras, is not permitted.  

Compliance verification 

Verification of the traceability of the goods/filling, as well as verification that no feathers are 

extracted from living animals, must be provided in audit reports or certificates from qualified 

and accredited testing institutions, for example according to the Responsible Down, Traceable 

Down or DOWNPASS standard. 

3.4.1 Requirements for waste water at the discharge point in the processing of 

down and feathers 

Waste water from the wet processing must not exceed the following values when discharged to 

surface water (direct discharge): 

• COD: 160 mg/l (expressed as an average yearly value),  

• BOD5: 30 mg/l, 

• TSS: 30 mg/l, 

• Ammonium nitrogen: 10 mg/l, 

• Total nitrogen: 20 mg/l, 

• Phosphorous: total 2 mg/l, 

• Persistent foam at the discharge point 
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• The pH value of the waste water discharged to surface waters must be between 6 and 9 

(unless the pH value of the receiving waters is outside this range) and the temperature must 

be below 35 °C (unless the temperature of the receiving waters is already above this limit). 

 

In the case of indirect discharge, the discharge into the urban waste water treatment plant has 

been approved and the urban waste water treatment plant meets at least the requirements of 

the Council Directive of 21 May 1991 concerning urban waste water treatment (91/271/EEC). 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirements in Annex 1 and submit a declara-

tion of conformity from the operator of the processing plant and test reports verifying compliance 

with the requirements in accordance with Annex 38 of the German Waste Water Ordinance or 

equivalent international test reports (Annex 15). The following test methods can be used here 

(on the basis of a qualified random sample or a 2-hour mixed sample):  

 

COD: ISO 6060 or DIN 38409-41 or DIN 38409-44 or DIN ISO 15705,  

BOD: DIN EN 1899-1 or ISO 5815-1/-2, 

TSS: DIN EN 872 or ISO 11923, 

Ammonium nitrogen: DIN EN ISO 11732,  

Total nitrogen: DIN EN ISO 12260, 

Total phosphorous: DIN EN ISO 11885. 

 

The waste water treatment plant must be regularly monitored. In addition, the applicant shall 

submit a declaration from the operator of the processing plant about the frequency of the meas-

urements of the discharge values (at least every six months) (Annex 15).  

In the case of indirect discharge, the applicant shall submit the permit from the municipal 

wastewater treatment plant, that the discharge process has been approved and that the urban 

waste water treatment plant meets at least the requirements of Directive 91/271/EEC. 

3.4.2 Exclusion of washing agents containing alkylphenol ethoxylates (APEO) 

Washing agents containing alkylphenol ethoxylates (APEO) are prohibited. The limits for direct 

and indirect discharge may not exceed 5 µg/l APEO (NPEO, OPEO, NP and OP). 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirements in Annex 1 and submit a decleration 

from the operator of the processing plant and test reports verifying compliance with the require-

ments (Annex 15). The following test methods can be used here (on the basis of a qualified 

random sample or a 2-hour mixed sample): 

NPEO, OPEO, NP and OP: ISO 18857-1, ISO 18857-2, ISO 18254-1 or ASTM D7742-17.  

3.4.3 Hygiene requirements 

Table 2: Requirements for down and feathers 

Description Requirement EN 12935 Test methods 

Oxygen index 
max. 20 
Target: less than 10 

EN 1162 

Microbiological state 
 

 
 

EN 1884 
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Description Requirement EN 12935 Test methods 

Mesophil aerobic bacteria count 
 
Faecal streptococci count 
 

Sulphite reducing clostridium 
count 
 
Presence of salmonella 

Less than 106 CFU/g 
 
 
Less than 102 CFU/g 

 
Less than 102 CFU/g 
 
 
Not present in 20 g 

Oil and grease content 0.5 to 2% EN 1163 

Turbiditiy min. 300 mm EN 1164 

pH value 6.6 to 8 ISO 3071 

Compliance verification 

Test reports according to the above-mentioned standards. Certificates from Downafresh® and 

Daunasan® will also be accepted, if both the oxygen index and the microbial state have been 

measured. Other certificates may be approved after examination by the German Environment 

Agency. 

3.5 Requirements for fillings 

Fillings added to the product must comply with the requirements in Paragraph 3.6.1 “General 

exclusion of substances with certain properties”. Special requirements are formulated as follows: 

3.5.1 Latex 

a) Hazardous substances  

The concentrations of the substances listed below in latex foam must not exceed the limits 

in Table 3: 

 

Table 3: Restricted substances in latex foams that are used in fillings 

Substance group Substance Limit value (ppm) 
Evaluation and 

test conditions 

Chlorophenols 

Mono and di-chlorinated 
phenols  

(Salts and esters) 

1 A 

Other chlorophenols 0.1 A 

Heavy metals 

As (Arsenic) 0.5 B 

Cd (Cadmium) 0.1 B 

CO (Cobalt) 0.5 B 

Cr (Chromium), total 1 B 

Cu (Copper) 2 B 

Hg (Mercury) 0.02 B 

Ni (Nickel) 1 B 

Pb (Lead) 0.5 B 

Sb (Antimony) 0.5 B 

Pesticides (only for foam 

composed of at least 

Aldrin 0.04 C 

o,p′-DDE 0.04 C 
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Substance group Substance Limit value (ppm) 
Evaluation and 

test conditions 

20% natural latex 
by mass) 

p,p′-DDE 0.04 C 

o,p′-DDD 0.04 C 

p,p′-DDD 0.04 C 

o,p′-DDT 0.04 C 

p,p′-DDT 0.04 C 

Diazinone 0.04 C 

Dichlorfenthion 0.04 C 

Dichlorvos 0.04 C 

Dieldrin 0.04 C 

Endrin 0.04 C 

Heptachlor 0.04 C 

Heptachlorepoxide 0.04 C 

Hexachlorobenzene 0.04 C 

Hexachlorocyclohexane 0.04 C 

α-Hexachlorocyclohexane 0.04 C 

β-Hexachlorcyclohexane 0.04 C 

γ-Hexachlorocyclohexane 

(Lindane) 
0.04 C 

δ-Hexachlorocyclohexane 0.04 C 

Malathion 0.04 C 

Methoxichlor 0.04 C 

Mirex 0.04 C 

Parathion-ethyl 0.04 C 

Parathion-methyl 0.04 C 

Other specific substances that 
are restricted 

Butadiene 1 D 

Compliance verification 

For requirement a), the applicant shall submit a declaration of compliance and test reports in 

accordance with the following test methods: 

a) Method A: The applicant shall submit a report for chlorophenols that presents the results of 

the following test method: A 5 g sample is milled and the chlorophenols are extracted in the 

form of phenol (PCP), sodium salt (SPP) or esters. The extracts are analysed by means of 

gas chromatography (GC). Detection is carried out using a mass spectrometer or electron 

capture detector (ECD). 

b) Method B: The applicant shall submit a report for heavy metals that presents the results of 

the following test method: Milled sample material is eluted in accordance with DIN 12457 or 

an equivalent standard in a ratio of 1:10. The resultant eluate is passed through a 0.45 μm 

membrane filter (if necessary, by pressure filtration). The solution obtained is examined for 

the content of heavy metals by inductively coupled plasma optical emission spectrometry 

(ICP-OES), also known as inductively coupled plasma atomic emission spectrometry (ICP-

AES), or by atomic absorption spectrometry using a hydride or cold vapour process. 

c) Method C: The applicant shall submit a report for pesticides that presents the results of the 

following test method: A 2 g sample is extracted in an ultrasonic bath with a hexane/di-

chloromethane mixture (85/15). The extract is cleaned up by acetonitrile agitation or by 

adsorption chromatography over Florisil. Measurement and quantification are carried out 
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using gas chromatography with detection on an electron capture detector or by coupled gas 

chromatography/mass spectrometry. The testing of pesticides is required for latex foams 

with a content of at least 20% natural latex. 

d) Method D: The applicant shall submit a report for butadiene that presents the results of the 

following test method: Following milling and weighing of the latex foam, headspace sampling 

is performed. The butadiene content is determined using gas chromatography with detection 

by flame ionisation. 

 

b) VOC emissions after 72 hours 

The test chamber concentrations for the following volatile organic compounds (VOC) after 

72 hours must not exceed the limit values in Table 4: 

 

Table 4: VOC emission limit values for latex foam 

Substance Limit value (mg/m3) 

1,1,1-trichloroethane 0.2 

4-phenylcyclohexene 0.02 

Carbon disulphide 0.02 

Formaldehyde 0.005 

Nitrosamines (*) 0.001 

Styrene 0.005 

Tetrachloroethylene 0.15 

Toluene 0.1 

Trichlorethylene 0.05 

Vinyl chloride 0.0001 

Vinyl cyclohexene 0.002 

Aromatic hydrocarbons (total) 0.3 

VOC (total) 0.5 

(*) N-nitrosodimethylamine (NDMA), N-nitrosodiethylamine (NDEA), N-nitrosomethylethylamine (NMEA), 

N-nitrosodi-i-propylamine (NDiPA), N-Nitrosodi-n-propylamine (NDPA), N-Nitrosodi-n-butylamine 
(NDBA), N-nitrosopyrrolidinone (NPYR), N-nitrosopiperidine (NPIP), N-nitrosomorpholine (NMOR). 

Compliance verification 

The applicant shall submit a declaration of conformity with requirement b), accompanied by a 

test report that presents the results of a test chamber analysis in accordance with ISO 16000-

9. The wrapped sample must be stored at room temperature for at least 24 hours. After this 

period, the sample is unwrapped and immediately transferred to the test chamber. The sample 

is placed on a sample holder, which allows air access from all sides. The climatic factors are 

adjusted in accordance with ISO 16000-9. In order to receive comparable test results, the area 

specific ventilation rate (q=n/l) must be 1. The ventilation rate must be between 0.5 and 1. The 

air sampling is carried out 24±1 h after loading of the chamber for a duration of 1 hour using 

DNPH cartridges for the analysis of formaldehyde and other aldehydes and using Tenax TA tubes 

for the analysis of other volatile organic compounds. Sampling for other compounds may take 

longer but must be completed within 30 hours. 

The analysis of formaldehyde and other aldehydes must comply with the standard ISO 16000-

3. Unless specified differently, the analysis of other volatile organic compounds must comply 

with the standard ISO 16000-6. Testing in accordance with the standard CEN/TS 16516 will be 

considered as equivalent to the ISO 16000 series of standards.  
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The analysis of nitrosamines is carried out using gas chromatography in combination with a 

thermal energy analysis detector (GC-TEA), in accordance with the DGUV 213-523 testing 

method or an equivalent. 

3.5.2 Polyurethane (PUR) 

3.5.2.1 Production of polyurethane 

3.5.2.1.1 Diisocyanates 

The concentration of aromatic diisocyanates must not exceed a value of 0.05°mg/m³ (corre-

sponds to 0.005°ml/m³) at the workplaces in which the relevant process steps occur, expressed 

as an 8 hour average (shift average).  

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit confirmation 

from the manufacturer and a test report verifying compliance with this requirement (Annex 16). 

Suitable test methods using HPLC from recognised testing laboratories will be accepted.  

3.5.2.1.2 Chlorofluorohydrocarbons (CFCs) 

Chlorofluorohydrocarbons may not be used as a foaming agent for polyurethane. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit confirmation 

from the manufacturer verifying compliance with this requirement (Annex 16). 

3.5.2.1.3 Hazardous substances and mixtures, VOC emissions and blowing agents in 

PUR foam 

a) Hazardous substances and mixtures  

The concentrations of the substances and mixtures listed below in PUR foam must not ex-

ceed the limit values in Table 5: 

 

Table 5: List of restricted substances and mixtures in PUR 

Substance group 

Substance  

(acronym, CAS num-

ber, element symbol) 

Limit value Test method 

Biocidal products  Not intentionally added A 

Flame retardants  Not added  A 

Metals and metal com-

pounds 

As (Arsenic) 0.2 ppm B 

Cd (Cadmium) 0.1 ppm B 

CO (Cobalt) 0.5 ppm B 

Cr (Chromium), total 1.0 ppm B 

Cr(VI) (Chromium(VI)) 0.01 ppm B 

Cu (Copper) 2.0 ppm B 

Hg (Mercury) 0.02 ppm B 

Ni (Nickel) 1.0 ppm B 

Pb (Lead) 0.2 ppm B 

Sb (Antimony) 0.5 ppm B 
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Substance group 

Substance  

(acronym, CAS num-

ber, element symbol) 

Limit value Test method 

Se (Selenium) 0.5 ppm B 

TDA and MDA 

2,4-toluoldiamine (2,4-TDA, 
95-80-7) 

5.0 ppm C 

4,4′ 
Diaminodiphenylmethane 
(4,4′-MDA, 101-77-9) 

5.0 ppm C 

Organotin 
compounds 

Tributyltin (TBT) 50 ppb D 

Dibutyltin (DBT) 100 ppb D 

Monobutyltin (MBT) 100 ppb D 

Tetrabutyltin (TeBT) — — 

Monooctyltin (MOT) — — 

Dioctyltin (DOT) — — 

Tricyclohexyltin (TcyT) — — 

Triphenyltin (TPhT) — — 

Total amount 500 ppb D 

Other restricted sub-

stances 
xxx 

Chlorinated or brominated 
dioxins or furans 

Not intentionally added A 

Chlorinated hydrocarbons: 
(1,1,2,2-Tetrachloroethane, 

Pentachloroethane, 1,1,2-
Trichloroethane, 1,1-Dichlo-
roethylene) 

Not intentionally added A 

Chlorinated phenols (PCP, 
TeCP, 87-86-5) 

Not intentionally added A 

Hexachlorocyclohexane (58-
89-9) 

Not intentionally added A 

Monomethyldibromo–diphe-

nylmethane 
(99688-47-8) 

Not intentionally added A 

Monomethyldichloro-diphe-

nylmethane 
(81161-70-8) 

Not intentionally added A 

Nitrites Not intentionally added A 

Polybrominated biphenyls 
(PBB, 59536-65-1) 

Not intentionally added A 

Pentabromodiphenyl ether 
(PeBDE, 32534-81-9) 

Not intentionally added A 

Octabromodiphenyl ether 
(OctaBDE, 32536-52-0) 

Not intentionally added A 

Polychlorinated biphenyls 

(PBB, 1336-36-3) 
Not intentionally added A 

Polychlorinated terphenyls 
(PCT, 61788-33-8) 

Not intentionally added A 

Tris(2,3-dibromopropyl) 
phosphate (TRIS, 126-72-7) 

Not intentionally added A 

Trimethylphosphate  
(512-56-1) 

Not intentionally added A 

Tris-(aziridinyl)-phosphinox-
ide  
(TEPA, 545-55-1) 

Not intentionally added A 
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Substance group 

Substance  

(acronym, CAS num-

ber, element symbol) 

Limit value Test method 

Tris(2-chloroethyl)-phos-
phate (TCEP, 115-96-8) 

Not intentionally added A 

Dimethyl methylphospho-

nate (DMMP, 756-79-6) 
Not intentionally added A 

Compliance verification 

The applicant shall submit a declaration of compliance with requirement 3.5.2.1.3 (a). If tests 

are required, the applicant shall submit the test results verifying compliance with the limit values 

stated in Table 5. If an analysis is prescribed for test methods B, C and D, six samples taken at 

a maximum depth of 2 cm under the surface shall be sent to the responsible laboratory. 

a) Method A: In the case of biocidal products and other specific substances that are restricted, 

the applicant shall submit a declaration together with declarations from the suppliers veri-

fying that these substances have not been intentionally added to the formulation. 

b) Method B: The applicant must submit a report according to DIN EN 16711-2 for metals and 

metal compounds.  

c) Method C: The applicant shall submit a report for TDA and MDA that presents the results of 

the following test method: DIN EN 14362 without adding the reducing agent (replace the 

sodium dithionite solution with water) and subsequent detection using HPLC methods 

d) Method D: The applicant shall submit a report for organotin compounds that presents the 

results of the following test method: DIN EN ISO 22744-1 (textile) or DIN CEN ISO/TS 

16179. 

 

b) VOC emissions after 72 hours 

The test chamber concentrations for the following volatile organic compounds (VOC) after 72 

hours must not exceed the limit values in Table 6: 

 

Table 6: Limit values for VOC emissions after 72 hours for PUR foam 

Substance (CAS number) Limit value (mg/m3) 

Formaldehyde (50-00-0) 0.005 

Toluene (108-88-3) 0.1 

Styrene (100-42-5) 0.005 

Each detectable compound classified in categories C1A or C1B according 
to the CLP Regulation (EC) No 1272/2008 

0.005 

Sum of all detectable compounds classified in categories C1A or C1B ac-
cording to CLP Regulation (EC) No 1272/2008 

0.04 

Aromatic hydrocarbons 0.3 

VOC (total) 0.5 

Compliance verification 

The applicant shall submit a declaration of compliance with requirement 3.5.2.1.3 (b), accom-

panied by test results verifying compliance with the limit values in Table 6. The following com-

bination of samples and test chambers are accepted:  

 

1 sample with dimensions of 25 × 20 × 15 cm is placed in a 0.5 m3 test chamber;  

or  
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2 samples with dimensions of 25 × 20 × 15 cm are placed in a 1.0 m3 test chamber. 

  

The foam sample is placed on the bottom of an emission test chamber and conditioned for three 

days at a temperature of 23 °C and a relative humidity of 50% in accordance with the standards 

DIN EN ISO 16516, 16000-9 and ISO 16000-11. The air exchange rate n is 0.5 per hour at a 

loading factor L for the test chamber of 0.4 m2/m3 (= total exposed surface of the sample in 

relation to chamber dimensions without sealed edges and the back of the sample).  

Sampling will take place 72 ± 2 hours after loading the chamber for a duration of one hour with 

Tenax TA tubes and DNPH cartridges for the VOC and formaldehyde analysis. The VOC emission 

will be trapped in Tenax TA adsorbent tubes and analysed using thermal desorption GC-MS in 

accordance with the standard ISO 16000-6. The results will be expressed semi-quantitatively as 

toluene equivalents. All specified individual components from a concentration limit ≥ 1 μg/ m3 

will be recorded. The total VOC value is the sum of all components with a concentration ≥ 1 

μg/m3 that elute during the retention time windows between n-hexane (C6) (inclusive) and n-

hexadecane (C16) (inclusive). The sum of all detectable compounds classified in categories C1A 

or C1B according to CLP Regulation (EC/1272/2008) is the sum of all these substances with a 

concentration ≥ 1 μg/m3. If the test results exceed the standard limits, substance specific quan-

tification needs to be performed. Formaldehyde can be determined by collecting the sampled air 

on a DNPH cartridge and subsequently analysing it using HPLC/UV in accordance with the stand-

ard ISO 16000-3. Testing in accordance with the standard CEN/TS 16516 will be considered as 

equivalent to the ISO 16000 series of standards. 

 

c) Blowing agents 

It is not permitted to add halogenated organic compounds as blowing agents or auxiliary blowing 

agents. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit a declaration 

from the foam manufacturer confirming that these substances have not been added (Annex 16). 

3.6 General requirements 

3.6.1 General exclusion of substances with certain properties 

The following requirements apply to dyes and textile auxiliaries: 

a) Dyes and textile auxiliaries must not contain any substances which are identified as partic-

ularly alarming under the European Chemicals Regulation REACH (1907/2006/EC)41 and 

which have been incorporated into the list drawn up in accordance with Article 59, Paragraph 

1 of the REACH Regulation (so-called "list of candidates"). The version of the list of candi-

dates at the time of application is valid42. If the substance is part of a mixture, its concen-

tration must not exceed 0.10% by mass. If a stricter, more specific concentration limit is 

 
41  Regulation (EC) No. 1907/2006 of the European Parliament and of the Council of 18 December 2006 

concerning the Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals (REACH), establish-

ing a European Chemicals Agency, amending Directive 1999/45/EC and repealing Council Regulation 
(EEC) No 793/93 and Commission Regulation (EC) No 1488/94 as well as Council Directive 76/769/EEC 
and Commission Directives 91/155/EEC, 93/67/EEC, 93/105/EC and 2000/21/EC 

42  The list of candidates in its currently valid version can be found at: 
 https://echa.europa.eu/de/candidate-list-table 

https://echa.europa.eu/de/candidate-list-table
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specified for a substance in a mixture in the CLP Regulation (EC/1272/2008) then this is 

valid. 

b) Dyes and textile auxiliaries must comply with the limit values in Chapter 1 of the ZDHC 

MRSL. The current version of the ZDHC MRSL at the time of application is valid.43 

c) Dyes and textile auxiliaries, which according to the criteria of the CLP Regulation 

(EC/1272/2008)44 are assigned the following H Phrases named in Table 7 or which meet the 

criteria for such classification, must not be added.45 

d) The following are exempt from regulations a) and c): Impurities in concentrations that are 

not specified in the safety data sheet. The components to be listed on the safety data sheet 

must correspond with the regulations according to Annex II, No. 3, of the REACH regulation 

(EC/1907/2006). If the substance in this case is part of a mixture then its concentration 

may not exceed the general generic cut-off values according to the CLP Regulation 

(EC/1272/2008). If a stricter, more specific concentration limit is specified for a substance 

in a mixture then this is valid. 

e) The following shall be exempt from regulation c): Monomers or additives that turn into pol-

ymers during the manufacture of plastics or are chemically (covalently) bound to the plastic 

if their residual concentrations are below the classification thresholds for mixtures. 

f) Upon evaluation by the German Environment Agency (Umweltbundesamt), further exemp-

tions from regulation c) may be adopted, provided that these are technologically non-sub-

stitutable substances and consumer safety continues to be guaranteed. A list of the approved 

exemptions can be found in Appendix F. 

  

 
43 http://www.roadmaptozero.com/programme/manufacturing-restricted-substances-list-mrsl-conform-

ity-guidance/, last accessed on 21.12.2022 
44  Regulation (EC) No. 1272/2008 of the European Parliament and of the Council of 16 December 2008 

concerning the classification, labelling and packaging of substances and mixtures (CLP Regulation). 
45  The harmonized classifications and labellings of dangerous substances can be found in Part 3 of Annex 

VI to the CLP Regulation (EC/1272/2008).  

http://www.roadmaptozero.com/programme/manufacturing-restricted-substances-list-mrsl-conformity-guidance/
http://www.roadmaptozero.com/programme/manufacturing-restricted-substances-list-mrsl-conformity-guidance/
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Table 7: H Phrases according to the CLP Regulation 

CLP Regulation 
(EC/1272/2008)  

Wording 

Toxic substances 

H300 Fatal if swallowed 

H301 Toxic if swallowed 

H304 May be fatal if swallowed and enters airways 

H310 Fatal in contact with skin 

H311 Toxic in contact with skin 

H330 Fatal if inhaled 

H331 Toxic if inhaled 

H370 Causes damage to organs 

H371 May cause damage to organs 

H372 
Causes damage to organs through prolonged or repeated exposure (state all organs 
affected) 

H373 
Causes damage to organs through prolonged or repeated exposure (state all organs 
affected, if known) 

Carcinogenic, mutagenic and  
reprotoxic substances 

H340 May cause genetic defects 

H341 Suspected of causing genetic defects 

H350 May cause cancer 

H350i May cause cancer if inhaled 

H35146 Suspected of causing cancer 

H360F May damage fertility 

H360D May damage the unborn child 

H360FD 
May damage fertility 
May damage the unborn child 

H360Fd 
May damage fertility  
Suspected of damaging the unborn child 

H360Df 
May damage the unborn child 
Suspected of damaging fertility 

H361f Suspected of damaging fertility 

H361d Suspected of damaging the unborn child 

H361fd 
Suspected of damaging fertility  
Suspected of damaging the unborn child 

H362 May cause harm to breast fed children 

Water-hazardous substances 

H400 Very toxic to aquatic life 

H410 Very toxic to aquatic life with long-lasting effects 

H411 Toxic to aquatic life with long-lasting effects 

H412 Harmful to aquatic life with long lasting effects 

H413 May cause long lasting harmful effects to aquatic life 

Other Health and Environmental Effects 

 

H42047 

Harms public health and the environment by destroying ozone in the upper atmos-

phere (replaces EUH059) 

Sensitizing substances 

 
46  An exception is made for titanium dioxide because its classification is only based on the respirable dust. 
47  Commission Regulation (EC) No 286/2011 of 10 March 2011 amending CLP Regulation (EC/1272/2008). 
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CLP Regulation 
(EC/1272/2008)  

Wording 

H334 May cause allergy or asthma symptoms or breathing difficulties if inhaled 

H317 May cause an allergic skin reaction 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirements in Annex 1 and submit confirmation 

from their suppliers verifying compliance with the requirements (Annex 17). If requested to do 

so by RAL gGmbH, the applicant shall submit the relevant safety data sheets. If substances listed 

in Table 8 are used, the applicant shall name them and confirm that the exemption conditions 

(e.g. using metering systems) have been fulfilled.  

 

Table 8: Deviations for substances 

Substance group 
Hazard classification affected  
by the exemption 

Exemption conditions 

Auxiliaries including carriers,  
fastness enhancers,  
levelling agents, dispersing agents,  
surfactants, thickeners,  

binding agents 

H317 
May cause an allergic 
skin reaction 

The recipes must be formulated 

using automatic metering sys-

tems and the process must follow 
standard operating procedures. 
Substances classified with H317 
(1B) must not have a higher con-
centration than 0.1% by mass in 
the final product. 

H371 
May cause damage 

to organs 

H372 
H373 

Causes damage to 
organs through pro-
longed or repeated 

exposure 

H411 
Toxic to aquatic life 
with long-lasting ef-

fects 

H412 
Harmful to aquatic 
life with long lasting 
effects  

H413 
May cause long last-
ing harmful effects to 
aquatic life 

Enzymatic desizing agents and enzy-
matic surface modification48  

H334 

 

May cause allergy or 
asthma symptoms or 

breathing difficulties 
if inhaled 

The recipes must be formulated 

using automatic metering sys-
tems and the process must follow 
standard operating procedures. 
A safety data sheet for the desiz-

ing agent, as well as confirmation 
of the GM free production of the 
enzyme must be submitted. 

H400 
Toxic to aquatic or-
ganisms 

H411 
Toxic to aquatic life 
with long-lasting ef-
fects 

Fatty alcohol ethoxylates used as 

substitutes for alkylphenol ethox-
ylates (APEOs) 

  

The exemption for these sub-
stances only applies to their use 
in mixtures and if the percentage 
by mass of the substance in the 
mixture does not cause the mix-
ture to be assigned the H phrases 

listed in Table 7(Paragraph 3.6.1 

of the Basic Award Criteria) 

 
48  AMFEP & EURATEX (2022): Industry Guidelines on the Safe Handling of Enzymes in the Textile Industry 

Supply Chain, Part II: Textile Finishing & Garment Finishing Industry, Version 1 
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Substance group 
Hazard classification affected  
by the exemption 

Exemption conditions 

Hydroxymethane sulfinic acid sodium 
salt used as a reducing agent for di-
rect printing with vat dyes and as a 

discharge agent for white and col-
oured discharged printing 
 

  

The exemption for these sub-
stances only applies to their use 
in mixtures and if the percentage 
by mass of the substance in the 

mixture does not cause the mix-
ture to be assigned the H phrases 
listed in Table 7 (Paragraph 3.6.1 
of the Basic Award Criteria). 

Ammonia for use in pigment printing 

and coating, provided that low-emis-
sion formulas are used  
 

  

This means that ammonia emis-

sions must be less than 0.6 g 
NH3/kg of product, based on an 
air/product ratio of 20 m³/kg of 
product. The emissions shall be 
calculated on the basis of Appen-

dix Eof the Basic Award Criteria. 

Proteases 

H400 
 
 
 
H411 

 

Very toxic to aquatic 
life  

 
 
Toxic to aquatic life 
with long-lasting ef-
fects 

The recipes must be formulated 
using automatic metering sys-
tems and the process must follow 
standard operating procedures. 

Dyes for dyeing and non-pigment 

printing  

H301 Toxic if swallowed  

 
 
 
Solution dyes and/or digital print-

ing are excluded from these con-
ditions. 
Dye houses and printers must use 
dust free dye formulations or au-
tomatic dosing and dispensing of 
dyes to minimise worker expo-
sure. 

 
 
 
 

H311 
Toxic in contact with 

skin 

H331 Toxic if inhaled 

H317 
May cause an allergic 
skin reaction 

H334 

May cause allergy or 
asthma symptoms or 
breathing difficulties 
if inhaled 

H373 

Causes damage to 
organs through pro-

longed or repeated 
exposure 

H411 
Toxic to aquatic life 
with long-lasting ef-
fects 

Dyeing processes using reactive, 
direct, vat and sulphur dyes with 
these classifications must meet at 
least one of the following condi-
tions:  
- Use of high affinity dyes 

- Achievement of a reject rate of 
  less than 3.0%  
- Use of colour matching  
  instrumentation 
- Use of standard operating  
  procedures for the dyeing  

  process 
- Use of colour removal to treat  

  waste water (see criteria 3.6.4) 
 

H412 
Harmful to aquatic 
life with long lasting 
effects 

H413 
May cause long last-
ing harmful effects to 
aquatic life 
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3.6.2 Special substance requirements in finishing processes 

These special substance requirements apply in addition to the general substance requirements 

or make them more concrete by once again explicitly pointing out particularly problematic sub-

stances for certain processing steps. 

3.6.2.1 For all process steps 

3.6.2.1.1 Quaternary ammonium compounds 

DTDMAC, DSDMAC and DHTDMAC are not permitted. 

3.6.2.1.2 Use of nanomaterials 

The use of technically produced nanomaterials with the H Phrases listed in Paragraph 3.6.1 is 

not permitted. The classification must be carried out based on suitable data for the nanoform of 

the substance added to the product. 

3.6.2.1.3 Mineral oil-based defoamers 

The use of mineral oil-based defoamers is not permitted. 

3.6.2.2 In the pretreatment process 

3.6.2.2.1 Chlorinated bleaching agents 

The use of chlorinated bleaching agents is not permitted. 

3.6.2.2.2 Enzymatic desizing agents and enzymatic surface modification 

Enzymatic processes are only permitted under the exemption conditions specified in Table 8 and 

in compliance with the European “Industry Guidelines on the Safe Handling of Enzymes in the 

Textile Finishing/Garment Finishing Industry”49.  

3.6.2.3 In the dyeing process 

3.6.2.3.1 Mordant dyes containing chromium salts 

It is not permitted to use mordant dyes containing chromium salts. 

3.6.2.4 In the finishing process 

3.6.2.4.1 Biocidal and biostatic products 

The use of biocidal products, as defined in the Biocidal Directive (EU) 528/201250, and biostatic 

products51 is not permitted. In-can preservatives are exempted. Substances found in the Euro-

pean Biocidal Directive in the list of preservatives for products during storage (product-type PT6) 

may be used as in-can preservatives. 

 
49  AMFEP & EURATEX (2022): Industry Guidelines on the Safe Handling of Enzymes in the Textile Industry 

Supply Chain, Part II: Textile Finishing & Garment Finishing Industry, Version 1 
50  Regulation (EU) No 528/2012 concerning the making available on the market and use of biocidal prod-

ucts 
51  All substances with an inhibitory effect on growth and reproduction shall be considered as biostatic 

products.  
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3.6.2.4.2 Flame retardant materials 

The flame-retarding effect should preferably be achieved by means of the structure of the fabric.  

The use of flame retardants or inherent flame retardants in the finishing of textiles is not per-

mitted.  

If the use of a flame retardant on work clothing and contract textiles is nevertheless necessary 

for fire protection reasons, the flame-retarding effect should preferably be achieved using inher-

ent flame retardants.  

Additive flame retardants, which comply with the requirements in Paragraph 3.6.1, can be ap-

proved after examination by the German Environment Agency. 

Products finished with flame retardant substances must be correspondingly labelled. 

3.6.2.4.3 Halogenated substances 

Halogenated substances as such or in mixtures may not be used as anti-felt agents for finishing 

products. 

3.6.2.4.4 Perfluorinated and polyfluorinated chemicals (PCs) 

The use of perfluorinated and polyfluorinated chemicals (PFCs) is not permitted. 

3.6.2.5 Volatile organic compounds (VOC) used in impregnating, printing or coating 

The ready-to-use formulas for the impregnation liquors, printing pastes or coating compounds 

must not contain more than 5% volatile organic compounds (VOCs). 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirements according to Paragraph 3.6.2 in 

Annex 1 and submit confirmation from the chemical supplier or textile finisher (Annex 18) veri-

fying compliance with these requirements. 

A manufacturer’s declaration must be produced to disclose whether nanomaterials have been 

added or not (Annex 18). If yes, the applicant shall specify which nanomaterials have been 

added and what form of the substance was used for the tests and the classification. 

The applicant shall declare that flame retardants and inherent flame retardants have not been 

used. If there are fire protection reasons for their use, the applicant shall justify them and submit 

information on either the type and name of the inherent fibres or flame retardants used, includ-

ing the CAS number. 

Regarding the requirement in 3.6.2.5, the applicant shall declare in Annex 1 that he/she either 

uses no auxiliaries to impregnate, print or coat the products or that he/she complies with the 

above-mentioned requirement. If such auxiliaries have been used, the applicant shall submit a 

test report/suitable documentation52 from his/her textile finisher verifying compliance with this 

requirement (Annex 18). 

 
52  This could include reports on a test of the printing pastes for VOCs, when it is not possible to calculate 

the VOC content, for example, if the VOC content of a component is not available. Other relevant doc-
uments could be safety data sheets and supplier declarations on the VOC content in the components, 
declarations from the textile finisher or the formula used for calculating the VOC content. 
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3.6.3 Requirements for the degradability of textile auxiliaries 

At least 90% by mass of the ingredients of fabric softeners, complexing agents and surfactants 

must be readily biodegradable under aerobic conditions or inherently biodegradable and/or elim-

inable in waste water treatment plants. Surfactants must be readily biodegradable under aerobic 

conditions. All non-ionic and cationic surfactants must also be readily biodegradable under an-

aerobic conditions. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit confirmations 

from the textile finisher or the chemical suppliers (Annex 19).  

The applicant shall submit additional documentation (safety data sheets and/or test reports) 

verifying compliance with the requirements. One of the following test methods can be used to 

verify compliance with the requirements. The applicant shall specify which test method was used 

and state the corresponding individual test results when submitting the application. 

The requirements for the aerobic biodegradability of surfactants correspond to the information 

in section i) of the verifications for 3.2.3.2 and for the aerobic biodegradability of complexing 

agents and fabric softeners they correspond to those in section ii). The corresponding ISO stand-

ards and the REACH methods53 will be recognized as equivalent. 

The test for anaerobic degradability shall be based on OECD test 11734, OECD 311 or an equiv-

alent test method, with the requirement of 60% ultimate degradability under anaerobic condi-

tions. In order to verify at least 60% degradability under anaerobic conditions, test methods can 

also be used that simulate the conditions in a corresponding anaerobic environment. 

The latest version of the DID list can be used for the evaluation. 

In the case of additives not included in the DID list, the following process can be used to verify 

the biodegradability under anaerobic conditions: 

a) Apply reasonable extrapolation. Use test results obtained with one raw material to extrapo-

late the ultimate anaerobic degradability of structurally related surfactants. Where anaerobic 

biodegradability has been confirmed for a surfactant (or a group of homologues) according 

to the DID list, it can be assumed that a similar type of surfactant is also anaerobically 

biodegradable (e.g. C12/15 A 1-3 EO sulphate [DID No 8] is anaerobically biodegradable, 

and a similar anaerobic biodegradability may also be assumed for C12/15 A 6 EO sulphate). 

Where anaerobic biodegradability has been confirmed for a surfactant by use of an appro-

priate test method, it can be assumed that a similar type of surfactant is also anaerobically 

biodegradable (e.g. literature data confirming the anaerobic biodegradability of surfactants 

belonging to the group alkyl ester ammonium salts may be used as documentation for a 

similar anaerobic biodegradability of other quaternary ammonium salts containing ester-

linkages in the alkyl chain(s)). 

b) Screening test for anaerobic degradability. If a new test is necessary, perform a screening 

test according to EN ISO 11734, ECETOC No 28 (June 1988), OECD 311 or an equivalent 

method. 

c) Low-dosage degradability test. If a new test is necessary and difficulties are experienced in 

the screening test (e.g. inhibition due to toxicity of the test substance), repeat the test using 

a low dosage of the surfactant and monitor degradation by C14 measurements or chemical 

 
53  http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2008:142:0001:0739:DE:PDF 
 http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2009:220:0001:0094:de:PDF 

http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2008:142:0001:0739:DE:PDF
http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2009:220:0001:0094:de:PDF
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analyses. Testing at low dosages may be performed in accordance with OECD 308 (August 

2000) or an equivalent method. 

3.6.4 Requirements for waste water from the textile finishing process 

3.6.4.1 Requirements for waste water at the discharge point (direct discharge) 

Waste water from wet-processing sites (except waste water from water retting of flax and other 

bast fibres) shall, when discharged to surface waters, not exceed the following limits: 

 

• COD: 100 mg/l54 (expressed as an average yearly value),  

• BOD5: 30 mg/l, 

• Sulphite: 1 mg/l, 

• Ammonium nitrogen: 10 mg/l, 

• Total nitrogen: 15 mg/l, 

• Total phosphorous: 2 mg/l, 

• The dye must comply with the following values:  

Spectral absorption coefficient at: 

 436 nm (yellow spectral region) 7 m-1 

 525 nm (red spectral region) 5 m-1 

 620 nm (blue spectral region) 3 m-1 

• Toxicity to fish eggs GEI: 2 

• The pH value of the waste water discharged to surface waters must be between 6 and 9 

(unless the pH value of the receiving waters is outside this range) and the temperature must 

be below 35 °C (unless the temperature of the receiving waters is already above this limit). 

 

This requirement shall not apply if it can be proven that the discharge into the urban waste water 

treatment plant has been approved and the urban waste water treatment plant meets at least 

the requirements of the Council Directive of 21 May 1991 concerning urban waste water treat-

ment (91/271/EEC). 

3.6.4.2 Requirements for waste water before mixing (direct and indirect discharge) 

The waste water shall not exceed the following values before it is mixed with the other waste 

water: 

 

• AOX: 0.5 mg/l, 

• Sulphide: <=1 mg/l, 

• Copper: 0.4 mg/l, 

• Nickel: 0.2 mg/l, 

• Total chromium: 0.3 mg/l, 

• Tin: 2 mg/l, 

• Zinc: 0.8 mg/l, 

 
54  The limit can be increased to 150mg/l in exceptional circumstances. 

- if the specific volume of waste water is less than 25m³/t of treated textile – as an average yearly 
value  

- if the cleaning performance is at least 95% as an average yearly value. 
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• Antimony: 1.2 mg/l. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirements in 3.6.4.1 and 3.6.4.2 in Annex 1 

and submit a declaration of conformity from the operator of the textile finishing plant and test 

reports verifying compliance with the requirements in accordance with Annex 38 of the German 

Waste Water Ordinance or equivalent international test reports (Annex 19). The following test 

methods can be used here (on the basis of a qualified random sample or a 2-hour mixed sample, 

the requirement for AOX applies to the sample): 

 

COD: ISO 6060 or DIN 38409-41 or DIN 38409-44 or DIN ISO 15705,  

BOD: DIN EN 1899-2 or ISO 5815-1, 

Copper and nickel: ISO 8288, 

Total chromium: ISO 9174 or DIN EN 1233, 

Sulphide: DIN 38405-27 or ISO 10530, 

Sulphite: DIN EN ISO 10304-3, 

Toxicity to fish eggs: DIN EN ISO 15088, 

AOX (chloride content < 5g/l): DIN EN ISO 9562, 

Spectral absorption coefficient: DIN 38404-3, 

Ammonium nitrogen: DIN EN ISO 11732, 

Total nitrogen: DIN EN ISO 12260, 

Total phosphorous: DIN EN ISO 11885, 

Tin: DIN EN ISO 11885, 

Zinc: DIN EN ISO 11885, 

Antimony: DIN EN ISO 11885. 

 

The waste water treatment plant must be regularly monitored. In addition, the applicant shall 

submit a declaration from the operator of the textile finishing plant about the frequency of the 

measurements of the discharge values (at least every six months). 

As an alternative to measuring the copper, nickel and chromium contents, the applicant can 

submit a declaration from the operator of the textile finishing plant that metal complex dyes 

containing copper, chromium or nickel do not form part of the dye formula.  

If discharged to an urban waste water treatment plant, the applicant shall also enclose a notice 

of approval for the textile finishing plant verifying that the discharge process has been approved 

and that the urban waste water treatment plant meets at least the requirements of Directive 

91/271/EEC. 

3.6.5 Requirements for emissions to air in the textile finishing process 

3.6.5.1 Requirements for emissions to air in the textile finishing process in thermo-

setting, thermosoling, coating, impregnating or finishing of textiles 

In the thermosetting, thermosoling, coating, impregnating or finishing of textiles, including the 

associated drying facilities, the sum of the organic substances as total carbon must not exceed 

0.8°g C per kg of textiles. 

In addition, a maximum of 0.4 g C per kg of textiles may be emitted from carry-overs from 

upstream processes and from residual preparations in each case. 

http://www.beuth.de/langanzeige/DIN+38404-3/de/81046719.html&limitationtype=&searchaccesskey=MAIN
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In the case of critical substances such as formaldehyde and gaseous inorganic substances such 

as ammonia, the applicant must also state the substance emission factor. Maximum emission 

limits of 5 mg/m³ for formaldehyde and 10 mg/m³ for ammonia apply.55 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit confirmation 

from the textile finishing plant verifying compliance with this requirement (Annex 19). 

In addition, the operator of the textile finishing plant shall submit either a report in accordance 

with Appendix E with the projected emissions based on the emission factors or a test report in 

accordance with DIN EN 12619 (total gaseous organic carbon), DIN CEN/TS 17638 (formalde-

hyde) and DIN EN ISO 21877 (ammonia). In the test, the product-related emission factor shall 

be determined from the measured concentration value and the actual air/product ratio.  

3.6.5.2 Requirements for emissions to air from firing systems in the textile finishing 

process in thermosetting, thermosoling, coating, impregnating or finishing 

of textiles 

The emissions to air from firing systems, gas turbines and generators must not exceed the 

emission limits in Appendix G for the parameters CO, SOx, Nox and dust. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 to the contract and 

submit Annex 19 (emission values) completed by the operators of the plants, as well as test 

reports. 

Depending on the heating capacity, the heating boilers must be tested as follows:  

- 0.3 MW to 2 MW every 3 years  

- > 2 MW at least yearly 

- > 5 MW continuously 

 

Sampling and analysis of all pollutants must be carried out in accordance with CEN or ISO stand-

ards. If no CEN or ISO standards are available, other national and international standards may 

be used if the resulting data is of an equivalent scientific quality. 

3.6.6 Requirements for specific substances and testing of the end product 

The requirements for specific substances apply in addition to the requirements in Paragraphs 

3.6.6.1 and 3.6.6.2 and put them into concrete terms by stipulating testing of the end product. 

Annual random analytical tests must be carried out in the case of recycled fibres.  

3.6.6.1 Formaldehyde 

The amount of free and partly hydrolysable formaldehyde in the final fabric must not exceed 20 

mg/kg in clothing, home textiles and bedding for babies and young children under 3 years old, 

and 75 mg/kg for all other textiles. 

 
55  Exception: if ammonium sulphamate is used as a flame retardant, the maximum limit for ammonia is 

20 mg/m³. If the textile has an easy care (also non-crease or permanent press), flame resistant and/or 
water and dirt-repellent function, the maximum limit for formaldehyde is 10 mg/m³. 
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Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1. The applicant shall also 

submit test results in accordance with the DIN EN ISO 14184-1 test method.56 

The applicant shall declare in Annex 1 the intended age group for the end product in the appli-

cation and state the clothing sizes included in the application in the case of clothing. 

3.6.6.2 Extractable heavy metals 

The following limit values in Table 9 must not be exceeded by the extractable heavy metals. 

 

Table 9: Extractable heavy metals 

Extractable heavy metals Limit values57 in mg/kg 

Antimony 30 

Arsenic 0.2 

Lead 0.2 

Cadmium 0.1 

Chrome 1 

Cr(VI) < 0.5 

Cobalt 1 

Copper 25 

Nickel 1 

Mercury 0.02 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirements in Annex 1. The applicant shall 

also submit a test report in accordance with DIN 54233 or DIN EN 16711-2.  

Chromium (VI) can also be measured in accordance with method DIN 38405-24 (D-24), although 

the detection limit must not exceed 0.5 mg/kg. 

3.6.6.3 Requirements for natural rubber 

The content of soluble proteins from natural rubber must not exceed 200 mg/kg. The products 

must also be labelled if the soluble proteins exceed 20 mg/kg. 

Compliance verification 

The applicant shall submit a test report based on the following methods: Quantitative determi-

nation of soluble proteins in extracts from consumer goods according to DIN EN 455-3 (medical 

gloves) or according to the 59th Notification from the BfR (formerly BgVV), BGBI. 42 (gloves, 

balloons, suction cups). The applicant must confirm that the product has been labelled in ac-

cordance with the requirement. 

3.6.6.4 Testing of accessories 

If metal and plastic parts such as zips, buttons and other closures are used, the following tests 

must be carried out and the stated limits apply. 

 

 
56  Test reports in accordance with the Öko-Tex Standard 100 will also be recognised. 
57  Corresponds to category I of OEKO-TEX® 
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In the case of accessories made of metal, the applicant must carry out tests for lead, cadmium 

and chromium (if the parts are chromed). The following limits must be complied with: Lead: 90 

mg/kg, Cadmium: 50 mg/kg, Chromium: 60 mg/kg. If nickel is used for metal objects that come 

into contact with the skin for long periods of time, the migration value for metal alloys is 0.5 

ug/cm2/week.  

No phthalates may be used in accessories made of plastic parts.  

Compliance verification 

The applicant shall declare in Annex 1 that he/she either does not use any nickel-containing 

metal alloys or other metal accessories or shall declare compliance with the requirement and 

submit a certificate from the supplier verifying that the metal components used comply with this 

requirement (Annex 20). Alternatively, the applicant can also submit a test report from a testing 

institution approved for this test verifying the harmlessness of the dermal exposure for nickel. 

DIN EN 1811 in combination where relevant with DIN EN 12472 can be used as the test method. 

The test of the composition of the other metal components shall be carried out according to GC-

ICP-MS or DIN ISO 11466, while the test for phthalates shall be carried out according to 3.6.6.6.  

3.6.6.5 Chlorophenols 

The sum of chlorophenols and their salts and esters in the final fabric must not exceed the 

following limit values (Table 10).  

 

 

Table 10: Limit values for chlorphenoles in final fabrics 

Chlorphenole  
Limit values58 

in mg/kg 

Dichlorphenole (DCP) free 0.5 

Monochlorphenole (MCP) free 0.5 

Pentachlorphenole (PCP) 0.05 

Tetrachlorphenole (TeCP) 0.05 

Trichlorphenole (TrCP) 0.2 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1. The applicant shall also 

submit test results in accordance with the test method for chlorophenols based on DIN EN ISO 

17070 or DIN 50009. 

3.6.6.6 Phthalates and plasticizers 

The sum of the phthalates and plasticizers named in Appendix H1 must not exceed a maximum 

of 1000 mg/kg. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit a corre-

sponding test report. The test shall be carried out in accordance with DIN EN ISO 1438 or 

DIN EN ISO 16181. For the test for TCEP, suitable test methods used by testing laboratories 

accredited according to DIN EN ISO 17025 will be accepted.  

 
58  Corresponds to category I of OEKO-TEX®. 
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3.6.6.7 Organotin compounds 

The content of organotin compounds must not exceed the limit values stated in Table 11. 

 

Table 11: Limit values for organotin compounds in final fabrics 

Organotin compounds  
Limit values 
in mg/kg 

Dibutylzinn / Dibutyltin DBT 1 

Dimethylzinn / Dimethyltin DMT 1 

Dioctylzinn / Dioctyltin DOT 1 

Diphenylzinn / Diphenyltin DPhT 2 

Dipropylzinn / Dipropyltin DPT 1 

Monomethylzinn / Monobutyltin MMT 2 

Monobutylzinn / Monobutyltin MBT 1 

Monooctylzinn / Monooctyltin MOT 2 

Monophenylzinn / Monohenyltin MPhT 1 

Tetrabutylzinn / Tetrabutyltin TeBT 1 

Tetraethylzinn / Tetraethyltin TeET 1 

Tributylzinn / Tributyltin TBT 0.5  

Tricylcohexylzinn / Tricylcohex-

yltin 
TCyHT 1 

Trimethylzinn / Trimethyltin TMT 1 

Trioctylzinn / Trioctyltin TOT 1 

Triphenylzinn / Triphenyltin TPhT 0.5 

Tetraoctylzinn / Tetraoctyltin  TeOT 1 

Tripropylzinn / Tripropyltin TPT 1 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1. The applicant shall also 

submit test results in accordance with the test method DIN EN ISO 22744, CEN ISO/TS 16179, 

CEN ISO/TS 16179 or BVL B 82.02-33 or another suitable test method59. 

3.6.6.8 Dyes 

Azo dyes used on the yarns, fabrics and finished products added to the product that may cleave 

to one of the aromatic amines named in Appendix H2 must not exceed a limit value of 20 mg/kg. 

A limit value of 50 mg/kg applies to the other dyes named in Appendix H2. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and verify that the dyes 

in Appendix H2 have not been used in the yarns, fabrics and finished products added to the 

product. 

The applicant shall also submit the test results in accordance with the test method DIN EN 

14362-1 and DIN EN 14362-3 (for arylamine) and DIN 54231 (for dispersion dyes). 

(Note: Tests to detect the presence of 4-aminoazobenzene can result in false positive values. 

Therefore, a control measurement is recommended). 

 
59  Test methods used by testing laboratories accredited according to DIN EN ISO 17025 are accepted.  
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3.6.6.9 Free aniline in jeans products 

The content of free aniline in jeans products must not exceed 30 ppm. 

Compliance verification 

The applicant shall submit a test report for extraction with MeOH / LC-MS or DIN EN ISO 14362-

1 without reductive cleavage. 

3.6.6.10 Chlorinated benzenes and toluenes 

The content of the compounds listed in Appendix H3 must not exceed 1 mg/kg. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1. The applicant shall also 

submit test results in accordance with the test method EN 17137. 

3.6.6.11 Polycyclic aromatic hydrocarbons 

For the chemical fibres, yarns and threads used in the product, as well as the plastic materials, 

the maximum value for polycyclic aromatic hydrocarbons (PAH) for GS Mark approval in category 

2 (with foreseeable skin contact for longer than 30 seconds) must not be exceeded.  

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit the GS 

certificate or the test report verifying compliance with the stated limit values. The measurements 

should be taken in accordance with the guidelines in the AfPS GS PAK document “Testing and 

assessment of polycyclic aromatic hydrocarbons (PAHs) in the course of awarding the GS mark” 

or according to DIN 17132. 

3.6.6.12 Dimethylformamide, dimethylacetamide and N-methylpyrrolidone 

The content of dimethylformamide (DMF), dimethylacetamide (DMAc) and N-methylpyrrolidone 

(NMP) must not exceed the value of 0.1% by mass. 

Compliance verification  

The test for DMF shall be carried out using methanol extraction, GC/MS. The test for DMAc shall 

be carried out using extraction with methanol, GC/MS or LC/MS, while for NMP it shall be carried 

out using a 2-step extraction process with THF and methanol, GC/MS or EN 17131. 

3.6.6.13 Alkylphenols and alkylphenol ethoxylates 

4-tert-butylphenol, pentylphenol, heptylphenol, octylphenol and nonylphenol as well as oc-

tylphenolethoxylate and nonylphenolethoxylate may not exceed the following limits in the end 

product: A total limit value of 10 mg/kg for alkylphenols and 100 mg/kg for alkylphenols and 

alkylphenol ethoxylates combined.  

These limit values do not apply to end products that are exclusively produced using recycled 

cotton/wool and polyester without the use of alkylphenols and alkylphenol ethoxylates; however, 

verification including an analysis report must still be submitted.  
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Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit confirmation 

that these substances have not been used. The applicant shall also submit an analysis report: 

Solvent extraction followed by LCMS (alkylphenol) and EN ISO 21084, EN ISO 18254-1 or 

EN ISO 18254-2 (alkylphenol ethoxylate). 

3.6.6.14 Perfluorinated and polyfluorinated chemicals (PFCs) in hydrophobized tex-

tiles 

Perfluorinated and polyfluorinated chemicals (PFCs) may not be added (see 3.6.2.4.4). In hy-

drophobized textiles, the concentrations of the PFCs listed in Appendix H4 may not be exceeded.  

Compliance verification 

The applicant shall declare in Annex 1 that the substances have not been used and submit an 

analysis report based on CEN/TS 15968 or DIN EN 17681-1.  

3.6.6.15 Chinoline/quinoline 

The content of chinoline/quinoline must not exceed 50 mg/kg.  

Compliance verification 

The applicant shall declare in Annex 1 that the substance has not been used and submit an 

analysis report based on the following method: Extraction with methanol or THF, analysis using 

HPLC-MS/MS, HPLC-DAD or DIN EN 54231. 

3.6.6.16 Pesticides in textiles containing recycled cotton/wool 

In textiles containing > 5% recycled cotton/wool or yarn by mass, which is produced from, 

amongst other things, residues from the agricultural, timber and food industries, the sum of the 

pesticides named in Appendix H5 may not exceed 0.5 mg/kg. In addition, the value for glypho-

sate and salts60 may not exceed 5 mg/kg. 

Compliance verification 

The applicant shall submit test results according to the test method BVL L 00.00-34:2010-09 or 

BVL L 00.00-114:2007-12. 

3.7 Textile products designed for food contact 

In the case of products designed for food contact, a declaration that the product and its coating 

are suitable for this purpose must be enclosed with the application. 

Compliance verification: 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit a declaration 

according to EU Regulation No 1935. 

 
60  Glyphosate is the biologically active main component in a total herbicide, which the chemical company 

Monsanto sells under the name RoundUp. The different RoundUp products differ based on their salt 
formulations, medium (solution or granulate) and glyphosate concentration. Example formulations in-
clude Glyphosate Ammonium Salt (CAS no. 40465-66-5) and Glyphosate Isopropylamine Salt (CAS no. 
38641-94-0).   
Source: https://www.chemie.de/lexikon/Glyphosat.html, last accessed on 21.12.2022 

https://www.chemie.de/lexikon/Glyphosat.html
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3.8 Requirements for energy and water consumption 

Textile finishing companies must submit information on their average energy (kWh/kg textile) 

and water (l/kg textile) consumption per year, which is consumed or measured during pre-

treatment, dyeing and finishing of textiles (including the associated washing and drying pro-

cesses), preferably specific to the textile product certified with the environmental label.  

Compliance verification 

The applicant shall prepare reports on the average energy and water consumption per kg of 

textile (over a period of one year) for all finishing companies.  

3.9 Requirements for energy sources 

Textile finishing companies must list the energy sources used during the pre-treatment, dyeing 

and finishing of the textiles (including the associated washing and drying processes). 

Compliance verification 

The applicant shall submit a report on the energy sources used. 

3.10 Requirements for waste 

Textile finishing companies must not burn waste internally at the company or dispose of waste 

in uncontrolled landfills. Controlled burning of waste at the company for the purpose of gener-

ating energy is exempt from this ban. Waste should preferably be recycled or taken back and 

reused. A waste register must be kept in which at least the type, category, quantity and disposal 

method or recycling method for all production waste is recorded and documented. The disposal 

practices, including for the disposal of hazardous waste, must also be documented. 

Compliance verification 

The applicant shall submit documentation that records all production waste, including hazardous 

materials, and the relevant disposal methods or recycling methods (waste register). The corre-

sponding approvals from the applicable authorities for the disposal of hazardous waste must also 

be submitted. Official approval for the controlled burning of waste at the company must be 

submitted where relevant. If requested to do so by RAL gGmbH, the applicant shall submit fur-

ther information. 

3.11 Energy efficiency techniques used during washing, rinsing and drying 

The applicant must verify that the finishing companies have implemented the minimum number 

of BAT energy saving techniques stated in Table 12. These techniques are also listed below. 

 

Table 12: Minimum number of BAT energy saving techniques to be used during wash-

ing, rinsing and drying 

BAT area 
Production volume 

< 10 tonnes > 10 tonnes 

General energy management Two techniques Three techniques 

Washing and rinsing One technique Two techniques 

Drying and finishing on 
stretching frames 

One technique Two techniques 

 

Table 13: Energy efficiency techniques during washing, rinsing and drying 
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General energy efficiency techniques 

 Measuring what energy is consumed where 

 Process monitoring and automatic control systems for flow controls, filling vol-

umes, temperatures and time management  

 Insulating pipelines, valves and flanges 

 Frequency controlled electric motors and pumps 

 Enclosed design of machines to reduce steam losses  

 Reuse/recycling of water and liqueur in batch operation 

 Combining multiple wet treatments in one process 

 Recovering heat, e.g. from washing, steam condensate, waste process air, 

combustion gases 

 Solar panels, photovoltaic systems or heat recovery systems that within the 

energy generating process supply at least 30% of the energy required by the 

process 

Washing and rinsing 

 Using cooling water as process water 

 Using overflow processes with emptying/filling processes 

 Using intelligent rinsing technologies with water flow and counterflow control 

systems 

 Installing heat exchangers 

Drying and finishing on stretching frames 

 Optimising air circulation 

 Insulating the housing 

 Installing effective combustion systems 

 Installing heat recovery systems 

Compliance verification 

The applicant shall verify the implementation of the BATs by submitting technical descriptions of 

the processes and an evaluation of the energy savings from the finishing companies, as well as 

a visualisation of the technique (e.g. a drawing or photo). Energy management systems accord-

ing to DIN EN ISO 50001 or comparable systems will also be accepted as verification. 

3.12 Fitness for use 

3.12.1 Change in dimensions during washing and drying 

After washing and drying in accordance with the care instructions, the change in the dimensions 

of the final textile must not exceed the following (see Table 14): 

 

Table 14: Tolerances for the change in dimensions of the textile end product or type 

of material after washing and drying 

Textile end product or type of material  
Change in dimensions after washing and 
drying 

Knitted fabrics +/- 5% 

Chunky knit +/- 6% 

House and home textiles +/- 8% 

Woven fabrics: 
   Cotton and cotton mix 

 
+/- 3% 
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Textile end product or type of material  
Change in dimensions after washing and 
drying 

   Linen, flax and silk +/- 3% 

   Cotton and cotton mix for bedding 
   Wool mix 

+/- 5% 

   Regenerated fibres and synthetic fibres for woven fab-
rics:  

+/- 3% 

   Regenerated fibres and synthetic fibres for knitted fab-

rics: 
+/- 5% 

Bathroom linen, including terry towelling and fine rib 

fabrics 
+/- 8% 

Socks and hosiery +/- 5% 

 

These requirements do not apply to:  

• Fibres or yarn;  

• End products clearly labelled with “dry clean only” or equivalent (insofar as such end prod-

ucts are generally labelled accordingly in practice); 

• Furniture fabrics that are not removable and washable. 

Compliance verification  

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit a test report 

for verification. The test shall be carried out in accordance with the test methods DIN EN ISO 

6330 and DIN EN ISO 5077 taking into account the following modification: three washes at 

temperatures indicated on the end product with tumble drying after each washing cycle, insofar 

as no other drying processes are indicated on the end product. 

3.12.2 Colour fastness to washing 

The colour fastness to washing in accordance with the care instructions must be at least levels 

3-4 according to DIN EN ISO 105-A03 (grey scale for assessing staining) or DIN EN ISO 105-

A04 (instrumental assessment of the degree of staining) and according to DIN EN 2015-A02 

(grey scale for assessing change in colour) or DIN EN ISO 105-A05 (instrumental assessment of 

change in colour).  

This requirement does not apply to end products that are clearly labelled with “dry clean only” 

or equivalent labelling (insofar as these products are generally labelled accordingly in practice). 

In addition, it does not apply to indigo dyed denim and end products that are neither dyed nor 

printed, or to non-washable furniture fabrics. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit a test report 

for verification. The test is carried out in accordance with test method DIN EN ISO 105-C06 

(single wash, at temperature marked on the product, with perborate powder). 

3.12.3 Colour fastness to perspiration (acid, alkaline) 

The colour fastness to perspiration (acid and alkaline) must be at least levels 3-4 according to 

DIN EN ISO 105-A03 (grey scale for assessing staining) or DIN EN ISO 105-A04 (instrumental 

assessment of the degree of staining) and according to DIN EN 2015-A02 (grey scale for as-

sessing change in colour) or DIN EN ISO 105-A05 (instrumental assessment of change in colour). 
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This requirement does not apply to end products that are neither dyed nor printed and also does 

not apply to curtains or similar textiles intended for interior decoration, except for cushions. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit a test report 

for verification. The test is carried out in accordance with the test method DIN EN ISO 105-E04 

(acid and alkaline, comparison with multi-fibre fabric). 

3.12.4 Colour fastness to rubbing 

The colour fastness to wet rubbing must be at least levels 2-3, and for dark colours at least level 

2, according to DIN EN ISO 105-A03 (grey scale for assessing staining) or DIN EN ISO 105-A04 

(instrumental assessment of the degree of staining) and according to DIN EN 2015-A02 (grey 

scale for assessing change in colour) or DIN EN ISO 105-A05 (instrumental assessment of 

change in colour). This requirement does not apply to end products that are neither dyed nor 

printed. 

The colour fastness to dry rubbing must be at least levels 3-4 for dark colours and at least level 

3 for denim according to DIN EN ISO 105-A03 (grey scale for assessing staining). This require-

ment does not apply to end products that are neither dyed nor printed and also does not apply 

to curtains or similar textiles intended for interior decoration. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit a test report 

for verification. The test is carried out in accordance with test method DIN EN ISO 105-X12. 

3.12.5 Colour fastness to light 

The colour fastness of furniture, curtains or drapes to light must be at least level 5 according to 

DIN EN ISO 105-A03 (grey scale for assessing staining) or DIN EN ISO 105-A04 (instrumental 

assessment of the degree of staining) and according to DIN EN 2015-A02 (grey scale for as-

sessing change in colour) or DIN EN ISO 105-A05 (instrumental assessment of change in colour). 

For all other products, the colour fastness to light must be at least level 4. Level 4 is accepted if 

furniture, curtains or drapes are both light coloured (standard depth < 1/12) and made of more 

than 20% wool or other keratin fibres, or more than 20% silk or more than 20% linen or other 

bast fibres. 

This requirement does not apply to mattress ticking, mattress protection or underwear. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit a test report 

for verification. The test is carried out in accordance with test method DIN EN ISO 105-B02. 

3.12.6 Colour fastness to saliva  

The textile materials must be colour fast to the effects of saliva. This corresponds to level 5 of 

the currently valid standard DIN 53160 Part 1. This requirement applies to babies and children 

up to 36 months old. This requirement does not apply to end products that are neither dyed nor 

printed. 
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Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit a test report 

for verification. The test shall be carried out in accordance with §64 of the LFGB (German Food 

and Feed Code), B 82. 92-3 and BVL B 82.92-13 in combination with DIN 53160-1. 

3.12.7 Fabric resistance to pilling and abrasion 

Nonwoven fabrics and knitted garments, accessories and blankets61 made of wool, wool mixes 

and polyester (including fleece), must resist pilling up to a minimum rating of 3. Woven cotton 

fabrics used for garments must also resist pilling up to a minimum rating of 3. Polyamide tights 

and leggings must resist pilling up to a minimum rating of 2.  

Compliance verification 

The applicant shall submit reports on the completion of suitable tests for the relevant substrate: 

For knitted and nonwoven materials: DIN EN ISO 12945-1 Pilling box method. For woven fabrics: 

DIN EN ISO 12945-2 Martindale method. 

3.12.8 Durability of function 

In the case of finishes, treatments and additives that impart a water repellent function, a flame 

retardant function or an easy care function (also referred to as non-crease or permanent press) 

to the textile end products when they are in use, this functionality must be durable according to 

the values and parameters defined in the following requirements. In the case of a water repellent 

function, the consumer must be provided with care instructions on how to maintain this func-

tionality.  

a) Water repellent function  

The functionality of the water repellent finish must still be 80 out of 90 after 5 domestic 

washing and drying cycles at 40 °C or after 5 industrial washing and drying cycles at a 

minimum of 75 °C.  

In the case of industrial washing cycles, the temperature for garments with taped seams 

may be reduced to 60 °C. Care instructions on the reimpregnation of the product must be 

supplied with the textile. 

Compliance verification 

The applicant shall submit test reports that were carried out according to the following standards 

based on the relevant end product: For all products, domestic washing cycles according to DIN 

EN ISO 6330 or industrial washing cycles according to DIN EN ISO 15797, in combination with 

DIN EN ISO 4920 in each case. 

 

b) Flame retardant functions 

Washable end products must also retain their functionality after 25 industrial washing and 

drying cycles in accordance with the care instructions.  

Compliance verification 

The applicant shall submit test reports that were carried out according to the following standards 

based on the relevant end product: For domestic washing cycles according to DIN EN ISO 6330 

 
61 Blankets: this does not include bedding 
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or for industrial washing cycles according to DIN EN ISO 10528, in combination with DIN EN ISO 

12138 in each case.  

 

c) Easy care function (also non-crease or permanent press) 

Natural fibre products must achieve an SA-3 fabric smoothness grade and blended natural 

and synthetic fibre products an SA-4 fabric smoothness grade after 10 domestic washing 

and drying cycles at 40 °C.  

Compliance verification 

The applicant shall submit test reports according to the standard ISO 7768 – process for as-

sessing the smoothness appearance of fabrics after domestic washing and drying. 

3.12.9 Abrasion resistance 

Socks (tested on the heel), carpets without coating for private households and work clothing 

must demonstrate an abrasion resistance of at least 15,000 abrasion cycles. Contract textiles62 

must have an abrasion resistance of at least 20,000 abrasion cycles. 

Compliance verification 

The applicant shall submit a report on the tests in accordance with the DIN EN ISO 12947-2 

standard. The test shall be carried out in a dry state using the load stated in the standard for 

the type of textile. 

3.12.10 Strength of zip and hook-and-loop fasteners  

The applicant must test the strength of zip and hook-and-loop fasteners to ensure that they 

comply with the stipulated values in the test standard (see compliance verification). 

Compliance verification 

The applicant shall submit a report on the tests in accordance with the DIN EN 16732 (zips) or 

DIN 3415-1 (hook-and-loop fasteners) standards. 

3.13 Packaging 

3.13.1 General packaging requirements 

The applicant must provide a description of the packaging for the textile to be certified. Unnec-

essary packaging material must be avoided. Composite packaging is not permitted and the pack-

aging may not contain any dimethyl fumarate. The requirements apply to repackaging and 

transport, sales and delivery packaging that is directly used by the applicant63. Clothes hangers64 

are exempt from this requirement. 

 
62  Contract textiles: Textile products designed for use in the commercial sector. This includes, in particular, 

hospitals, care facilities, hotels and the gastronomy sector. 
63  Other packaging along the supply chain and delivery packaging used by other online retailers is exempt 

from these requirements. 
64  According to Annex 1 § 3 (1) of the German Packaging Law (VerpackG), clothes hangers sold with a 

piece of clothing are considered to be packaging. 

https://de.wikipedia.org/wiki/Teppich
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Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and provide RAL gGmbH 

with a description of the intended packaging solution, incl. the designation of the packaging and 

its composition, the raw materials used (designation/trade name) and their origin (supplier) as 

well as a sample of the product packaging (photo) where relevant. 

3.13.2 Special requirements for packaging made of paper, paperboard and card-

board 

Packaging made of paper, paperboard and cardboard must contain at least 80% recycled mate-

rials. Packaging materials are considered recycled if product waste (post-consumer waste) has 

been subjected to a material recycling process. Full-surface coating and partial coating (e.g. in 

the form of lettering) of paper, paperboard and cardboard packaging with plastics or metals is 

not permitted. It must be possible to verify the origin of the wood for the virgin fibres added to 

the product. The wood must be sourced from forests that are able to verify that they have been 

managed according to the guidelines for sustainable forestry. The relevant forestry business 

must work in accordance with a high ecological and social standard and be certified accordingly. 

The certification systems FSC and PEFC and certification according to the Naturland standard 

will be accepted. 

Compliance verification 

The applicant shall provide information on the recycled content (PCR) of the packaging solution. 

If primary fibres are used, the applicant shall submit a certificate for sustainable forestry man-

agement (FSC, PEFC or Naturland standard). 

3.13.3 Special requirements for packaging made of plastic 

It is only permitted to use unmixed plastic without any coating. The plastics used for the pack-

aging of the product are not permitted to contain any halogenated polymers. PE bags must 

contain at least 80% recycled plastic (PCR materials according to ISO-14021, 7.8.1.1 a, 2). The 

packaging must be recyclable in accordance with the current “minimum standard for determining 

the recyclability of packaging” (Central Agency Packaging Register/Zentrale Stelle Verpackungs-

register 2020). 

Compliance verification 

The applicant shall submit confirmation from the packaging suppliers about the recycled content 

and the recyclability of the packaging in accordance with the “minimum standard for determining 

the recyclability of packaging” (Central Agency Packaging Register/Zentrale Stelle Verpackungs-

register 2020). The Blue Angel ecolabel DE-UZ 30a “Products made from recycled plastic” can 

also be submitted as verification of the recycled content. 

3.14 Consumer information 

Insofar as the textile end products are sold in Germany, the consumer information must also be 

fully provided in German.  



 

 

 64/105 DE-UZ 154 Edition January 2023 

The fibres used in the end product must be declared in accordance with Regulation (EC) No 

1007/2011 of the European Parliament and of the Council65. In addition, care and cleaning in-

formation must be provided in the form of textile care symbols in accordance with the guidelines 

of GINETEX66 or DIN EN ISO 3758. The standards ISO 15797 and ISO 10023 apply to industrial 

washable textiles. If passive electronic components (RFID) are used, these must be remova-

ble/separable and corresponding information must be provided. 

In addition, information on which parts of the textile – depending on the type and severity of 

the damage or wear – are repairable or replaceable, e.g. buttons, zips, hook-and-loop fasteners 

and seams, should also be provided. All information must be made available on the product 

itself, the packaging, via a brochure or via the website operated by the manufacturer. 

Compliance verification 

The applicant shall declare compliance with the requirement in Annex 1 and submit a sample of 

the consumer information where relevant. 

3.15 Working conditions 

The textile product to be certified must comply with the social and human rights requirements 

for the recognition of certification labels in the respective recognition areas for the Green Button 

2.0 from 1 August 202467: 

For a transitional period up until 31 July 2024, it is still possible to comply with the product 

requirements with respect to social and human rights for the Green Button 1.068. 

 

The current social and human rights requirements for the recognition of certification labels by 

the Green Button 2.0 in the recognition areas manufacturing, wet processes and fibre and ma-

terial use are presented below69. 

 

3.15.1 Social and human rights requirements for the recognition of certification 

labels for manufacturing (B.1) according to the Green Button 2.0 

• Labour Rights Management, 

• Freedom of Association and Protection of the Right to Organise (ILO C087), 

• Worker Representatives’ Rights (ILO R143), 

• Right to Organise and Collective Bargaining (ILO C098), 

• Workers‘ Representation Where Restricted by Law70, 

 
65  Regulation (EC) No 1007/2011 of the European Parliament and of the Council of 27 September 2011 on 

textile fibre names and related labelling and marking of the fibre composition of textile products and 
repealing Council Directive 73/44/EEC and Directives 96/73/EC and 2008/121/EC of the European Par-
liament and of the Council 

66  http://www.ginetex.de/ 
67  Green Button Standard 2.0: Process and Requirements for the Recognition of Certification Labels, Part 

B: Requirements for the recognition of certification labels; https://www.gruener-knopf.de/standard-
20,last accessed on 21.12.2022 

68  Green Button Standard 1.0, Chapter 2. Product requirements, subsection 2.1 Social Criteria; 
https://www.gruener-knopf.de/standard-10, last accessed on 21.12.2022 

69  They are available online under: Green Button Standard 2.0: Process and Requirements for the Recog-
nition of Certification Labels at: https://www.gruener-knopf.de/sites/default/files/file/2022-
06/Gr%C3%BCner%20Knopf%20Standard%202.0_Metaansatz.pdf, (Version: June 2022) 

70  Prohibition, “alternative forms of independent and free workers’ organisations and collective bargaining 
as defined in ILO Conventions 87 and 98 in countries in which the national, regional, or local law prohibits 

http://www.ginetex.de/
https://www.gruener-knopf.de/standard-20
https://www.gruener-knopf.de/standard-20
https://www.gruener-knopf.de/standard-10
https://www.gruener-knopf.de/sites/default/files/file/2022-06/Grüner%20Knopf%20Standard%202.0_Metaansatz.pdf
https://www.gruener-knopf.de/sites/default/files/file/2022-06/Grüner%20Knopf%20Standard%202.0_Metaansatz.pdf
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• Prohibition of Forced Labour (ILO C029 and ILO C105), 

• Bonded Labour and Financial Deposits (ILO C029, ILO C095, ILO C181) 

• Withholding of Papers and Wages (ILO C029, ILO C095), 

• Freedom of Movement (ILO C155, ILO C170), 

• Minimum Age (ILO C138),  

• Age Verification (ILO C138), 

• Prohibition of Worst Forms of Child Labour (ILO C138, ILO C182 and ILO R190),  

• Special Protection of Young Workers (ILO C090, ILO 138, ILOC182, C090, ILO R146 and ILO 

R190), 

• Child Labour Remediation, 

• Non-Discrimination (ILO C100, ILO C111, ILO C135 and ILO C158),  

• Harassment and Abuse,  

• Anonymous Worker Grievance Mechanism, 

• Conditions of Employment Relationship (ILO R085 and ILO C189), 

• Legal Minimum Wage,  

• Payment of Statutory Social Benefits, 

• Provision of Legal Maternity Leave and Protection (ILO C158 and ILO C183), 

• Working Hours (ILO C001, ILO C014 and ILO R116), 

• Working Time Records, 

• Paid Overtime (ILO C001 and ILO R116),  

• Provision of Break Times, 

• Targets for Piece-Rate Workers, 

• Rights of Sub-Contracted Workers, 

• Occupational Safety and Health (OSH) Management System (ILO C155, ILO C148, ILO R164, 

ILO C174, ILO C062, ILO C170 and ILO R156), 

• Workplace Safety (ILO C155 and ILO R164), 

• Medical Treatment of Work Related Accidents (ILO C155 and ILO C062), 

• Workplace Conditions (ILO R097),  

• Potable Water (ILO R097), 

• Building Safety (ILO C155 and ILO R164), 

• Fire Preparedness (ILO C155), 

• Emergency and Evacuation Safety (ILO C155), 

• Dormitories, 

• Legal Compliance, and 

• Business Legality. 

3.15.2 Social and human rights requirements for the recognition of certification 

labels for wet processes (B.2) according to the Green Button 2.0 

• Chemical Management (ILO C155), 

• Chemical Storage and Labelling, 

• Use of Chemicals, 

 

or restricts these rights. This shall include not hindering the establishment of and membership in alter-
native forms of workers’ organisations or representations, free elections of representatives, access to 
the workplace, entering into social dialogue and taking on voluntary negotiations with the employer, as 
well as enjoying adequate protection against discrimination and interference” (BMZ 2022; GREEN BUT-
TON Standard 2.0, Process and Requirements for the Recognition of Certification Labels). 
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• Hazard Communication (ILO C155), 

• Personal Protective Equipment (ILO C155, ILO R164 and ILO R079), and 

• Training on Chemical Handling and Exposure (ILO C155 and ILO R177). 

3.15.3 Social and human rights requirements for the recognition of certification 

labels for fibre and material use (B.3) according to the Green Button 2.0 

B.3.1 Requirements for raw materials for man-made fibres from natural polymers (regenerated) 

– forestry 

• Verification of Employee Rights and Working Conditions, 

• Ensure Respect for the Rights of Indigenous Peoples, and 

• Local Community Relations . 

B.3.2 Social and human rights requirements for raw materials from other sustainable, agricul-

tural production (plant-based fibres) 71 according to the Green Button 2.0 

• Freedom of Association (ILO C087), 

• Collective Bargaining (ILO 098), 

• Forced Labour (ILO C029 and C105), 

• Minimum Age (ILO C138), 

• Worst Forms of Child Labour (ILO C182), 

• Ensuring Occupational Health and Safety, 

• Sub-Contractors, 

• Labour Contracts, 

• Equal Remuneration (ILO C100), and 

• Non-Discrimination (ILO C111). 

Compliance verification 

The applicant shall declare in Annex 1 to the contract that the manufacturer of the products to 

be certified complies with all of the relevant social and human rights requirements for the recog-

nition of certification labels in the respective recognition areas for the Green Button 2.0. Alter-

natively, the applicant can declare until 31 July 2024 in Annex 1 that the manufacturer of the 

products to be certified complies with all of the relevant product requirements with respect to 

social and human rights for the Green Button 1.0. In addition, the applicant shall submit the 

names and addresses of all suppliers and factories (for the recognition area/value added chain 

stages covered by the Green Button at the time of application) that process the product to be 

certified or process the raw materials used to produce the product to be certified in Annex 1.  

 

The applicant shall submit a corresponding certificate in Annex 1 to the contract to verify that 

the product to be certified has been certified by one of the standards recognised by the Green 

Button for the applicable recognition area or that the manufacturer of the product to be certified 

is a member of a standard recognised by the Green Button for the applicable recognition area. 

In the case of the Green Button 1.0, this includes those standards recognised for the social 

criteria. This obligation to provide verification only applies if at least one of the recognition ar-

eas/value added chain stages covered by the Green Button for the product to be certified is 

located in a country at risk at the time of the application. A country is considered to be at risk if 

 
71  Acceptance of a mass balance chain of custody, as long as the volumes of input (certified fibres) and 

output (products containing fibres that are labelled as certified) are reconciled within the standard/cer-
tification system.  
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the country was classified in the categories “Highest Risk” or “High Risk” in the country risk 

assessment process for the SA8000 standard72, which is based on the World Governance Indi-

cators (WGI). This requirement does not apply if none of the recognition areas/value added chain 

stages covered by the Green Button for the product to be certified are located in a country at 

risk at the time of the application. 

 

Instead of submitting a standard recognised by the Green Button, as described above, the ap-

plicant can submit verification in the form of a test report from an independent, accredited au-

diting body for the product to be certified in Annex 1. The audit report must confirm: 

 compliance with the social and human rights requirements for the recognition of certifi-

cation labels in the respective recognition areas for the Green Button 2.0 or 

 compliance with the product requirements with respect to social and human rights for 

the Green Button 1.0. 

  

The audit on which the report is based must not be more than one year old when the application 

is submitted.  

The independent auditing bodies must be recognised and monitored by a third party or accred-

ited. They must also use test methods and indicators that are at least equivalent to one of the 

standards recognised by the Green Button. Alternatively, the auditing bodies must meet the 

requirements for independence (Chapter VIII(A) of the Fair Labor Association (FLA) Charta), 

expertise and accountability (ISO 19011) of the independent, third party auditing bodies. Re-

ports from the following auditing bodies will be recognised in all cases: 

 Reports from an RBA-approved auditor, 

 Auditing bodies accredited according to SA8000. 

If the product to be certified or the raw materials used to produce the product to be certified are 

processed in countries classified in the categories “Highest Risk” or “High Risk” in the country 

risk assessment process for the SA8000 standard, which is based on the World Governance 

Indicators (WGI), the audits and corresponding audit reports must be completed every year. If 

deficiencies are identified during the audits or due to concerns raised by external organisations, 

such as independent trade unions or non-governmental organisations, the corrective action plan 

(CAP) according to section 3.1 “Cease, prevent or mitigate harm in the enterprise’s own opera-

tions” of the “OECD Due Diligence Guidance for Responsible Supply Chains in the Garment and 

Footwear Sector” must be implemented. This includes an obligation for the applicant and man-

ufacturer of the product to be certified to provide information to RAL gGmbH and a six month 

transitional period to correct the deficiency and supplement the verifications, which must also 

be confirmed by an independent, accredited auditing body. 

3.16 Restriction on the processing of denim 

The use of manual and mechanical sandblasting to achieve distressed denim finishes and the 

use of potassium permanganate is not permitted.  

Compliance verification 

The applicant shall provide detailed information on all production sites at which denim end prod-

ucts holding the environmental label are produced, as well as documentation and photos to verify 

 
72  A complete list is available at: https://sa-intl.org/resources/country-risk-assessment-process-for-

sa8000/, Version 2020, last accessed on 21.12.2022 

https://sa-intl.org/resources/country-risk-assessment-process-for-sa8000
https://sa-intl.org/resources/country-risk-assessment-process-for-sa8000
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the alternative processes with which the distressed denim effect is achieved. The applicant must 

confirm that no mechanical sandblasting or potassium permanganate is used. 

3.17 Outlook 

The rapid developments that can currently be observed at various levels of the textile sector 

(process technologies, new fibres, political framework conditions, etc.) could open up possibili-

ties for making textile production even more sustainable in the future. An important driver of 

these developments is the recently published EU Textiles Strategy. It envisages, amongst other 

things, obligatory requirements for the design of textiles in terms of, for example, their recycla-

bility and the composition of the materials. 

However, some developments can also be accompanied by dangers. For example, there is a 

danger when recycling old textiles that pollutants could accumulate. Ultimately, it was not pos-

sible to evaluate all of these new developments as part of this revision process. There is, for 

example, still no standardised analytic method available for measuring microplastic emissions. 

As a result, it has not been possible to develop expedient criteria for minimising the risk of 

microplastic emissions – including the required compliance verifications. Relevant aspects, which 

ultimately could not be evaluated in this revision, are listed below so that they can be considered 

once again as part of the next revision process. 

• A crucial starting point for establishing a circular economy for textiles is the design of the 

textiles. A good “design for circularity” that covers the design and production of recyclable, 

durable, repairable and functional textiles with tracking IDs would offer huge potential for 

the development of a practical and fully functioning circular economy that can help minimise 

the environmental impact of the textile sector. However, it is outside of the expertise of a 

product labelling system to develop a set of highly complex requirements that will directly 

influence a design for circularity. Issuing a recommendation to focus on simple and uncom-

plicated pattern designs, fewer material mixtures and uncomplicated prints and applications 

is nevertheless sensible and has thus been addressed in the introduction to these Basic 

Award Criteria. In the next revision process, the Blue Angel will once again examine whether 

the framework conditions have changed to such an extent that it is then possible to develop 

meaningful requirements in this area, such as criteria for the composition of materials. 

• In future revisions of the Blue Angel as a product labelling system, aspects such as a mini-

mum content of recycled fibres in the end product or a system for automatic sorting of 

materials and high quality recycling could also be relevant for promoting the reuse or recy-

cling of old textiles. The EU Waste Framework Directive (2018/851/EC) has created the 

framework for the separate collection of old textiles from 2025 and should help to improve 

the recycling of textiles. The German Circular Economy Act (BMJV 2020) was adopted to 

implement the EU Waste Framework Directive, which is why the collection and recycling of 

old textiles will also change in Germany. In line with the EU Textiles Strategy, there are 

plans to extend the responsibility of producers in the Waste Framework Directive beyond 

the separate collection of textiles. Advances in mechanical and chemical recycling will also 

promote better recycling and thus make it easier to use recycled fibres. Therefore, the next 

revision will once again examine, in particular, aspects such as the recycled content of spe-

cific fibres and a minimum content of recycled fibres in the end product. In this context, the 

Blue Angel will once again examine in detail whether new findings on the pollutant risks 

posed by the recycling of old textiles make it necessary to revise the testing of the end 
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products. The question of whether to place greater focus on the traceability of the textile 

chain for recycled fibres will also be examined. 

 

• The market development of “cupro” will be examined in more detail to evaluate whether this 

fibre can be included in the next version of the Basic Award Criteria. 

 

• The current revision of the Basic Award Criteria does not include a test of the feathers and 

down in end products because there were no findings available on the potential pollutants. 

This aspect will be examined once again in the next revision. The next revision will also 

examine whether to develop a requirement for recycled down. With respect to the use of 

residues from the agricultural, timber and food industries, the label plans to only permit the 

use of inputs that are largely free of pollutants in the future. The next revision will thus 

examine whether it is possible and expedient to also exclusively promote the use of raw 

materials from controlled organic cultivation and controlled biological animal husbandry for 

these input flows. 

 

• In terms of input flows (such as wood, palm oil, etc.) that pose an increased risk of defor-

estation and which are associated with a serious loss of biodiversity and losses to ecosystem 

services, the next revision will examine whether a plausibility assessment of the input flows 

can and should be introduced. 

 

• The subject of microplastic emissions was thoroughly examined as part of this revision. The 

discussions focussed, on the one hand, on the lack of a standardised analysis method and, 

on the other hand, on the lack of opportunities to effectively reduce the emission of micro-

plastic from textiles. The EU Textiles Strategy also focuses on measures to reduce micro-

plastic emissions, including the development of standardised measurement methods. One 

possible measure is to require a prewash of textiles by the textile manufacturer. The next 

revision will thus examine how the issue of microplastics can be tackled by the Blue Angel. 

 

• In the Industry 4.0 era and a circular textile economy, manual sorting as a preliminary stage 

of the recycling process for old textiles is not a viable option. The volume of textiles that 

need to be sorted can only be handled by machines. Therefore, it is essential that electronic 

and biological markers and other methods such as QR codes are used to label or identify the 

fibres (and the processing agents) found in the product. This would make it possible to 

identify and sort textiles with the same fibre composition (and the same quality, if this 

information is also saved on the tracking IDs) from the mass of other textiles and recycle 

them together. Digital tracking IDs are also suitable for storing information on suitable re-

cycling methods. This could improve the management of recycling processes (Niebler 

202073). Various different developments can currently be observed in the field of digital 

tracking. As part of the EU Textiles Strategy, the EU Commission plans to introduce a digital 

product passport, which will contain information on sustainability aspects and also on the 

recyclability of the product. Therefore, this aspect will be examined as part of the next re-

vision. 

 
73  Niebler, R. (2020): Waste management business models for textiles in the circular economy (Abfall-

wirtschaftliche Geschäftsmodelle für Textilien in der Circular Economy). Sonderforschung ökonomische 
und juristische Institutionenanalyse (SOFIA) e.V. ISBN 978-3-941627-83-3 
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• Figures on water and energy consumption are collected in the current Basic Award Criteria. 

In order to conserve more resources and further reduce greenhouse gas emissions, a future 

revision of the criteria will examine whether it is possible to derive and implement demand-

ing benchmarks for water and energy consumption in the production of different product 

groups. The Product Environmental Footprint Category Rules within the EU Textiles Strategy 

will be taken into account in this context. 

 

• In order to conserve resources in the packaging of textiles, reusable packaging should be 

used where possible. As the development of suitable logistical systems in this area is often 

challenging, the use of reusable packaging is not currently required. A future revision will 

re-evaluate this issue and could, for example, also take into account the Blue Angel for 

“Returnable Transportation Packagings” DE-UZ 27. 

 

• Alongside the criteria for paper, paperboard and cardboard packaging and plastic packaging, 

future revisions will examine whether it is possible to formulate requirements for textile 

packaging and storage packaging. As an addition to the currently considered packaging, 

which is designed to ensure that a textile reaches customers in an undamaged state, storage 

packaging is designed for the (repeated) storage of the product by consumers during its 

service life. This includes, for example, cotton bags designed for the (seasonal) storage of 

bedding. This type of packaging is thus an additional product offered to consumers for long-

term use on multiple different occasions. It is recommended that companies provide cus-

tomers with instructions on the use of storage packaging. At the same time, a product cer-

tification system such as the Blue Angel cannot test whether the (textile) packaging is 

(re-)used by consumers. As (textile) storage packaging is considered to be a complete prod-

uct, the applicant can currently decide whether to certify this product separately. If desired, 

the criteria for the Blue Angel for textiles can be used for textile storage packaging. In view 

of the limited availability of and high prices for cotton from controlled organic cultivation, it 

does raise the question of whether it is currently expedient to set such high requirements 

on packaging products. If textile packaging is used, it should thus be designed so that it 

provides an additional benefit, such as the long term storage of the product. 

 

• In the area of work conditions, the next revision will examine whether to continue with the 

selected approach of focussing on countries at risk. 

4 Applicants and parties involved 

Manufacturers or distributors of products according to Paragraph 2 shall be eligible for applica-

tion. 

 

Parties involved in the award process are: 

• RAL gGmbH to award the Blue Angel environmental label,  

• the federal state being home to the applicant’s production site,  

• Umweltbundesamt, (German Environment Agency) which after the signing of the contract 

receives all data and documents submitted in application for the Blue Angel in order to be 

able to further develop the Basic Award Criteria. 
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5 Use of the environmental label 

The use of the environmental label by the applicant is governed by a contract on the use of the 

environmental label concluded with RAL gGmbH. 

 

Within the scope of such contract, the applicant undertakes to comply with the requirements 

under Paragraph 3 while using the environmental label. 

 

Contracts on the Use of the Environmental Label are concluded to fix the terms for the certifica-

tion of products under Paragraph 2. Such contracts shall run until 31 December 2027. 

They shall be extended by periods of one year each, unless terminated in writing by 31 March 

2027 or 31 March of the respective year of extension. 

After the expiry of the contract, the Environmental Label may neither be used for labelling nor 

for advertising purposes. This regulation shall not affect products being still in the market. 

 

The applicant shall be entitled to apply to RAL gGmbH for an extension of the right to use the 

ecolabel on the product entitled to the label if it is to be marketed under another brand/trade 

name and/or other marketing organizations. 

 

The Contract on the Use of the Environmental Label shall specify: 

• Applicant (manufacturer/distributor) 

• Brand/trade name, product description 

• Distributor (Label User), i.e. the marketing organization. 

 

© 2023 RAL gGmbH, Bonn 
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Anhang A Legal regulations and testing standards 

The current versions are named here, the valid versions of the standards at the time of applica-

tion will be accepted. 

 

• Association of Manufacturers & Formulators of Enzyme Products (AMFEP) & European Ap-

parel and Textile Confederation (EURATEX) (2022): Industry Guidelines on the Safe Han-

dling of Enzymes in the Textile Industry Supply Chain, Part II: Textile Finishing & Garment 

Finishing Industry, Version 1 

• APAT IRSA CNR 29/03 Met. 4110A2: Fosforo 

• ASTM D1252 2006 Edition, February 15, 2006 Standard Test Methods for Chemical Oxygen 

Demand (Dichromate Oxygen Demand) of Water; Standard Test Methods for Chemical Ox-

ygen Demand (Dichromate Oxygen Demand) of Water 

• ASTM D7742 Standard Practice for Determination of Nonylphenol Polyethoxylates (NPnEO, 

3 <= n <= 18) and Octylphenol Polyethoxylates (OPnEO, 2 <= n <= 12) in Water by Single 

Reaction Monitoring (SRM) Liquid Chromatography/ Tandem Mass Spectrometry 

(LC/MS/MS) 

• BVL B 82.10-1:2011-12 Analysis of commodity goods - Testing of coloured children's toys 

with respect to their resistance to saliva and perspiration (adoption of the German standard 

DIN 53160 with the same name, edition June 1974) 

• DIN 38404-3 2005-07 German standard methods for the examination of water, waste water 

and sludge - Physical and physical-chemical parameters (Group C) - Part 3: Determination 

of absorption in the range of the ultraviolet radiation, Spectral absorptions coefficient (C 3) 

ammonium nitrogen 

• DIN 38405-24:1987-05 German standard methods for the examination of water, waste wa-

ter and sludge; anions (Group D); photometric determination of chromium(VI) using 1,5-

diphenylcarbonohydrazide (D 24) 

• DIN 38405-27:1992-07 German standard methods for the examination of water, waste wa-

ter and sludge; anions (Group D); determination of readily liberatet sulphide (D 27) 

• DIN 38409-41:1998-12 German standard methods for the examination of water, waste wa-

ter and sludge; summary action and material characteristic parameters (Group H); deter-

mination of the chemical oxygen demand (COD) in the range over 15 mg/l (H 41) 

• DIN 38409-44:1992-05 German standard methods for the examination of water, waste wa-

ter and sludge; parameters characterizing effects and substances (Group H); determination 

of the chemical oxygen demand (COD), ranging from 5 to 50 mg/l (H 44) 

• DIN 38414-14:2011-08 German standard methods for the examination of water, waste wa-

ter and sludge - Sludge and sediments (group S) - Part 14: Determination of selected 

polyfluorinated compounds (PFC) in sludge, compost and soil - Method using high perfor-

mance liquid chromatography and mass spectrometric detection (HPLC-MS/MS) (S 14)  

• DIN 53160-1:2010-10 Determination of the colourfastness of articles for common use - Part 

1: Test with artificial saliva 

• DIN 53160-2:2010-10 Determination of the colourfastness of articles for common use - Part 

2: Test with artificial sweat 

• DIN 54231:2005-11 Textiles - Detection of disperse dyestuffs 

• DIN 54232:2010-08 Textiles - Determination of the content of bonds based on chloroben-

zene and chlorotoluene 

https://www.beuth.de/de/norm/din-38414-14/142612398
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• DIN 54233-2:2014-07 Testing of textiles - Determination of metals - Part 2: Determination 

of extractable metals by hydrochloric acid  

• DIN EN 1162:1996-10 Feather and down - Test methods - Determination of the oxygen 

index number; German version EN 1162:1996 

• DIN EN 1164:1998-10 Feather and down - Test methods - Determination of the turbidity of 

an aqueous extract; German version EN 1164:1998 

• DIN EN 1485:1996-11 Water quality - Determination of adsorbable organically bound halo-

gens (AOX); German version EN 1485:1996  

• DIN EN 1811:2015-10: Reference test method for release of nickel from all post assemblies 

which are inserted into pierced parts of the human body and articles intended to come into 

direct and prolonged contact with the skin; German version EN 1811:2011+A1:2015  

• DIN EN 1163:1996-10 Feather and down - Test methods - Determination of the oil and fat 

content; German version EN 1163:1996 

• DIN EN 1189:1996-12 Water quality - Determination of phosphorus - Ammonium molybdat 

spectrometric method; German version EN 1189:1996 

• DIN EN 1233:1996-08 Water quality - Determination of chromium - Atomic absorption spec-

trometric methods; German version EN 1233:1996 

• DIN EN 1884:1998-11 Feather and down - Test methods - Determination of microbiological 

state; German version EN 1884:1998 

DIN EN 12457-4:2003-01 Characterization of waste - Leaching; Compliance test for leaching 

of granular waste materials and sludges - Part 4: One stage batch test at a liquid to solid 

ratio of 10 l/kg for materials with particle size below 10 mm (without or with limited size 

reduction); German version EN 12457-4:2002 

• DIN EN 12472:2009-09 Method for the simulation of wear and corrosion for the detection of 

nickel release from coated items; German version EN 12472:2005+A1:2009 

• DIN EN 12619:2013-04 Stationary source emissions - Determination of the mass concen-

tration of total gaseous organic carbon – Continuous flame ionisation detector method; Ger-

man version EN 12619:2013  

• DIN EN 13234:2007-01 Advanced technical ceramics - Mechanical properties of ceramic 

composites at ambient temperature - Evaluation of the resistance to crack propagation by 

notch sensitivity testing; German version EN 13234:2006 

• DIN EN 13284-1 Stationary source emissions – Determination of low range mass concen-

tration of dust – Part 1: Manual gravimetric method; German version EN 13284-1:2017. 

• DIN EN 14792:2017-05 Stationary source emissions - Determination of mass concentration 

of nitrogen oxides - Standard reference method: chemiluminescence; German version EN 

14792:2017 

• DIN EN ISO 105-B02:2014-11 Textiles - Tests for colour fastness - Part B02: Colour fastness 

to artificial light: Xenon arc fading lamp test (ISO 105-B02:2014); German version EN ISO 

105-B02:2014  

• DIN EN ISO 105-C06:2010-08 Textiles - Tests for colour fastness - Part C06: Colour fastness 

to domestic and commercial laundering (ISO 105-C06:2010); German version EN ISO 105-

C06:2010 

• DIN EN ISO 105-E04:2013-08 Textiles - Tests for colour fastness - Part E04: Colour fastness 

to perspiration (ISO 105-E04:2013); German version EN ISO 105-E04:2013  

• DIN EN ISO 105-X12:2016-11 Textiles - Tests for colour fastness - Part X12: Colour fastness 

to rubbing (ISO 105-X12:2016); German version EN ISO 105-X12:2016  
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• DIN EN ISO 3071:2006-05 Textiles - Determination of pH of aqueous extract (ISO 

3071:2005); German version EN ISO 3071:2006 

• DIN EN ISO 3758:2013-12 Textiles - Care labelling code using symbols (ISO 3758:2012); 

German version EN ISO 3758:2012 

• DIN EN ISO 4920:2012-12 Textile fabrics - Determination of resistance to surface wetting 

(spray test) (ISO 4920:2012); German version EN ISO 4920:2012 

• DIN EN ISO 5077:2008-04 Textiles - Determination of dimensional change in washing and 

drying (ISO 5077:2007); German version EN ISO 5077:2008 

• DIN EN ISO 6330:2013-02 Textiles - Domestic washing and drying procedures for textile 

testing (ISO 6330:2012); German version EN ISO 6330:2012  

• DIN EN ISO 7827:2013-03 Water quality - Evaluation of the "ready", "ultimate" aerobic 

biodegradability of organic compounds in an aqueous medium - Method by analysis of dis-

solved organic carbon (DOC) (ISO 7827:2010); German version EN ISO 7827:2012 

• DIN EN ISO 9408:1999-12 Water quality - Evaluation of ultimate aerobic biodegradability of 

organic compounds in aqueous medium by determination of oxygen demand in a closed 

respirometer (ISO 9408:1999); German version EN ISO 9408:1999 

• DIN EN ISO 9439:2000-10 Water quality - Evaluation of ultimate aerobic biodegradability of 

organic compounds in aqueous medium - Carbon dioxide evolution test (ISO 9439:1999); 

German version EN ISO 9439:2000 

• DIN EN ISO 9562:2005-02 Water quality - Determination of adsorbable organically bound 

halogens (AOX) (ISO 9562:2004); German version EN ISO 9562:2004 (Halogen content 

(chlorine content < 5g/l)) 

• DIN EN ISO 9888:1999-11 Water quality - Evaluation of ultimate aerobic biodegradability of 

organic compounds in aqueous medium - Static test (Zahn-Wellens method) (ISO 

9888:1999); German version EN ISO 9888:1999 

• DIN EN ISO 10304-2:1996-11 Water quality - Determination of dissolved anions by liquid 

chromatography of ions - Part 2: Determination of bromide, chloride, nitrate, nitrite, ortho-

phosphate and sulfate in waste water (ISO 10304-2:1995); German version EN ISO 10304-

2:1996  

• DIN EN ISO 10528:1995-08 Textiles - Commercial laundering procedure for textile fabrics 

prior to flammability testing (ISO 10528:1995); German version EN ISO 10528:1995 

• DIN EN ISO 11732:2005-05 Water quality - Determination of ammonium nitrogen - Method 

by flow analysis (CFA and FIA) and spectrometric detection (ISO 11732:2005); German 

version EN ISO 11732:2005 

• DIN EN ISO 11733:2004-11 Water quality - Determination of the elimination and biodegra-

dability of organic compounds in an aqueous medium - Activated sludge simulation test (ISO 

11733:2004); German version EN ISO 11733:2004 

• DIN EN ISO 12138:2017-02 Textiles - Domestic laundering procedures for textile fabrics 

prior to flammability testing (ISO/DIS 12138:2017); German and English version prEN ISO 

12138:2017 

• DIN EN ISO 12260:2003-12 standard, Water quality - Determination of nitrogen - Determi-

nation of bound nitrogen (TNb), following oxidation to nitrogen oxides; German version EN 

12260:2003 

• DIN EN ISO 12945-1:2001-08 Textiles - Determination of fabric propensity to surface fuzz-

ing and to pilling - Part 1: Pilling box method (ISO 12945-1:2000); German version EN ISO 

12945-1:2000 
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• DIN EN ISO 12945-2:2000-11 Textiles - Determination of fabric propensity to surface fuzz-

ing and to pilling - Part 2: Modified Martindale method (ISO 12945-2:2000); German version 

EN ISO 12945-2:2000 

• DIN EN ISO 14184-1:2011-12 Textiles - Determination of formaldehyde - Part 1: Free and 

hydrolysed formaldehyde (water extraction method) (ISO 14184-1:2011); German version 

EN ISO 14184-1:2011 

• DIN EN ISO 14362-1:2017-05 Textiles - Methods for determination of certain aromatic 

amines derived from azo colourants - Part 1: Detection of the use of certain azo colourants 

accessible with and without extracting the fibres (ISO 14362-1:2017); German version EN 

ISO 14362-1:2017 

• DIN EN ISO 14362-3:2017-05 Textiles - Methods for determination of certain aromatic 

amines derived from azo colourants - Part 3: Detection of the use of certain azo colourants, 

which may release 4-aminoazobenzene (ISO 14362-3:2017); German version EN ISO 

14362-3:2017  

• DIN EN ISO 14593:2005-09 Water quality - Evaluation of ultimate aerobic biodegradability 

of organic compounds in aqueous medium - Method by analysis of inorganic carbon in sealed 

vessels (CO₂ headspace test) (ISO 14593:1999); German version EN ISO 14593:2005 

• DIN EN ISO 15088:2009-06 Water quality - Determination of the acute toxicity of waste 

water to zebrafish eggs (Danio rerio) (ISO 15088:2007); German version EN ISO 

15088:2008 

• DIN EN ISO 15797:2017-03 Textiles - Industrial washing and finishing procedures for testing 

of work wear (ISO/DIS 15797:2017); German and English version prEN ISO 15797:2017 

• DIN EN ISO 17070:2015-05 Leather - Chemical tests - Determination of tetrachlorophenol-, 

trichlorophenol-, dichlorophenol-, monochlorophenol-isomers and pentachlorophenol con-

tent (ISO 17070:2015); German version EN ISO 17070:2015 

• DIN EN ISO 17353:2005-11 Water quality - Determination of selected organotin compounds 

- Gas chromatographic method (ISO 17353:2004); German version EN ISO 17353:2005 

• DIN EN ISO 18856:2005-11 Water quality - Determination of selected phthalates using gas 

chromatography/mass spectrometry (ISO 18856:2004); German version EN ISO 

18856:2005 

• DIN EN ISO/IEC 17025:2017-02 General requirements for the competence of testing and 

calibration laboratories (ISO/IEC DIS 17025:2016); German and English version prEN 

ISO/IEC 17025:2016 

• DIN ISO 15705:2003-01 Water quality - Determination of the chemical oxygen demand 

index (ST-COD) - Small-scale sealed tube method 

• DIN EN ISO 10304-3:1997-11 Water quality - Determination of dissolved anions by liquid 

chromatography of ions - Part 3: Determination of chromate, iodide, sulfite, thiocyanate and 

thiosulfate (ISO 10304-3:1997); German version EN ISO 10304-3:1997  

• DIN EN ISO 11734:1998-11 Water quality - Evaluation of the "ultimate" anaerobic biodeg-

radability of organic compounds in digested sludge - Method by measurement of the biogas 

production (ISO 11734:1995); German version EN ISO 11734:1998 

• DIN EN ISO 11885:2009-09 Water quality - Determination of selected elements by induc-

tively coupled plasma optical emission spectrometry (ICP-OES) (ISO 11885:2007); German 

version  

• DIN EN ISO 13395:1996-12 Water quality - Determination of nitrite nitrogen and nitrate 

nitrogen and the sum of both by flow analysis (CFA and FIA) and spectrometric detection 

(ISO 13395:1996); German version EN ISO 13395:1996  
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• DIN EN ISO/IEC 17025:2018-03 General requirements for the competence of testing and 

calibration laboratories (ISO/IEC 17025:2017); German and English version EN ISO/IEC 

17025:2017 

• EPA Method 1650: Adsorbable Organic Halides by Adsorption and Coulometric Titration 

• EPA Method 7E: Determination Of Nitrogen Oxides Emissions From Stationary Sources 

• EPA Method 16A: Determination of total reduced sulfur emissions from stationary sources 

(impinge technique)  

• EPA Method 8: Determination of sulfuric acid and sulfur dioxide emissions from stationary 

source (instrumental analyzer procedure)  

• EPA Method SM 5220D: Chemical Oxygen Demand  

• EUV 1007/2011Add:2011-12-21 Addendum to the Regulation (EC) No 1007/2011 of the 

European Parliament and of the Council of 27 September 2011 on textile fibre names and 

related labelling and marking of the fibre composition of textile products and repealing Coun-

cil Directive 73/44/EEC and Directives 96/73/EC and 2008/121/EC of the European Parlia-

ment and of the Council 

• Hach Method 8000 Oxygen Demand, Chemical Using Reactor Digestion Method 

• ISO 105-A03 Technical Corrigendum 2:2005-10 Textiles - Tests for colour fastness - Part 

A03: Grey scale for assessing staining; correction 2 

• ISO 6060:1998-10 Water quality; determination of the chemical oxygen demand 

• ISO 6878:2004 Water quality — Determination of phosphorus — Ammonium molybdate 

spectrometric method 

• ISO 7768:2009-05 Textiles - Test method for assessing the smoothness appearance of fab-

rics after cleansing 

• ISO 8288:1986-03 Water quality; Determination of cobalt, nickel, copper, zinc, cadmium 

and lead; Flame atomic absorption spectrometric methods 

• ISO 9174:1998-07 Water quality - Determination of chromium– Atomic absorption spectro-

metric methods 

• ISO 10530:1992-09 Water quality; determination of dissolved sulphide; photometric 

method using methylene blue 

• ISO 10708:1997-02 Water quality - Evaluation in an aqueous medium of the ultimate aer-

obic biodegradability of organic compounds - Determination of biochemical oxygen demand 

in a two-phase closed bottle test 

• ISO 10849:1996 Stationary source emissions — Determination of the mass concentration 

of nitrogen oxides — Performance characteristics of automated measuring systems 

• ISO 11480:2017-05 Pulp, paper and board - Determination of total chlorine and organically 

bound chlorine 

• ISO 11564:1998 Stationary source emissions — Determination of the mass concentration 

of nitrogen oxides — Naphthylethylenediamine photometric method 

• ISO 16000-3:2011-10 Indoor air - Part 3: Determination of formaldehyde and other car-

bonyl compounds in indoor air and test chamber air - Active sampling method 

• ISO 16000-6:2011-12 Indoor air - Part 6: Determination of volatile organic compounds in 

indoor and test chamber air by active sampling on Tenax TA® sorbent, thermal desorption 

and gas chromatography using MS or MS-FID 

• ISO 16000-9:2006-02 Indoor air - Part 9: Determination of the emission of volatile organic 

compounds from building products and furnishing - Emission test chamber method 
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• ISO 16000-11:2006-02 Indoor air - Part 11: Determination of the emission of volatile or-

ganic compounds from building products and furnishing - Sampling, storage of samples and 

preparation of test specimens 

• ISO 17294-2:2016-07 Water quality - Application of inductively coupled plasma mass spec-

trometry (ICP-MS) - Part 2: Determination of selected elements including uranium isotopes 

• ISO 18254-1 Textiles - Method for the detection and determination of alkylphenol ethox-

ylates (APEO) - Part 1: Method using HPLC-MS (ISO 18254-1:2016); German version EN 

ISO 18254-1:2016 

• ISO 18857-1 Water quality - Determination of selected alkylphenols - Part 1: Method for 

non-filtered samples using liquid-liquid extraction and gas chromatography with mass se-

lective detection   

• ISO 18857-2 Water quality - Determination of selected alkylphenols - Part 2: Gas chroma-

tographic-mass spectrometric determination of alkylphenols, their ethoxylates and bi-

sphenol A in non-filtered samples following solid-phase extraction and derivatisation  

• Lange LCK 349 Phosphorus total / Phosphate ortho 

• German Waste Water Ordinance (Abwasserverordnung) in the version published on 24 July 

2009 (BGBl. I p. 2205), which was changed by the Ordinance from 3 August 2009 (BGBl. I 

P. 2630) 

• NF T90-101:2021-02-13 Water quality - Determination of chemical oxygen demand (COD) 

• NS 4725:3ED 1984 Water analysis - Determination of total phosphorus - Digestion by perox-

odisulphate; superseded by NS-EN 1189:1996 

• OECD No. 301 (1992) Ready Biodegradability  

301 A: DOC Die-Away  

301 B: CO2Evolution (Modified Sturm Test)  

301 C: MITI (I) (Ministry of International Trade and Industry, Japan)  

301 D: Closed Bottle  

301 E: Modified OECD Screening  

301 F: Manometric Respirometry 

• OECD No. 302 B (1992) Zahn-Wellens / EMPA Test 

• OECD No. 302 C (2009) Modified MITI Test (II) 

• OECD No. 303 (2001) Simulation Test - Aerobic Sewage Treatment: 

303 A: Activated Sludge Units - 303 B: Biofilms 

• OECD Nr. 308 (2002) Aerobic and Anaerobic Transformation in Aquatic Sediment Systems 

• OECD No. 310 (2014) Ready Biodegradability - CO2 in sealed vessels (Headspace Test) 

• OECD No. 311 (2006) Anaerobic Biodegradability of Organic Compounds in Digested Sludge: 

By Measurement of Gas Production 

• Directive 2010/75/EU of the European Parliament and of the Council of 24 November 2010 

on industrial emissions (integrated pollution prevention and control) (Recast) 

• COUNCIL DIRECTIVE of 21 May 1991 concerning urban waste water treatment 91/271/EEC 

Table 1: Requirements for discharges from urban waste water treatment plants, the values 

for concentration or for the percentage of reduction shall apply 

• SFS 3866 Determination of particulate emissions from stationary sources (Pölypäästön 

määritys) 

• SFS 5504 Veden kemiallisen hapen kulutuksen (COD Cr) määritys suljetulla putki-

menetelmällä. Hapetus dikromaatilla 

• SFS 5505 Jäteveden epäorgaanisen ja orgaanisen typen määritys. Modifioitu kjeldahl-

menetelmä 
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• SFS-3026. Determination of total phosphorus in water. Digestion with peroxodi-sulfate 

• SM 4500-H+B: ph Value in Water by Potentionmetry Using a Standard Hydrogen Electrode 

• SN - NS 4748:1991 Water analysis - Determination of chemical oxygen demand in water - 

Oxidation with dichromate - (CODcr)  

• SN - NS 4859:1983 Air quality - Emission measurement - Manual determination of concen-

tration of sulphur trioxide/sulphuric acid and sulphur dioxide in dustladen gases - Isopropa-

nol method 

• SS028142 Vattenundersökningar – Bestämning av kemisk oxygenförbrukning hos vatten – 

CODCr oxidation med dikromat -[Determination of chemical oxygen demand in water – 

CODCr oxidation with dichromate] (Svensk Standard No. SS028142), 2004. SIS - Stand-

ardisation Commission i Sweden, Stockholm 

• VDI 3863 Sheet 1:1987-04 Measurement of gaseous emission; determination of acryloni-

trile; gaschromatographic method; grab sampling 

• VDI 3863 Sheet 2:1991-02 Gaseous emission measurement; determination of acrylonitrile; 

gas chromatographic method; sampling by absorption in low temperature solvents 

• Regulation (EU) No. 528/2012 of the European Parliament and of the Council of 22 May 

2012 concerning the making available on the market and use of biocidal products 

• Regulation (EU) No. 952/2013 of the European Parliament and of the Council of 9 October 

2013 laying down the Union Customs Code 

• Regulation (EC) No 1007/2011 of the European Parliament and of the Council of 27 Sep-

tember 2011 on textile fibre names and related labelling and marking of the fibre composi-

tion of textile products and repealing Council Directive 73/44/EEC and Directives 96/73/EC 

and 2008/121/EC of the European Parliament and of the Council 

• Regulation (EC) No. 1272/2008 of the European Parliament and of the Council of 16 Decem-

ber 2008 on classification, labelling and packaging of substances and mixtures, amending 

and repealing Directives 67/548/EEC and 1999/45/EC, as well as amending Regulation (EC) 

No. 1907/2006 (CLP Regulation) 

• Regulation (EC) No. 1907/2006 of the European Parliament and of the Council of 18 Decem-

ber 2006 concerning the Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals 

(REACH), establishing a European Chemicals Agency, amending Directive 1999/45/EC and 

repealing Council Regulation (EEC) No 793/93 and Commission Regulation (EC) No 1488/94 

as well as Council Directive 76/769/EEC and Commission Directives 91/155/EEC, 

93/67/EEC, 93/105/EC and 2000/21/EC 

• Regulation (EC) No 2018/848 of the European Parliament and of the Council of 30 May 2018 

on organic production and labelling of organic products and repealing Regulation (EEC) No 

834/2007 the Council  

 



 

 

Appendix B 79/105 DE-UZ 154 Edition January 2023 

Anhang B Accepted verification of examination reports of other certificates 

DE UZ 154, 
2023 Tex-
tiles 

Fairtrade textile EU Ecolabel 
(2014), as 
amended in 2017 

Global Organic Textile Stand-
ard (GOTS) 

bluesign® System Made in Green by 
OEKO-TEX®  
 (= "STeP" for 
production + 
"STANDARD 100" 

for end product) 

 
1.4 Compliance with 

legal requirements 

Inte rpre tation Notes Fairtrade Textile Standard Ve rsion 22.03.2016_v1.1: REACH1-Verordnung Nr. 1907/2006 einschließlich der Ände rung (EC) 552/2009 und der Liste de r für 

eine Zulassung in F rage kommenden besonde rs besorgnise rregenden Stoffe  

(veröffentlicht gemäß Artikel 59 Absatz 10 de r REACH-Verordnung). 

 

keine Angaben keine Angaben Verschiedene national und international anerkannte Ve reinbarungen, wissenschaftl iche Lite ratur und Gefahrenlisten werden be rücksichtigt ("taken into considera tion"), um betroffene Substanzen ("of conce rn") zu identifizieren.  

Spezifisch EU: European  chemical Substance  Information System (ESIS) der Europäischen Kommission; Information on Chemicals / European Union Risk Assessment Reports de r European Chemica l Agency (ECHA) > CLP-

Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 und REACH-Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 

 

Die strengen Schadstoffprüfungen und de r umfangreiche Maßnahmenkata log des STANDARD 100 umfassen:  

• Wichtige gesetzliche Reglementie rungen wie z.B. verbotene Azo- Fa rbmittel, Pentachlorphenol, Cadmium, Ble i (US-CPSIA), etc.  

• Zahlreiche gesundheitsbedenk liche Chemikalien, auch wenn sie noch nicht gese tzl ich reglementie rt sind  

• Zahlreiche umweltrelevante Substanzklassen  

• Anforde rungen de r Anhänge XVII und XIV de r REACH‐Verordnung sowie de r ECHA‐SVHC‐Kandidatenliste (soweit sie nach Einschät- zung de r OEKO‐TEX® Gemeinschaft relevant 

für die Artikel sind. Als relevant eingestufte Entwick lungen werden bei Updates des Standards und so effektiv wie möglich be rücksichtigt).  

 

3 Requirements 
Geltungsbe reich und Fase rarten prüfen 

 

a) Textilbekleidung und Accesso ires: Bekleidung und Accessoires aus mindestens 80 Gewichtsprozent Textilfasern in gewebte r, nicht-gewebte r oder gestrickte r Form; b) Heimtextilien: Textiler-

zeugnisse zur Ve rwendung im Innenbereich von Gebäuden aus m indestens 80 Gewichtsprozent Texti lfase rn in gewebte r, nicht-gewebter ode r gestrickte r Form; c)Texti lfasern, Spinnstoffga rn,  

Gewebe und texti le Maschenware: Zwischenerzeugnisse zur Ve rwendung in Textilbekleidung und Accessoires und Heimtextilien, einschließ lich Möbelstoffen und Matratzenüberzügen vor der 

Anbringung von Rückenbeschichtungen und von mit dem Enderzeugnis verbundenen Bearbe itungsverfahren (Ausrüstung); d)  nichttex tile Elemente: Zwischenerzeugnisse,  die  in Texti lbekleidung 

und Accessoires und Heimtextilien e ingearbeite t sind, einschließlich Reißverschlüsse, Knöpfe und andere Zubehörtei le, sowie Membrane, Beschichtungen und Laminate; e) Reinigungsprodukte:  

gewebte oder nicht gewebte Produkte aus Textilfasern, die für die Nass- oder Trockenreinigung von Oberflächen ode r das Abtrocknen von Haushaltsa rtikeln bestimmt sind.  

 

Geltungsbe reich und Fase rarten prüfen 

 

Geltungsbe reich und Fase rarten prüfen 

 

Geltungsbe reich und Fase rarten prüfen 

 

3.1 General regula-

tions 

Kriterium nicht identisch, aber Nachweis durch BE ane rkannt.  

 

Kriterium nicht identisch, aber Nachweis durch BE ane rkannt. / Übe rsicht über Beurteilungs- und Prüfungsanforderungen 

Die zuständigen Stellen e rkennen vorzugsweise P rüfverfahren durch Labors an, d ie gemäß der Norm ISO 17025 akkreditiert sind, sowie Überprüfungen, d ie von nach EN 45011 oder einer 

gleichwertigen inte rnationalen Norm akk reditierten Stellen durchgeführt werden.  

Wenn de r Antragstelle r sich für unabhängige Übe rprüfungen auf  ein Ze rtifizie rungssystem stützt, so müssen das gewählte System und d ie dazugehörigen Systeme für die Akkreditie rung von 

Prüfern die a llgemeinen Anforderungen de r Normen EN 45011 und ISO 17065 erfüllen.  Die zuständigen Stellen können gegebenenfalls zusätzliche Nachweise verlangen und unabhängige  

Prüfungen sowie Ortsbesichtigungen durchführen. Den zuständigen Ste llen wird empfohlen, be i der Prüfung von Anträgen und de r Überwachung der Übere instimmung mit den Kriterien die  

Durchführung anerkannte r Umweltmanagementsysteme wie EMAS, ISO 14001 und ISO 50001 zu berücksichtigen. (Anmerkung: Eine Pf licht zur Umse tzung solcher Systeme besteht nicht.)  

 

Kriterium nicht identisch, aber Nachweis durch BE anerkannt. / Der Geltungsbereich dieses Standards umfasst die Vera rbeitung, Konfektion, Verpackung,  

Kennzeichnung sowie  Hande l und Vertrieb von Textil ien, d ie aus mindestens 70% ökologisch  

erzeugten Naturfase rn bestehen. Der Globa l Organic Texti le Standard sieht eine Unte rteilung in zwei Label- Stufen vor. Das einzige  

Kriterium für die Abstufung ist de r Mindestprozentanteil an Fase rn aus „kontrol lie rt b iologische r  

Landwirtschaft“, also entweder aus kontrolliert bio logischem Anbau (kbA) oder kontro llie rt biologischer 

Tierha ltung (kbT) bzw. "kbA/kbT in Umstellung" im ze rtif izie rten P roduk t.  

 

Kriterium nicht identisch, abe r Nachweis durch BE anerkannt./  

Es ist Ziel des Input Stream Managements auf  der Ebene  chemische r Zuliefere r, P rüfkompetenz entsprechend den Anforderungen der ISO 17025 aufzubauen (wenn Prüfungen exte rn e rfolgen,  sol len Iso 17025 zertifizierte  Laboratorien 

beauftragt werden).  

 

Kriterium nicht identisch, aber Nachweis durch BE anerkannt. / Grundlage    für    das    Rechtsve rhältnis    zwischen    Kunde    und    OEKO-TEX®  stellt  ein  Antrag  des  Kunden  

an  ein  OEKO-TEX®  zugelassenes  Institut  seiner  Wahl  da r  ( STANDARD 100, Anhang  1  OEKO-TEX®  Institute). > Die P rüfinstitute  sind von der OEK O-TEX® Serv ice GmbH 

zugelassen und  autorisiert,   Prüfungen,  Audits  und  weite re  Dienstleistungen  im  Zusammenhang mit den OEK O-TEX® Produkten zu erbringen. Die folgenden Institute b ieten 

derzeit eine Ze rtifizie rung, Lizenzie rung und einen Status Report gemäß STANDAR D 100, STeP, DETOX TO ZE-RO, MADE IN GREEN, ECO PASSPORT und / oder LEATHER STANDARD 

an. 

 

In den verschiedenen Produktklassen können nicht nur verkaufsfertige Artikel zertifiziert werden, sondern auch de ren Vorpro-dukte  in  al len  Ve rarbe itungsstufen  (Fasern,  Garne,   

Flächengebilde)  sowie  Zubehöre.  Die  verschiedenen  P roduktklassen  unte rscheiden  sich im Wesentlichen durch die zur Anwendung gelangenden produkt- spezif ischen Anforde-

rungen und P rüfverfahren.  

 

3.2 Requirements for 

textile fibres 

 

Die Anforderungen in die sem Abschnitt beziehen sich auf die wesentl ichen Bestandteile des Textilprodukts/Kleidungsstücks und beinhaltet Stoff, Futte r und Füllung. Besteht 

ein Produkt aus mehreren Komponenten, muss d ie Komponente, die aus Fairtrade-zertifizierter Erzeugung stammt, zu 100% aus dem ze rtifizie rten Werkstoff bestehetn (z.B.  

eine Baumwoll-Jacke mit Seidenfutter). Wenn die Lieferkette der P roduk te komplett nach dem Fairtrade-Textilstandard ze rtifizie rt wurde und rückve rfolgbare Fairtrade-Baum-

wolle verwendet wird, darf das FAIRTRADE Textile Production Siegel und das FAIRTR ADE -Baumwoll Siegel verwende t werden. Dies gi lt nicht für die Ve rwendung von Baumwolle  

aus dem Baumwollprogramm (FSP-Baumwolle) oder ande re nachhaltige Textilfase rn.  

 

Fairtrade versteht sich a ls ergänzend zu einem Faserpflanzenstandard (vgl. "Krite rien für al le Stufen de r Produktion" aus der Webseite).  

 

Kriterien für Tex tilfase rn 

Eine Fase r, einschließlich der vorstehend aufgeführten*, kann verwendet werden, ohne die  Krite rien für einen bestimmten Faser typ e rfüllen zu müssen, wenn sie  einen Anteil von weniger als 

5 % am Gesamtgewicht des Erzeugnisses hat oder wenn sie e ine Polsterung ode r ein Futte r bi ldet.  

 

Für „Textilbekle idung und Accessoires“ sowie für „Heimtextil ien“: Füllungen, Futte r, Polste rung, Membrane und Beschichtungen aus Fasern, die in den Geltungsbereich dieses Beschlusses fallen,  

brauchen be i de r Berechnung des P rozentsatzes von Textilfase rn nicht berücksichtigt zu werden.  

 

 

*a) Naturfase rn: Baumwollfase rn und ande re natürliche zellu losische Samenfasern, Flachs und andere Bastfase rn, Woll- und ande re Keratinfasern;   

b) synthetische Fasern: Acryl, E lastan, Polyamid, Polyeste r und Polypropylen;   

c) künstl iche Zellulosefasern: Lyocell, Modal und Viskose. 

 

2.2. Anforderungen an die  Mate rialzusammensetzung (es gibt 2 Abstufungen): 

1. Produk te, die mit dem GOTS vertrieben, gelabe lt ode r beworben werden: Mindestens ≥ 95% des Fasermaterials de r Produkte – außer Zuta ten und Accessoires – müssen aus 

kontrol lie rt b iologische r Landwirtschaft (kbA bzw. kbT) oder aus kontroll iert biologischer Landwirtschaft  

in Umstellungsphase stammen. Bis zu ≤ 5% des Fase ranteils e ines P roduktes dürfen aus so lchen nicht öko logisch erzeugten Fasern  

bestehen (s.u.)  

2. Produkte, die als "hergestellt aus x % kbA/kbT-Fasern" oder als "hergestellt  

aus x % Fasern aus kbA/kbT in Umstellung" gekennzeichnet, beworben und  

vertrieben werden: Mindestens ≥ 70% de r Fase rn –  auße r Zutaten und Accessoires – müssen aus kontrollie rt biolog ischer 

Landwirtschaft (kbA bzw. kbT) ode r aus kontrol liert biologischer Landw irtschaf t in Umstellung stammen.  

Bis zu ≤ 30% des Faserante ils eines Produktes können aus solchen nicht ökologisch erzeugten Fasern  

bestehen (s.u.)  

Die Prozentangaben beziehen sich auf das Gewicht des Fase ranteils eines P roduktes.  

Die Mischung von kbA/kbT-Fasern und konventione llen Fasern derselben 

Faserart in einem Produkt (Blending) ist nicht zulässig.  

 

kein Krite rium 

 

OEKO-TEX ist ein Produktlabe l für schadstoffgeprüf te Texti lien in  verschiedenen P roduk tklassen (I Baby, II mit Hautkontakt, III ohne Hautkontakt, IV Ausstattungsmateria l): 

verkaufsfertige Artikel können ze rtif izie rt werden, de ren Vorproduk te  in  a llen  Vera rbeitungsstufen  (Fasern,  Garne,  Flächengebilde) sowie  Zubehöre.  Die  verschiedenen  

Produktk lassen  unte rscheiden  sich im Wesentlichen durch die zur Anwendung ge langenden produkt-spezifischen Anforde rungen und P rüfverfahren.  

 

3.2. Requirements for 

the origin of natural fi-

bres, cellulose and 

other plant-based raw 

materials  

 

3.2.1.1 Requirements 

for the origin of natu-

ral fibres 

5. Handel: P roduk te, die innerhalb de r Fairtrade-zertifizierten Textil-Lieferkette hergestel lt werden, können zu 100% aus rückverfo lgbarer Fairtrade-Baumwolle bestehen, aus 

einem Gemisch mit anderen Texti lfasern aus FSP (Fairtrade Sourcing Partnership)-Baumwolle  oder aus ve rantwortungsvoll produzierten Texti lfasern, die den geltenden Fairt-

rade-Krite rien für verantwortungsvoll produzie rte Textilfasern entsprechen (Cotton Made In Africe, Better Cotton Init iative, United Sta tes Department of Agriculture (USDA)  

National 

Organic P rogram (NOP), EU Organic P rogram).  

 

Kriterium 1. Baumwollfasern und andere natürliche zellu losische Samenfase rn (einschließlich Kapok) 

Baumwollfasern und andere na türliche zellu losische Samenfase rn (nachstehend Baumwolle genannt) müssen einen Mindestgeha lt entweder an ökologischer Baumwolle (siehe Krite rium 1a) oder 

an Baumwolle, die nach den Grundsätzen des integrie rten Pflanzenschutzes (IPS) angebaut wird (siehe Kriterium 1b), aufweisen.  

 

Darübe r hinaus g ilt Folgendes:  

 — Bei der gesamten verwende ten konventione llen und IPS-Baumwolle müssen die Pestizidbeschränkungen unter dem Kriterium 1c eingehalten werden;  

— nur in den Fällen, in denen ein Hinweis auf ökologische Baumwolle gemäß dem Krite rium 28 vorliegt, muss für die Norm für ökologische Erzeugung 1a die gesamte mit de r ökologischen 

Baumwolle gemischte  konventionelle  und IPS-Baumwolle von genetisch nicht ve rände rten Sorten stammen;  

 — für d ie Zwecke der Be rechnung des Baumwollantei ls in einem Erzeugnis, de r zur Erfüllung des Krite riums 1b verlangt wird, wird de r Ante il von öko logischen Baumwollfase rn von den 

verlangten Mindestprozentsätzen abgezogen;   

— die gesamte öko logische und IPS-Baumwolle muss vollständig nach dem Kriterium 1d rückve rfolgbar se in; die Prüfung kann sich auf die Menge der jährlichen Baumwollankäufe ode r auf den 

Gehalt des Enderzeugnisses stützen.  

— Bekle idung für Babys und Kle inkinder unter drei Jahren muss mindestens 95 % ökologische Baumwolle entha lten.  

 

1a) Norm für ökologische Erzeugung  

Mit Ausnahme de r nachstehend genannten Erzeugnisse müssen mindestens 10 % de r Baumwolle entsprechend den Anforderungen in der Ve rordnung (EG)  Nr.  834/2007 des Rates (1), dem 

National Organic P rogram (NOP) der USA oder g leichwertigen rechtl ichen Ve rpflichtungen de r Handelspartne r der EU angebaut worden sein. Der Anteil ökologischer Baumwolle kann Baumwolle  

aus ökologischem Anbau und Übe rgangsbaumwolle umfassen.  Der Baumwollanteil der folgenden Erzeugnisse muss mindestens 95 % öko logische Baumwolle enthalten: T-Shirts, Damentops,  

Freizeithemden, Jeans, Schlafanzüge und Nachtwäsche, Unte rwäsche und Socken.  

  

Beurteilung und Prüfung: Eine unabhängige Kontrollstel le sol lte ze rtifizie ren, dass de r Anteil öko logische r Baumwolle im Eink lang mit den P roduk tions- und Kontrol lvorschriften der Verordnung 

(EG) Nr. 834/2007, dem National Organic Program (NOP) der USA oder den Vorschriften ande rer Handelspartner erzeugt wurde. Die Überprüfung sollte jährlich für jedes Ursprungsland erfo lgen.  

Bei mit ökologische r Baumwolle gemischte r konventioneller Baumwolle ode r IPS-Baumwolle wird als Nachweis de r Beachtung de r Vorschriften ein qualitativer Screening-Test auf übliche gene-

tische Ve rände rungen akzeptiert, der nach dem EU-Referenzve rfahren für d ie GVO-Analy se (*) vorgenommen wurde und der e rgibt, dass ke ine gentechnisch verände rte Baumwolle vorhanden 

ist. Die P rüfungen sind an Proben von Rohbaumwolle aus jedem Ursprungsland durchzuführen, bevor die Baumwolle einer Nassbehandlung unterzogen w ird.  Die  Ze rtif izie rung von IPS-Baumwolle  

durch Regelungen, die gentechnisch ve rände rte Baumwolle ausschließen, wird als Nachweis für d ie Beachtung de r Vorschriften akzeptie rt.  

 

Kriterium 9. Künstl iche Zellulosefasern (einschließ lich Viskose, Modal und Lyocell)  

9b) Zellstoff aus Baumwoll- Linte rs muss m indestens d ie Anforde rungen an Baumwolle gemäß Kriterium 1a oder 1b erfüllen.   

Beurteilung und Prüfung:wie bei den entsprechenden Krite rien angegeben.  

 

2.1: Zugelassen sind Na turfasern,  die aus kontroll iert biologischem Anbau/ kontro llie rt biologische r  

Tierha ltung (kbA/kbT) ode r aus kbA/kbT in Umstellung stammen und gemäß de r EU Bioverordnung EC  

834/2007, dem USDA National Organic Program (NOP), oder einem (ande ren)  Standard der‚ IFOAM  

Family of Standards‘ f ür den relevanten Herstellungsbereich (Pflanzenanbau ode r T ierha ltung) 

zertif izie rt sind. Die Zertifizierungsstel le muss eine gültige und anerkannte  Akkredit ierung für den  

gewählten Standard aufweisen, nach dem sie zertifizie rt. Ane rkannte Akkreditie rungen sind die ISO 

17065 Akk reditierung, NOP Akk redit ierung und IFOAM Akkreditie rung.  (diese  Naturfase rn machen mindestens 70% des P roduk ts aus) ; für b is zu 30% des Produkts sind (einzeln oder in Kombination m it anderen nicht-ökologischen F asern) GVO-freie  konventionelle natürl iche  Pflanzenfase rn zugelassen 

(GVO:gentechnisch veränderte Organismen) ; konventione lle Baumwolle ist verboten! Ausnahme: Zutaten und Accessoires (z.B. App likationen, Knöpfe): hier s ind na türliche  Materialien, auch b iotische Mate rial ien (wie z.B.  

natürliche (kbA/kbT ode r konventionelle) Fase rn,  Holz,  Lede r, Horn,  

Knochen, Muscheln) und anorganische Materia lien (wie z.B.  

Minerale, Me talle, Stein) erlaubt  

 

bluesign® CRITER IA fo r production sites ANNEX: Fiber manufacturing, 1 Geltungsbere ich (S.2): Reine Naturfasern (inklusive Baumwolle, Leinen und Se ide) fallen derzeit nicht unte r die bluesign® KRITERIEN und d ie Ve rantwortung 

für das Input Stream Management dieser Rohstoffe liegt beim Textil-He rste ller. Dennoch werden bluesign® SYSTEM PARTNER zu Bemühungen ermutigt, ihre Umwelt-Pe rformance in der Vera rbeitung von Naturfasern zu verbessern.  

 

kein Kriterium für STANDAR D 100 und Made in Green; Aufnahme von Attribut "Bio-Baumwolle"  in Artike lgruppenbeschreibung des Ze rtifika ts möglich bei Einsa tz von 100% Bio-

Baumwolle + Nachweis über bio logische Erzeugung und Fre iheit von genmodifizie rter Baumwolle.  Be i koventionelle r Baumwolle ist de r expe rimentelle Nachweis üebr F reiheit von 

Genmodif ikation möglich und kann auch ins Ze rtif ikat aufgenommen werden.  

 

3.2.1.2 Requirements 

for the origin of cellu-

lose and other plant-

based raw materials a) 

 

kein Krite rium 

 

Kriterium 9. Künstl iche Zellulosefasern (einschließ lich Viskose, Modal und Lyocell)  

9a) Mindestens 25 %  der Ze llstofffasern müssen von Ho lz stammen,  das nach den Grundsä tzen der nachhalt igen Forstwirtschaft gemäß der Definition der FAO angebaut wurde.  Der restl iche  

Ante il an Zellstofffase rn muss von Ze llstoff stammen, der aus legale r Forstwirtschaft und legalem Holzanbau beschafft wurde.  

Beurteilung und P rüfung:Der Antragstelle r muss von den Faserhe rste llern gült ige, unabhängig zertifizierte Bescheinigungen über die P roduktke tte einho len, aus denen hervorgeht, dass das 

Holz, von dem die Holzfasern stammen, nach den Grundsätzen der nachhaltigen Forstwirtschaft angebaut wurde und/oder aus legalen Quellen stammt. Für eine unabhängige Zertifizierung 

werden FSC, PEFC ode r gleichwertige Rege lungen akzeptiert. De r Fase rhe rstel ler muss nachweisen,  dass er unte r Wahrung de r Sorgfaltspflicht gemäß de r Verordnung (EU) Nr.  995/2010 des 

Europä ischen Parlaments und des Rates (1) gehandelt hat, um siche rzustel len, dass das Ho lz lega l geerntet wurde. Als Nachweis für d ie legale Beschaffung werden gültige Zertifikate nach dem 

FLEGT-Programm der EU (Rechtsdurchsetzung, Politikgestaltung und Handel im Forstsektor) ode r dem C ITES-Übereinkommen de r Vereinten Na tionen (dem Übere inkommen über den interna-

tionalen Handel m it gefährdeten Arten f reilebender T iere und Pflanzen) und/ode r Besche inigungen durch dritte Pa rte ien akzeptiert.  

 

2.4.9.1Anforde rungen für ergänzendes Fasermate ria l: Fasern aus nicht-öko logischem Anbau, die für den verb leibenden Restante il in der Materialzusammensetzung zuge lassen sind:   

Einzeln ode r in Kombination zu insgesamtbis zu 30% (≤ 30%)c)Fasern auf  Lyocell-ode r P roteinbasis, d ie aus nicht gentechnisch veränderten Quellen und aus zertifiziert biologischen Rohstoffen oder aus P re-und Post-consumer Abfallstoffen stammen oder aus Rohstoffen, aus Rohmate ria lien,  die gemäß einem 

Programm für nachha ltige Waldbewirtschaftung ze rtif izie rt sind.  

 

bluesign® CRITERIA fo r production site s ANNEX: Fibe r manufacturing, 4.6 Ze llulosefase rn (einschließlich Viskose, Lyocell und Acetat): Für Man-made Ce llulosefase rn sind d ie vorgelage rten P rozesse des Holzanbaus und de r 

anschließenden Ze llstoffve rarbeitung von e rhebliche r Umweltrelevanz.  

4.6.1 Holzrichtlinie: Es ist eine Holzrichtlin ie aufzustellen, d ie vorschreibt, dass Zellstofffase rn/Ze llstoff grundsätzlich aus legale r und nachhaltige r Forstwirtschaft stammen sollen. Insbesondere muss die Holzrichtlinie a)vorschreiben,  

dass m indestens 25 % de r zugekauften Zellstofffase rn/Ze llstoff aus Holz stammen,  das durch eine unabhängige  Drittzertifizierung mit dem Label des Forest Stewardship Council (FSC®) zertifiziert ist; b) eine Erklä rung übe r d ie  

Verpf lichtung enthalten, kein Ze llstoff zu verwenden, de r aus den folgenden Qtellen stammt: illegal geerntetem Holz; Wäldern von hohem Erhaltungswert, einschließlich alte r und gefährdete r Wälde r und Lebensräume für gefährde te  

Arten;Plantagen, die nach 1994 durch erhebliche Umwandlung von natürl ichen Wäldern oder Umstellung auf Nichtwaldnutzung ange legt wurden ;Wälder oder Plantagen, in denen gentechnisch verände rte Bäume angebaut wer-

den;Quellen, die gegen tradit ionelle, Gemeinschaf ts- und/ode r Bürgerrechte verstoßen ode r gegen eine der im bluesign® SYSTEM Dokument erwähnten ILO-Konventionen verstoßen;  

 

 

STeP, 4.5.9.3 Beschaffung von Rohstoff: Holz/Zellulose: Es wird erwartet, dass der Ursprung des Ho lzes/de r Ze llulose, das bei de r  Herste llung  von  Faserzellstoff  verwendet  wird,   

bekannt  ist.  Dies  gilt insbesonde re für d ie Herstellung von Viskose/Rayon, Modal oder Lyocell.  In  diesem  Sinne  so llte  es  das  gemeinsame  Zie l  sein,  kein  Holz aus alten und 

gefährdeten Wälde rn (z.B. Regenwälde rn) verwen-den.  Die  Beschaffung  mit  Zertifika tsnachweisen  wie  FSC®  (Forest  Stewardship Council) ode r PEFCTM (Programme for the  

Endorsement of Forest Ce rtif ica tion Schemes) in Betracht zu ziehen und Init iativen/Kampagnen  wie  CanopyStyle,  CV  o.ä.   wird  bevorzugt.   Es  sol lte  eine  Holzbeschaffungspolitik  

festgelegt werden, bei de r mindestens 25 % der Zellstofffasern oder des Zellstoffs aus solchen Quellen stammen, einschließ lich  des  Ante ils  an  recyceltem  Mate rial  (z.  B.   

Baumwollst- ränge).  Die  Holze rnte  so llte  auf  umweltf reundliche  Weise  erfolgen,  einschließlich  eine r  Umweltverträglichkeitsprüfung  der  Erntetä tigkei-ten,  sowie  langfrist iger  

und  direkter  Beziehungen  zu  Ho lz-  und  Zell-stoffl ieferanten 

 

3.2.1.2 Requirements 

for the origin of cellu-

lose and other plant-

based raw materials b) 

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

2.4.9.1Anforde rungen für ergänzendes Fasermate ria l: Fasern aus nicht-öko logischem Anbau, die für den verb leibenden Restante il in der Materialzusammensetzung zuge lassen sind:   

Einzeln oder in Kombination zu insgesamtbis zu 30% (≤ 30%)Recyce lte synthetische (Polymer)-Fasern aus P re-und Post-consumer Abfa llstoffen:nur Polyeste r, Polyamid, Polypropylen, Elastomultiester (Elastere ll-p) und Polyurethan (Elasthan) sind zugelassen.   

Virgin Po lyeste r (aus Frischfasern) ist ve rboten.  

 

bluesign® CRITERIA for production site s ANNEX: Fiber manufacturing, 4.8bluesign® APPR OVEDFase rn aus Biopolymeren: Die Auslobu ng von Fase rn mit Polymeren aus b iobasie rten Que llen ist vom Systempartne r nachzuwe isen.  

 

kein Krite rium 

 

3.2.1.2 Requirements 

for the origin of cellu-

lose and other plant-

based raw materials c) 

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

2.4.9.1Anforde rungen für ergänzendes Fasermate ria l: Fasern aus nicht-öko logischem Anbau, die für den verb leibenden Restante il in der Materialzusammensetzung zuge lassen sind:   

Einzeln ode r in Kombination zu insgesamtbis zu 30% (≤ 30%)a)GVO-fre ie konventionelle natürl iche Pflanzenfasern;   

b)GVO-freie konventionelle t ierische  Fasern;  

c)Fasern auf Lyocell-oder P roteinbasis, die aus nicht gentechnisch veränderten Que llen und aus zertifiziert biologischen Rohstoffen ode r aus P re-und Post-consumer Abfa llstoffen stammen oder aus Rohstoffen, aus Rohmaterialien, die gemäß einem Programm für nachhalt ige Waldbewirtschaf tung zertifiziert sind .  

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

3.2.2 Requirements 

for the production pro-

cess for fibres 

 

3.2.2.1 Production of 

flax and other bast fi-

bres 

 

kein Krite rium 

 

Kriterium 2. Flachs und andere Bastfasern (einschließ lich Hanf, Jute und Ramie)   

2a) Flachs und ande re Bastfasern sind unte r Umgebungsbedingungen ohne Einsa tz von Wärmeenergie  zu rösten.  

Beurteilung und Prüfung:Der Antragstel ler legt eine Erklärung übe r die von den Landwirten und/ode r Schwingbe trieben, die die Fase r liefe rn, angewende te Röstmethode vor.  

2b)Bei Anwendung de r Wasse rröste muss das Abwasser der Becken so behandelt werden, dass der chemische  Sauerstoffbedarf ode r de r gesamte  organisch gebundene Kohlenstoff für Hanffase rn 

um mindestens 75 % und für Flachs und sonstige Bastfase rn um mindestens 95 % vermindert wird.  

Beurteilung und Prüfung:Be i Anwendung de r Wasse rröste muss der Antragstelle r einen Be richt übe r eine Prüfung nach der Methode gemäß ISO 6060 (COD) vorlegen, aus dem hervorgeht, dass 

die Bestimmungen eingehalten werden.  

 

2.4.11.  Abwasse raufbere itung: Behandlung von Abwasser aus der Wasserröste  von Bastfase rn muss eine  Reduzie rung des CSB (ode r  

TOC) von mindestens 95% für Hanffase rn und 75% für alle anderen Bastfase rn erreichen.  

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 



 

 

Appendix B 80/105 DE-UZ 154 Edition January 2023 

DE UZ 154, 
2023 Tex-
tiles 

Fairtrade textile EU Ecolabel 
(2014), as 
amended in 2017 

Global Organic Textile Stand-
ard (GOTS) 

bluesign® System Made in Green by 
OEKO-TEX®  
 (= "STeP" for 

production + 
"STANDARD 100" 
for end product) 
 

3.2.2.2 Wool and 

other keratin fibres 

  Verbot von Wolle von gemulesten Tieren und Verbot von konventione ller Angorafase r;  GVO-f reie konventionelle tie rische Fasern sind (einze ln ode r in Kombination mit anderen nicht-ökologischen Fasern) insgesamt für bis zu 30% des Produktes zugelassen (GVO:gentechnisch ve rände rte Organismen)  

 

  

3.2.2.2.1 Require-

ments for waste water 

from wool scouring 

before mixing (indirect 

discharge) 

kein Krite rium 

 

Kriterium 3. Wolle und andere Keratinfase rn (einschließ lich Wo lle von Schaf und Lamm sowie Haar von Kamel, Alpaka und Ziege)  

3b) Die Wollreinigungsbetriebe müssen den CSB des Abwasse rs durch bestmögliche Entfe rnung von Schmutz und Rückgewinnung von Wollfett mit anschließender Behandlung zur Erzielung des 

in Tabelle 3 angegebenen Werts innerha lb ode r außerhalb des Betriebs auf ein M inimum senken. Die folgenden CSB-Grenzwerte gelten für die Reinigung grobe r oder feiner Schwe ißwolle.  

Feinwolle ist defin iert a ls Merinowolle mit einem Durchmesse r von ≤ 23,5 Mik ron. Tabe lle 3 CSB-Werte für die Einle itung von Abwässe rn aus der Wollreinigung Wolla rt Einle itung in d ie Umwelt 

(g CSB/kg Schweißwolle) Grobwolle 25 g/kg Feinwolle 45 g/kg  

Beurteilung und Prüfung:Be i Anwendung de r Wasse rröste muss der Antragstelle r einen Be richt übe r eine Prüfung nach der Methode gemäß ISO 6060 (COD) vorlegen, aus dem hervorgeht, dass 

die Bestimmungen eingehalten werden.  

 

Als Mindestanforde rung für Abwasse rbehandlung und Grenzwerte gi lt die regiona le/nationale Gese tzgebung; in die Umwelt eingele itetes Abwasse r da rf einen Wert von 20 g CSB/kg vera rbeite tem Textil n icht überschreiten (gilt für alle Ve rarbeitungsstufen); für das Entfetten von Schweißwolle gelten ausnahmsweise  

45g CSB/kg 

 

bluesign® CRITER IA fo r production sites ANNEX: Fiber manufacturing, 1 Geltungsbere ich (S.2): Reine Naturfasern (inklusive Baumwolle, Leinen und Se ide) fallen derzeit nicht unte r die bluesign® KRITERIEN und d ie Ve rantwortung 

für das Input Stream Management dieser Rohstoffe liegt beim Textil-He rste ller. Dennoch werden bluesign® SYSTEM PARTNER zu Bemühungen ermutigt, ihre Umwelt-Pe rformance in der Vera rbeitung von Naturfasern zu verbessern.  

 

kein Krite rium 

 

3.2.2.2.2 Require-

ments for waste water 

from wool scouring at 

the discharge point 

(direct discharge) 

kein Krite rium 

 

Kriterium 3. Wolle und andere Keratinfase rn (einschließ lich Wo lle von Schaf und Lamm sowie Haar von Kamel, Alpaka und Ziege)  

3b) Die Wollreinigungsbetriebe müssen den CSB des Abwasse rs durch bestmögliche Entfe rnung von Schmutz und Rückgewinnung von Wollfett mit anschließender Behandlung zur Erzielung des 

in Tabelle 3 angegebenen Werts innerha lb ode r außerhalb des Betriebs auf ein M inimum senken. Die folgenden CSB-Grenzwerte gelten für die Reinigung grobe r oder feiner Schwe ißwolle.  

Feinwolle ist defin iert a ls Merinowolle mit einem Durchmesse r von ≤ 23,5 Mik ron. Tabe lle 3 CSB-Werte für die Einle itung von Abwässe rn aus der Wollreinigung Wolla rt Einle itung in d ie Umwelt 

(g CSB/kg Schweißwolle) Grobwolle 25 g/kg Feinwolle 45 g/kg  

Beurteilung und Prüfung:Be i Anwendung de r Wasse rröste muss der Antragstelle r einen Be richt übe r eine Prüfung nach der Methode gemäß ISO 6060 (COD) vorlegen, aus dem hervorgeht, dass 

die Bestimmungen eingehalten werden.  

 

2.4.11. Abwasseraufbere itung: Als Mindestanforde rung für Abwasse rbehandlung und Grenzwerte g ilt die regiona le/nationale Gesetzgebung; in d ie Umwelt einge leitetes Abwasse r da rf einen Wert von 20 g CSB/kg vera rbeitetem Textil n icht überschreiten (gi lt für al le Ve rarbeitungsstufen); Abwasse r muss bei de r 

Einleitung in Oberflächengewässer zusä tzl ich einen pH-Wert zwischen 6 und 9 

aufweisen (es sei denn, de r pH-Wert des e ingehenden Wassers liegt außerhalb dieses Bereichs) und  

eine Tempera tur von weniger a ls 35 C ° aufweisen (sofe rn d ie Tempera tur des eingehenden Wassers  

nicht über diesem Wert l iegt).  

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

3.2.2.2.3 Exclusion of 

washing agents con-

taining alkylphenol 

ethoxylates (APEO) 

kein Krite rium 

 

Anlage 1 f (iv) Tenside, Weichspüle r und Komplexbildner ( S. 32): 

Die  folgenden Stoffe  dürfen in  Zube reitungen ode r Formulie rungen für Texti lien nicht verwendet werden und  im  Enderzeugnis nicht  in  über  den  Grenzwerten (25 mg/kg Gesamtsumme)  

liegenden Mengen vorhanden sein:   

Nonylphenol, gemischte  Isomere 25154-52-3,  

4-Nonylphenol 104-40-5,  

4-Nonylphenol, verzweigt 84852-15-3 , 

Octylphenol 27193-28-8,   

4-Octylpheno l 1806-26-4,   

4-tert-Octylphenol 140-66-9  

Alkylphenolethoxylate (APEO) und  ihre Derivate:   

Polyoxyethylie rtes Octy lpheno l 9002-93-1,   

Polyoxyethylie rtes Nonylphenol 9016-45-9,   

Polyoxyethylie rtes  p-Nonylphenol 26027-38-3.  

 

Prüfung: Das Enderzeugnis ist wie für Alky lpheno le angegeben zu prüfen. P rüfmethode: Lösungsmittelextraktion gefolgt von LCMS  

 

2.3.1 Unzulässige bzw. eingeschränkt zulässige Substanzen und Substanzgruppen (S. 7): 

Komplexbildner und Tenside: Unzulässig sind:  Alle APs und APEOs ( z.B. NP , OP, NPEO, OPEO, andere APEOs m it funktionalen Endg ruppen, APEO-Po lymere.  

 

bluesign® CRITER IA fo r production sites ANNEX: Surface treatment of metals and plastics/non-textile substrates, 4.4 Wastewate r lim its ( S.3):  

APEO können auf ve rschiedene  Weise in das System eingeführt werden. Daher müssen an al len Standorten mit Nassaufbe reitung zwe imal jährlich  APEOs (NPEO, OPEO, NP  und OP) im Rohabwasser gemessen werden. Wenn d ie  

Konzentrationen im Rohabwasser 5 μg/L übe rschreiten, muss ein Systempartne r e ine Ursachenana lyse durchführen,  um die Quellen zu identifizie ren und Mate rialien, d ie APEO ode r Chemika lien entha lten,  so schnell wie möglich 

auslaufen zu lassen.  

 

BSSL ( S. 10):   

Alkylphenolethoxylates (APEOs) (EO)3-20 dürfen nicht ve rwendet werden .  

 

STeP, Anhang 3: Chemika lienliste ( S. 71): 

Für Nonylphenol (n-nonyl and iso-nonyl),  Octylphenol (n-octyl and iso-octyl), Nonylphenolethoxylates (NPEO) (n-nonyl and iso-nonyl) und Octylphenole thoxylates (OPEO) (n-octyl 

and iso-octy l) gilt ein Grenzwert von 5 µg/l Abwasser.    

Keine Grenzwerte für Heptylphenol (branched and linear) und Pentylphenol (branched and linear). 

 

3.2.2.3 Regenerated 

fibres (viscose and 

lyocell fibres) 

   Rostoffgewinnung: Mindestens 25% der e ingese tzten Fasern / Pulp stammen aus FSC-zertifiziertem Holz, bestätigt durch unabhängige externe Ze rtif izie rung  

 

bluesign® CRITERIA for production site s | ANNEX: Fibe r manufacturing (S. 4)  

 

 

3.2.2.3.1 Emissions to 

waste water in the 

production of cellulose 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

nicht explizit für die Ze llstoffherstellung: 2.4.10 Umweltmanagement (S. 16):   

Für alle Vera rbeitungsstufen gilt: Al le Betriebe müssen siche rstellen, dass sie die jeweiligen für die  

von ihnen durchgeführten Vera rbeitungsschritte gültigen nationalen und lokalen gesetzlichen  

Umweltanforderungen e rfül len (einschließlich de rjenigen Vorgaben, die  sich auf Abluft,  

Abwasse remissionen sowie auf Abfal l und den Umgang mit Klä rschlamm beziehen)  

 

bluesign® CRITER IA fo r production sites | ANNEX: Fibe r manufacturing, 4.6.2 Ze llstoff Prozess (S. 5): Abwasser da rf nicht meh r als 0,170 kg AOX/ADt Zellstoff enthalten.  

 

nicht explizit für d ie Zellstoffherstel lung:  bluesign® criteria  for chemical assessment (Homologation)  

5.2 Data input f rom chemical supplier system partne rs, 5.2.2Information on ecologicaland toxicolog ical properties of a  mixture (S. 14): Es gibt viele Pa ramete r, die  während des Homologationsprozesses e rforderl ich sein können.  

Die nachstehend aufgeführten Parameter werden ve rwendet,  um die tox ikologischen, ökologischen und physika lisch-chemischen Eigenschaften eines Gemisches zu überprüfen.  Eine  Kombina tion bestimmter Kernparameter beeinflusst 

den endgültigen Ratingscore der Amix ture. Diejenigen Parameter, d ie nicht für die Zwecke eines Bewertungsverfahrens verwende t werden, werden be ispie lsweise zur Bestimmung de r the rapeutischen Auswirkungen (z. B. Gesamt-

stick stoff- und Phosphorberechnungen im Abwasse r) verwende t.  

- Biodegradability  

- COD (chemical oxygen demand)  

- TOC(total organic carbon)  

- BOD5(biochemica l oxygen demand)  

- P total(tota l phosphorous content)  

- N total (total nitrogen content)  

- Sulphite  

- Sulpha te  

- Aliphatic hydrocarbons 

- Sulfide  

- Aquatic toxicity (fish, daphnia, a lgae, bacteria)  

- AOX (adsorbable organichalogens)  

- Irritancy skin 

- Irritancy eye  

- Sensit ization skin 

- Acute oral toxicity  

- Acute derma l toxicity  

- Mutagenicity/Ames test 

- Chromosome aberration test  

- Airemission (emission factors for to tal-C and specific substances)  

 

nicht explizit für die Ze llstoffherstellung: STeP, 4.2.3 Abwasse r und Schlamm (S. 14):  

Die  lokalen  und  nationalen  gesetzlichen  Vorgaben  für  d ie  Abwasse r-behandlung  sind  einzuhalten.  Die  Abwässe r  de r  Texti l-  und/ode r  Le-derproduk tionsprozesse  sind in 

einer Wasseraufbe reitungsanlage auf-zubereiten  (direkte  Einle itung),  die  Eigentum  der  Betriebsstätte  ist  oder  als  Teil  einer  kommunalen  Wasse raufbe reitungsanlage  betrie-

ben wird (indirekte Einleitung). Um eine aussagek räftige Beurtei lung entsprechend  de r  Anforde rungen  von  STeP  by  OEKO-TEX®  und  DE-TOX  TO  ZER O  by  OEK O-TEX®  zu  

erhalten,  ist  ein  jährl iche r  Prüfbe-richt des Abwassers und gegebenenfa lls auch Klärschlamms e rforde rl ich.  Die  Grenzwerte  und  "Reporting  limits"  sind  in  Anhang  3  und  5  

definiert. Die Anforderungen gelten für a lle Betriebsstätten m it indust-riellem Prozesswasser,  nicht für Be triebe mit ausschließ lich häuslich-em  Abwasser.   Wird  häusliches  Abwasser  

mit  industrie llem  Prozess-wasse r vermischt, wird das Abwasse r als Prozesswasse r eingestuft. In allen Fällen gelten die gesetzlichen Vorgaben, wenn die reg ionalen ode r nationalen 

gesetzl ichen Vorgaben für eine Betriebsstätte/Anwen-dung strenge r sind als die STeP by OEKO-TEX® Kriterien. Die lokalen und  nationalen  gesetzlichen  Vorgaben  für  den  Einsatz  

von  Schlamm  als Düngemitte l für landwirtschaftl iche Zwecke sind einzuha lten.  

 

3.2.2.3.2 Emissions to 

air in the production of 

cellulose 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

nicht explizit für d ie Zellstoffhe rstellung:  2.4.10 Umweltmanagement (S. 16):  

Für alle Vera rbeitungsstufen gilt: Al le Betriebe müssen siche rstellen, dass sie die jeweiligen für die  

von ihnen durchgeführten Vera rbeitungsschritte gültigen nationalen und lokalen gesetzlichen  

Umweltanforderungen e rfül len (einschließlich de rjenigen Vorgaben, die  sich auf Abluft,  

Abwasse remissionen sowie auf Abfal l und den Umgang mit Klä rschlamm beziehen)  

 

nicht explizit für d ie Zellstoffherstel lung:  bluesign® criteria  for chemical assessment (Homologation)  

5.2 Data input f rom chemical supplier system partne rs, 5.2.2Information on ecologicaland toxicolog ical properties of a  mixture (S. 14): Es gibt viele Pa ramete r, die  während des Homologationsprozesses e rforderl ich sein können.  

Die nachstehend aufgeführten Parameter werden ve rwendet,  um die tox ikologischen, ökologischen und physika lisch-chemischen Eigenschaften eines Gemisches zu überprüfen.  Eine  Kombina tion  bestimmter Kernparameter beeinflusst 

den endgültigen Ratingscore der Amix ture. Diejenigen Parameter, d ie nicht für die Zwecke eines Bewertungsverfahrens verwende t werden, werden be ispie lsweise zur Bestimmung de r the rapeutischen Auswirkungen (z. B. Gesamt-

stick stoff- und Phosphorberechnungen im Abwasse r) verwende t.  

- Biodegradability  

- COD (chemical oxygen demand)  

- TOC(total organic carbon)  

- BOD5(biochemica l oxygen demand)  

- P total(tota l phosphorous content)  

- N total (total nitrogen content)  

- Sulphite  

- Sulpha te  

- Aliphatic hydrocarbons 

- Sulfide  

- Aquatic toxicity (fish, daphnia, a lgae, bacteria)  

- AOX (adsorbable organichalogens)  

- Irritancy skin 

- Irritancy eye  

- Sensit ization skin 

- Acute oral toxicity  

- Acute derma l toxicity  

- Mutagenicity/Ames test 

- Chromosome aberration test  

- Airemission (emission factors for to tal-C and specific substances)  

 

nicht explizit für die Zellstoffhe rste llung: STeP, 4.2.4 Abluf t (S. 15): 

Heizkesse l  und  Produktionsmaschinen,  die  Luftemissionen  verursa-chen,  müssen  ermittelt  und  geortet  werden.  Gesetzliche  Anforde run-gen an deren Betrieb und Luftemis-

sionen sind zu e rfüllen und zu do-kumentie ren.  Die   Einhaltung  d ieses  Standards  und/oder  de r  gesetzli-chen  Vorgaben  muss  durch  exte rne   P rüfungen  durch  ein  unabhängiges 

autorisie rtes Labor/P rüfste lle und, sofern möglich, durch inte rne Tests demonstrie rt werden. Die exte rne Prüfung von Heizkesseln mit einem Heizwert > 2 MW muss mindestens 

jährlich e rfolgen, bei Heiz-kesseln mit einem He izwert zwischen 0,3 MW und 2 MW muss d iese P rüfung al le 3 Jahre erfo lgen.  Be i Heizkesse ln mit einem Heizwert <  0,3  MW  ist  

eine  Messung  empfohlen.  Vorrichtungen  zur  Ve rminde- rung  der  Umweltverschmutzung  an  Schornsteinen,  Belüftungen  und  Absauganlagen  sind  in  größtmöglichem  Umfang  

einzusetzen.  Al le  Maßnahmen,  die  zur  Verringe rung  der  Luftemissionen  ergriffen  wer-den, z.B. Vorrichtungen zur Ve rminde rung von Umweltverschmutzung und   Verhinderung   

von Ve runreinigungen/Abfa llminimie rung/chemi-sche  Ersatzstoffe,  sollten  Teil  einer  durch  das  Management  definierten Zielsetzung sein.  

Kontinuierl iche Emissionsmessungen de r Paramete r CO, SO2 und NOxin  Kraftwerken  oder  Dampferzeugungsanlagen  sind  erfo rder lich,  wenn der He izwert 50 MW überschre itet.  

Die  Abluf t  von  Feuerungsanlagen  und  Dampfkesseln  wird  anhand  folgender Pa rametern bewertet:  

CO (Kohlenmonoxid): Stufen  für  d ie  Emission  von  CO  in  Anlagen  mit  einem  Heizwert  zwi-schen  0,3  MW  und  2  MW  sowie  >  2  MW  für  konventionelle  feste,  flüssige  

und gasförmige Brennstoffe, siehe Anhang 5.  

Staub: Stufen  für  Staubemissionen  bei  allen  Feuerungsanlagen  zwischen  0,3 MW und 10 MW sowie > 10 MW, siehe Anhang 5.  

SO2 (Schwefeld ioxid): Stufen  für  die   Emission  von  SO2  in  Anlagen  mit  einem  Heizwert  zwi-schen  0,3  MW  und  2  MW,  2  MW  und  50  MW  sowie   >  50  MW  für  

konventione lle  feste,  flüssige  und  gasförmige  Brennstoffe,  siehe  Anhang 5.  

NOx (Stickoxide): Stufen  für  die  Emission  von  NOx  (Stickstoffmonoxid  +  Stickstoffd i-oxid) in Anlagen mit einem Heizwert zwischen 0,3 MW und 2 MW so-wie > 2 MW für 

konventione lle feste, flüssige und gasförmige Brenn-stoffe, d ie als Stickstoffd ioxid be rechnet sind, siehe Anhang 5.  

 

3.2.2.3.3 Bleaching 

processes 

kein Krite rium 

 

Kriterium 9. Künstl iche Zellulosefasern (einschließ lich Viskose, Modal und Lyocell)  

9c) Der zur Fase rhe rstel lung verwendete Zellstoff muss ohne den Einsatz von elementarem Chlor gebleicht se in. Die Gesamtmenge an Chlor und organisch gebundenem Chlor da rf in den 

fertigen Fasern (OX) 150 ppm nicht übe rste igen.  

Beurteilung und Prüfung:Der Antragstelle r muss einen Be richt übe r P rüfungen nach der fo lgenden Methode einre ichen, aus dem hervorgeht, dass d ie Anforde rungen in Bezug auf OX oder AOX 

eingehalten werden: ISO 11480 (kontro llie rte Verbrennung und Mikrocoulometrie). AOX: ISO 9562  

 

2.4.5Vorbehandlung und weite re Nassbehandlungsschritte (S. 12): Bleichen ist nur auf Sauerstoffbasis (Peroxide, Ozon etc.). zulässig Für P roduk te, die nicht aus Baumwollfase rn bestehen und bei denen der Einsatz von Sauerstoff-Bleichmitteln keine ausre ichende Funktion e rzielt, können Zugelassene Zertifizie-

rerAusnahmen gewähren,  

 

bluesign® CRITERIA for production site s | ANNEX: Fibe r manufacturing, 4.6.2 Ze llstoff P rozess (S. 5): Zellstoff für die Fase rherstel lung soll ohne Ve rwendung von elementarem Chlor gebleicht werden (ECF-Bleiche).  

 

STeP, Anhang 4, 4.2 Nicht empfohlene gefährl iche Verfahren (S. 84): Der  Einsatz  von  Natriumhypochlorit  als  Ble ichmittel  so llte  so  weit  wie möglich ve rmieden ode r verringe rt 

werden.  

 

3.2.2.3.4 Energy con-

sumption in the pro-

duction of cellulose 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

bluesign® CRITERIA for production site s | ANNEX: Fibe r manufacturing, 4.6.3 Viskose Stape lfaser ( S. 6): Für den Energieverbrauch gi lt als Zie l: <25GJ/t (6.9kWh/kg) produzierte Viskose-Stapelfase r 

 

nicht explizit für die Zellstoffhe rstellung: STeP, 4.2.7 Ene rgie (Ressourcen und Ve rbrauch, S. 18): 

Die eingese tzte Ene rgie muss optima l genutzt werden. Um diese An-forde rung zu erfül len, muss de r Energieverbrauch für die gesamte Be-triebsstätte überwacht werden. Wün-

schenswert ist es dabei, dies für jeden einzelnen Prozess einzuführen und den Energieverbrauch für je-den  einzelnen  Prozess  zu  überwachen.  Der  spezif ische  Energieve r-brauch 

kann berechnet werden, indem de r Ve rbrauch in Relation zur Menge  he rgeste llte r  Textilien/Lede rprodukte  gese tzt  wird.  Dies  kann  ein hi lfreiche r Indikator für die Effizienz sein.  

 

3.2.2.3.5 Halogen 

content 

kein Krite rium 

 

Kriterium 9. Künstl iche Zellulosefasern (einschließ lich Viskose, Modal und Lyocell)  

9c) Der zur Fase rhe rstel lung verwendete Zellstoff muss ohne den Einsatz von elementarem Chlor gebleicht se in. Die Gesamtmenge an Chlor und organisch gebundenem Chlor da rf in den 

fertigen Fasern (OX) 150 ppm nicht übe rste igen.  

Beurteilung und Prüfung:Der Antragstelle r muss einen Be richt übe r P rüfungen nach der fo lgenden Methode einre ichen, aus dem hervorgeht, dass d ie Anforde rungen in Bezug auf OX oder AOX 

eingehalten werden: ISO 11480 (kontro llie rte Verbrennung und Mikrocoulometrie). AOX: ISO 9562 

 

nicht explizit für Zellstofffase rn: 2.3.1 Unzulässige bzw. eingeschränkt zulässige Substanzen und Substanzgruppen (S. 6):   

Für al le Vera rbeitungsstufen gi lt: Zusa tzstoffe, die  halogenierte Verb indungen entha lten: Unzulässig sind Zusatzstoffe, die >  1% pe rmanentes AOX entha lten.  

 

Ausnahmen für Pigmente sind in Kapitel 2.4.7. ge regelt. ; Aromatische und/oder ha logenierte Lösungsmitte l sind unzulässig  

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

3.2.2.3.6 Emissions to 

air 

kein Krite rium 

 

Kriterium 9. Künstl iche Zellulosefasern (einschließ lich Viskose, Modal und Lyocell)  

9e) Bei Viskose- und Moda lfasern darf de r Schwefelgehalt der Emissionen von Schwefelverbindungen in die Luf t infolge de r Ve rarbe itung während der Faserproduktion im Jahresdurchschnitt die  

folgenden Werte  in Tabelle  4 nicht übe rste igen.  

 

Beurteilung und Prüfung:Der Antragstel ler muss ausführliche Unte rlagen und/ode r Prüfberichte einreichen, aus denen he rvorgeht, dass dieses Kriterium erfüllt wird; außerdem legt e r eine  

Erklä rung über die Einha ltung dieses Krite riums vor.  

 

Anm.: Die Werte in Tabelle 4 entsprechen den Anforde rungen des Blaue r Engel.  

 

nicht explizit für die Ze llstoffherstellung: 2.4.10 Umweltmanagement (S. 16):   

Für alle Vera rbeitungsstufen gilt: Al le Betriebe müssen siche rstellen, dass sie die jeweiligen für die  

von ihnen durchgeführten Vera rbeitungsschritte gültigen nationalen und lokalen gesetzlichen  

Umweltanforderungen e rfül len (einschließlich de rjenigen Vorgaben, die  sich auf Abluft,  

Abwasse remissionen sowie auf Abfal l und den Umgang mit Klä rschlamm beziehen)+G26  

 

bluesign® CRITERIA for production sites | ANNEX: Fiber manufacturing, 4.6.3 Viskose Stapelfase r (S. 6): Grenzwerte für Emissionen in die Luf t 

Schwefel 20 kg/t;  

Kohlenstoffd isulfid (CS2) 150 mg/m³;  

Schwefelwasserstoff (H2S) 50 mg/m³ 

 

Anzuwendende  Prüfve rfahren:   

Schwefel - Massenbilanz;  

Kohlenstoffd isulfid (CS2) - VDI 3487;  

Schwefelwasserstoff (H2S) - VDI 3486 

 

Keine explizite Anforde rung für Modalfase rn.  

 

kein Krite rium 

 

3.2.2.3.7 Emissions to 

water in the produc-

tion of viscose fibres 

kein Krite rium 

 

Kriterium 9. Künstl iche Zellulosefasern (einschließ lich Viskose, Modal und Lyocell)  

9c) Der zur Fase rherstellung verwendete Ze llstoff muss ohne den Einsatz von elementarem Chlor gebleicht sein. Die Gesamtmenge an Chlor und organisch gebundenem Chlor darf im Abwasser 

aus der Zellstoffhe rste llung (AOX) 0,170 kg/ADT Zellstoff nicht übe rste igen.  

Beurteilung und Prüfung:Der Antragstelle r muss einen Be richt übe r P rüfungen nach der fo lgenden Methode einre ichen, aus dem hervorgeht, dass d ie Anforde rungen in Bezug auf OX oder AOX 

eingehalten werden: ISO 11480 (kontro llie rte Verbrennung und Mikrocoulometrie). AOX: ISO 9562 

 

nicht explizit für die Zellstoffherstellung: 2.4.11 Abwasseraufbe reitung (S. 17):   

Für alle Vera rbeitungsschritte gi lt: Als Mindestanforde rung für Abwasserbehandlung und Grenzwerte gi lt die regiona le/nationale Gesetzgebung; in die Umwelt e ingele itetes Abwasser da rf einen Wert von 20 g CSB/kg verarbeitetem Textil nicht überschreiten.  

 

bluesign® CRITERIA fo r production site s | ANNEX: Fibe r manufacturing, 4.6.3 Viskose Stapelfase r ( S. 6):   

Grenzwerte  für Emissionen ins Abwasser aus der Stapelfase r-Erzeugung:  

- Zink 0,05 kg/t  

- AOX 5 mg/l  

- Sulfid 1 mg/l  

- CSB: 5 kg/t  

- S2 0,2 mg/l, Sulfate 300 kg/ t,   

- APEO 1µg/l 

 

Anzuwendende  Prüfve rfahren:  

- Zink: ISO 11885, USEPA 200.7, USEPA 200.8USEPA 6010c, USEPA 6020a"  

- AOX: ISO 9562, USEPA 1650, HJ/T 83-2001"  

- Sulfid: DIN 38405-26, ISO 10530APHA 4500-S2-D, GB/T 16489"  

- CSB: DIN 38409-41, ISO 6060USEPA 410.4, APHA 5220D, GB/T 11914validated cuvette methods (e.g. according to ISO 15705)can be used alterna tively"  

 

kein Krite rium 

 

3.2.2.4 Polyester fi-

bres 

kein Krite rium 

 

Kriterium 7. Polyester 

Textilerzeugnisse, die vorw iegend zum Verkauf an Ve rbraucher bestimmt sind, müssen die Unterk rite rien a und b erfül len. Textile rzeugnisse, die vorwiegend zum Verkauf an gewerbliche Kunden 

oder den öffentlichen Sektor bestimmt sind, müssen neben dem Unterk rite rium a entweder das Unte rkriterium b ode r c e rfüllen.  

 

Verbot von Virgin Polyeste rfasern (Frischfase rn) (als Restantei l der Mate ria lzusammense tzung im Textil); Ausnahme: Zuta ten und Accesso ires (z. B. Applikationen, Knöpfe): Synthetische Materialien sind erlaubt  

 

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

a) Amount of anti-

mony 

kein Krite rium 

 

Kriterium 7. Polyester 

7a) Der Antimongehalt in den Polyesterfasern da rf 260 ppm nicht übe rsteigen. Diese Anforderung gilt nicht für Po lyeste rfasern aus recycelten PET-Flaschen.  

Beurteilung und Prüfung:Der Antragstel ler muss entweder erk lären, dass de r genannte Stoff nicht verwende t wird, oder einen Be richt übe r Prüfungen nach den fo lgenden Methoden einre ichen:  

direkte Bestimmung durch Atom-Absorptionsspektrometrie oder Massenspek trometrie mit induktiv gekoppeltem Plasma. Die Prüfung muss an eine r Sammelprobe von Rohfase rn erfolgen, bevor 

eine Nassbehandlung durchgeführt wird. Für aus recyce lten PET-Flaschen hergestel lte Fasern ist e ine Erklärung abzugeben.  

 

2.4.16. Antimon in Polyesterfase rn < 30mg/kg  

 

bluesign bluesign®systemsubstances list (BSSL)Consumer safety l imits (S. 33): Antimon-Grenzwert für rohe Po lyeste r Faser: 260 ppm;   

 

bluesign® CRITER IA fo r production sites | ANNEX: Fiber manufacturing, 4.5 Polyester (S. 4): Der Antimon-Gehalt in rohen Polyester-Fase rn vor Nass-Prozessen darf 260 ppm nicht übersteigen. Ein langfristiges Zie l sol l der Ve rzicht 

auf den Einsatz von Antimon-Komponenten a ls Kataly satoren sein, indem diese durch wenige r schädliche ersetzt werden (z.B. Substanzen mit zu bevorzugenden Gefahren- und Umweltschädigungsprofil).  

 

ECO-Passport Anhang 4 (S. 21): 50mg/kg; ABER: Grenzwerte für Produkte, die während ihre r Ve rwendung im Herstellungsprozess nicht durch das Textil verd ünnt werden, müssen 

bei de r ECO PASSPORT-Zertifizierung die Schwellenwert des STANDARD 100 Anhang 4einhalten (vgl.  4.7.1).:  

 

Standard 100, Anhang 4 (S. 23) : Für geprüfte P rodukte für P roduktk lassen I, II, III: 30 mg/kg  

 



 

 

Appendix B 81/105 DE-UZ 154 Edition January 2023 

DE UZ 154, 
2023 Tex-
tiles 

Fairtrade textile EU Ecolabel 
(2014), as 
amended in 2017 

Global Organic Textile Stand-
ard (GOTS) 

bluesign® System Made in Green by 
OEKO-TEX®  
 (= "STeP" for 

production + 
"STANDARD 100" 
for end product) 
 

b) Minimum content of 

PET that has been re-

cycled from production 

and/or consumer 

waste  

kein Krite rium 

 

Kriterium 7. Polyester 

7b) Die Fase rn müssen mit e inem Mindestgehalt PET, das aus P roduktions- und/ode r Verbraucherabfällen recycelt wurde, he rgestellt werden.  Stapelfase rn müssen mindestens 50 % und 

Filamentfase rn mindestens 20 % recycelte Fase rn enthalten. Diese Anforderung gilt nicht für M ikrofase rn, die stattdessen das Unte rkriterium c) erfüllen müssen.  

Beurteilung und Prüfung:Der Recyclatgeha lt muss bis zur Wiederve rarbe itung der Ausgangsstoffe rückve rfolgbar se in. Dies muss durch unabhängige Ze rtifizie rung der P roduktke tte ode r durch 

von Liefe ranten de r Ausgangsstoffe und von Wiede rvera rbeitungsbetrieben be reitgestel lte Unterlagen übe rprüft werden.  

 

2.4.9.1Anforde rungen für ergänzendes Fasermaterial (S. 14): Zugelassen sind (einzeln oder in Kombination mit ande ren nicht-ökologischen Fasern) zu insgesamt bis zu 30% des Textils: Recycelte synthetische (Polymer)-Fasern aus Pre- und Postconsumer Abfallstoffen (nur Polyester, Polyamid, Polypropylen,  

Elastomultie ste r (Elaste rel lp) und Po lyure than (Elasthan) sind zugelassen); Ve rboten ist Virg in Polyester (aus Frischfase rn)  

 

kein Krite rium; Systempartner werden e rmutigt, Fase rn zu entwickeln, welche die Anforde rungen de r Kreislaufwirtschaft erfüllen und d ie Herstellung und Nutzung rezyk lierter und rezyklie rbare r Fase rn zu e rhöhen.  

 

kein Krite rium 

 

c) Emissions of VOCs 
kein Krite rium 

 

Kriterium 7. Polyester 

7c) Bei der Polymerisierung von Polyeste r dürfen die Emissionen flüchtige r organischer Ve rbindungen (VOC) (sowohl Emissionen aus Punktquellen als auch flüchtige Emissionen) im Jahres-

durchschnitt 1,2 g/kg be i PET- Chips und 10,3 g/kg be i Filamentfasern nicht übe rste igen.  

Beurteilung und P rüfung:Der Antragste ller legt Übe rwachungsda ten und/oder Prüfberichte vor, aus denen he rvorgeht, dass die Norm EN 12619 ode r Normen mit e iner gleichwertigen Prüfmethode  

eingehalten werden. Die monatlichen Durchschnittswerte der Gesamtemissionen organischer Ve rbindungen aus Produk tionsstätten, an denen mit dem Umweltzeichen versehene Erzeugnisse  

hergestellt we rden, sind für einen Zeitraum von mindestens sechs Monaten vor de r Antragstellung vorzulegen.  

 

kein Krite rium 

 

bluesign® CRITERIA for production sites | ANNEX: Fiber manufacturing, 4.5 Polyeste r (S. 4): Das Ziel sol l sein, dass die durchschnittl ichen Jahresemissionen an VOCs aus Punktquellen ebenso wie flüchtige Verbindungen d ie  

folgenden Emissionsfak toren nicht übe rschreiten: 1.2 g/kg be i PET chips und 10.3 g/kg Filament-Faser.  

 

ECO-Passport Anhang 4 (S. 26): Grenzwerte für VOCs nach Einzelsubstanz je 50 - 100 mg/kg, normative Referenz nicht angegeben.  

 

3.2.2.5 Polyacrylic fi-

bres 

kein Krite rium 

 

Kriterium 6 Polyamid (oder Nylon)  

Polyamiderzeugnisse müssen mindestens einen de r unter den Unte rkriterien 6a) und 6b) genannten P roduktionsstandards erfüllen.  

 

nicht explizit für Herstel lung: synthetischer (Polymer-) Frischfase rn: nur Polyamid, Po lypropylen, Elastomultieste r (Elasterel l-p) und Polyurethan (Elastan) (einze ln ode r in Kombination mit anderen nicht-ökologischen Fasern) sind zu insgesamt bis zu 10% des Produkts zugelassen; Ausnahme: Zutaten und 

Accessoires (z. B. Applikationen, Knöpfe): Synthetische Materia lien sind e rlaubt  

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

a) Fibres manufac-

tured from production 

and/or consumer 

waste 

kein Krite rium 

 

Kriterium 6 Polyamid (oder Nylon)  

6a) Die Fasern müssen mit mindestens 20 % Nylon, das aus Produktions- und/ode r Ve rbraucherabfäl len zurückgewonnen wurde, hergestel lt werden.  

Beurteilung und Prüfung:Der Recyclatgeha lt muss bis zur Wiederve rarbe itung der Ausgangsstoffe rückve rfolgbar se in. Dies muss durch unabhängige Ze rtifizie rung der P roduktke tte ode r durch 

von Liefe ranten de r Ausgangsstoffe und von Wiede rvera rbeitungsbetrieben be reitgestel lte Unterlagen übe rprüft werden.  

 

2.4.9.1 Anforde rungen für e rgänzendes Fase rmaterial ( S. 14): Zugelassen sind (einzeln oder in Kombina tion mit ande ren nicht-ökologischen Fase rn) zu insgesamt b is zu 30% des Tex tils: Recycelte synthetische (Polymer)-Fasern aus P re- und Postconsumer Abfallstoffen (nur Polyester, Polyamid,  Polypropylen,  

Elastomultie ste r (Elaste rel lp) und Po lyure than (Elasthan)  

 

kein Krite rium; Systempartner werden e rmutigt, Fase rn zu entwickeln, welche die Anforde rungen de r Kreislaufwirtschaft erfüllen und d ie Herstellung und Nutzung rezyk lierter und rezyklie rbare r Fase rn zu e rhöhen.  

 

kein Krite rium 

 

b) N2O Emissions 
kein Krite rium 

 

Kriterium 6. Po lyamid (ode r Nylon)  

6b) Die N2O-Emissionen in die Luft während der Monomer-Produktion dürfen im Jahresdurchschnitt 9,0 g N2O/kg Caprolactam (bei Nylon 6) oder Adip insäure (bei Nylon 6,6) nicht übe rste igen.  

Beurteilung und P rüfung:Der Antragstelle r muss Unterlagen ode r P rüfbe richte einreichen, aus denen auf de r Grundlage von Überwachungsdaten hervorgeht,  dass dieses Kriterium erfüllt wird;  

außerdem legt er e ine Erklärung de r Faserherstelle r und der Lieferanten de r Ausgangsstoffe vor, dass diese dieses Krite rium einha lten.  

 

kein Krite rium 

 

Abgas aus Polyamid-Produk tionsprozessen so llen m itte ls Wet Scrubbing ode r ve rgleichbarer Methode  behandelt werden. Systempartne r müssen nachweisen, dass N2O-Emissionen aus der Monomer-Produktion die fo lgenden 

Grenzwerte  einha lten, ausgedrückt als Jahresmittelwert:   

- 9,0 g N2O/kg caprolactam (für PA6)   

- 9,0 g N2O/kg Adipinsäure  (für PA 6.6)  

- Wenn Caprolactam produziert wird, dürfen Capro lactam-Emissionen in die Luft 0.1 g/m³ nicht übe rschreiten.  

 

kein Krite rium 

 

3.2.2.6 Polyacrylic fi-

bres 

 

3.2.2.6.1 Acrylonitrile 
kein Krite rium 

 

keine Angaben 

 

Verbot von Acry l 

 

bluesign system black limits (BSBL), ( S. 26): Ve rbot von Acrylnitril // Grenzwert: 1.0 mg/kg; Prüfmethode EN 13130-3 (2004) 

 

kein Krite rium 

 

3.2.2.6.2 Acrylonitrile 

emissions 

kein Krite rium 

 

Kriterium 4. Acryl 

4a) Die Acrylonitril-Emissionen in die Luft (bei der Polymerisie rung und bis zu der für den Spinnprozess be reiten Lösung) dürfen im Jahresdurchschnitt 1,0 g/kg erzeugte Faser nicht übe rste igen.  

Beurteilung und P rüfung: Der Antragste ller muss ausführliche Unte rlagen und/oder Prüfberichte einre ichen, aus denen he rvorgeht, dass d ieses Kriterium erfüllt wird; außerdem legt er eine  

Erklä rung des Faserherstelle rs über d ie Einhaltung dieses Kriteriums vor.  

 

Verbot von Acry l  

 

bluesign® CRITERIA fo r production sites | ANNEX: Fiber manufacturing,  4.2 Acry l (S.  3): Acrylnitril-Emissionen in d ie Luft (welche während de r Polymerisa tion und bis zur spinnfertigen Lösung auf treten) dürfen e inen jährl ichen  

Mittelwert von 1.0g/kg he rgestellte r Faser nicht übersteigen. Acrylnitril-Emissionen müssen aufgezeichnet und Abgas-Reinigung eingerichte t werden. Das Ziel für Acrylnitril-Emissionen soll eine Höchstkonzentration von 5 mg/m³ im 

Abgas sein.  

 

kein Krite rium 

 

3.2.2.7 Elastane fibres 
  2.4.9.1 Anforde rungen für e rgänzendes Fasermateria l (S. 14): Synthetische (Polymer-) Frischfasern: nur Polyamid, Polypropylen, Elastomultieste r (Elaste rell-p) und Polyurethan (Elastan) (einze ln ode r in Kombination m it ande ren nicht-ökologischen Fasern) sind zu insgesamt b is zu 10% des Produkt zugelassen;  

Ausnahme: Zutaten und Accessoires (z. B. Applikationen, Knöpfe): Synthetische Materia lien sind e rlaubt  

 

  

3.2.2.7.1 Organotin 

compounds 

kein Krite rium 

 

Kriterium 5. Elastan 

5a) Zinnorganische  Ve rbindungen dürfen nicht zur Herstel lung de r Fasern ve rwendet werden.  

Beurteilung und Prüfung: Der Antragste ller legt eine Erk lärung des Fase rhe rste llers vor, dass dieser d ie Ve rbindungen nicht verwendet.  

 

2.3.1 Unzulässige bzw. eingeschränk t zulässige Substanzen und Substanzgruppen (S.  7): Für alle  Ve ra rbeitungsstufen gi lt: Unzulässig sind zinnorganische Verb indungen;   

 

2.4.15 Grenzwerte für Rückstände in GOTS Waren (S. 20): Zinnorganische Ve rbindungen: TBT < 0,05 mg/kg  

TphT < 0,05 mg/kg 

DBT < 0,05 mg/kg 

DOT < 0,05 mg/kg 

MBT < 0,1 mg/kg 

DMT, DPT, MoT,  MT,  MPhT,  TeBT, TCyHT,  TMT, TOT,  TPT, DphT, TeET < 0,1 mg/kg (Nachweis: Extraktion im Lösemitte l DIN EN ISO 17353 oder 

ISO/TS 16179)  

 

2.4.16 Grenzwerte für Rückstände in Zuta ten und Accesso ires ( S. 23) : Zinnorganische Verbindungen:   

Für den Einsa tz in Babytexti lien und Hygieneprodukten: TBT <0,5 mg/kg; TphT <0,5 mg/kg; DBT <1,0 mg/kg; DOT <1,0 mg/kg; MBT <1,0 mg/kg;  DMT, DPT, MoT, MMT, MPhT,  TeBT, TCyHT, TMT, TOT, TPT, DphT, TeET <1,0 mg/kg;  

Für den Einsatz in al len ande ren GOTS Waren: TBT <1,0 mg/kg; TphT <1,0 mg/kg; DBT <2,0 mg/kg; DOT <2,0 mg/kg; MBT <2,0 mg/kg;  DMT, DPT, MoT, MMT, MPhT, TeBT, TCyHT, TMT, TOT, TPT, DphT, TeET <2,0 mg/kg (Nachweis: Extrak tion in Lösemitte l, ISO 17353 (GC/MS) ode r ISO/TS 16179)  

 

 

bluesign® CRITERIA for production site s | ANNEX: Fibe r manufacturing, 4.23 Elastan (S. 3): Der Systempartner e rklärt, dass Organozinnve rbindungen nicht eingesetzt werden und dass Rohstoffe auf Organozinn-Verunreinigungen 

überprüft werden.  

 

STeP, Anhang 3 Chemika lienliste (S. 75): Abwasse r und Schlamm müssen auf Organizinnverbindungen getestet werden. Reportinglim it im Abwasse r liegt bei 0,01 µg/l und für 

Schlamm bei 0,2 mg/kg.   

 

Standard 100, Anhang 4 (S. 24): Organozinnve rbindungen - Grenzwert für Tributylzinn und Triphenylzinn: Produktk lasse I = 0,5 mg/kg, Produk tklassen II, III, IV = 1 mg/kg. 

Grenzwert für alle anderen Organozinnve rbindungen: Produktklasse I = 1 mg/kg, P roduk tklassen II, III, IV = 2 mg/kg.  

 

3.2.2.7.2 Aromatic 

diisocyanates 

Anhang 1: Liste ve rbotender Substanzen für Tex tilien (S. 66): Methylendipheny l-Diisocyanat (MDI) ist in der P roduktion von Fairtrade-Textil ien nicht e rlaubt.  

 

Kriterium 5. Elastan 

5b) Die Emissionen der folgenden Stoffe in die  Luf t am Arbeitsplatz bei der Polymerisie rung und beim Spinnen dürfen die  folgenden Arbe itsplatz-Richtgrenzwerte nicht übersteigen:   

i) Diphenylmethan-4,4'-d iisocyanat (101-68-8): 0,005 ppm  

ii) Toluol- 2,4-diisocyanat (584-84-9): 0,005 ppm  

iii) N,N-Dimethylacetamid (127-19-5): 10,0 ppm  

Beurteilung und Prüfung:Die Emissionen sind in den P rozessphasen zu messen, in denen die Stoffe verwende t werden, und als 8-Stundendurchschnittswert (Schichtm ittelwert) anzugeben. Der 

Antragstelle r muss Prüfberichte und Übe rwachungsda ten des Fase rhe rste llers vorlegen, aus denen he rvorgeht, dass dieses Kriter ium eingehalten wird.  

 

kein Krite rium 

 

bluesign® CRITERIA for production sites | ANNEX: Fiber manufacturing, 4.23 Elastan (S. 3): Emissionen am Arbeitsplatz in d ie Luft der folgenden Stoffe dürfen während der Po lymerisation und des Spinnens die festgelegten 

Grenzwerte laut bluesign® Guidance sheet -Occupa tiona l Exposure Limits nicht überschreiten. Besonderes Augenmerk liegt auf: Dipheny lmethane--diisocyanate (CAS 101-68-8), Toluene-2,4-d iisocyanate (CAS 584-84-9), N,N-

dimethylacetamide (CAS 127-19-5) .  

 

Guidance Sheet –Occupational Exposure Limits (OEL):   

Dipheny lmethane-2,4-diisocyanate (CAS-Nr. 5873-54-1): 0,05 mg/m³,  

Dipheny lmethane-4,4-diisocyanate (MDI) (CAS-Nr. 101-68-8): 0,05 mg/m³,   

Hexamethylene d iisocyanate (HMDI) (CAS-Nr. 822-06-0): 0,035 mg/m³,   

Toluene-2,4-d iisocyanate (2,4-TDI) (CAS-Nr. 584-84-9): 0,035 mg/m³,   

Toluene-2,6-d iisocyanate (2,6-TDI) (CAS-Nr. 91-08-7): 0,035 mg/m³.  

 

kein Krite rium 

 

3.2.2.8 Polypropylene 

fibres 

kein Krite rium 

 

Kriterium 8. Po lypropylen Pigmente auf Bleibasis dürfen nicht verwendet werden. Beurte ilung und P rüfung: Der Antragstel ler e rklärt, dass die genannten P igmente nicht verwende t werden.  

 

2.4.6 Färben (S. 13):  Für a lle Textilien/Fase rn g ilt: Auswahl an Farb-und Hilfsstoffen: Verboten sind Farbstoffe, d ie als K rebse rregend ode r potentiel l krebserregend (H350/351) eingestuf t sind. Unzulässig sind Farbstoffe, die Schwermeta lle als integralen Bestandteil des Färbemoleküls entha lten (z.B. Meta llkom-

plexfarbstoffe, bestimmte Reaktivfa rbstoffe) mit folgenden Ausnahmen:  

- generelle Ausnahme für Eisen  

- spezifische Ausnahme für Kupfer: bis zu 5% Gewichtsanteil in blauen, grünen und türkisfarbenen Farbstoffen)  

 

bluesign system substances list (BSSL)  (S. 36): Grenzwerte für extrahie rbares Blei:  

- Produktgruppe A (direk ter Hautkontakt und Baby/Kleinkind): 0,2 mg/kg  

- Produktgruppe B (gelegentl iche r Hautkontakt): 1 mg/kg  

- Produktgruppe C (kein Hautkontakt): 1 mg/kg  

 

Anzuwendendes Prüfve rfahren:  DIN EN  

16711-2 (2016) (acidic sweat  

solution)  

 

Standard 100 Anhang 4 (S. 24): Grenzwert für karzinogene Stoffe im Endproduk t für alle Produktklassen: 20 mg/kg;Pigmente auf Ble ibasis lt. Anhang 7 als karzinogene Stoffe  

eingestuft 

 

Standard 100 Anhang 4 (S: 23): Grenzwert für extrahie rbares Blei im Endproduk t: 0,2 mg/kg bei P roduk tgruppe I, 1 mg/kg bei P roduktgruppen II-IV 

 

3.2.2.9 Elastolefin 
kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

2.3.1 (S. 8): D4, D5, D6 sind ve rboten 

 

bluesign® system substances list ( BSSL) (S. 43): D4, D5 und D6 dürfen nicht ve rwendet werden.  

 

ECO-Passport Anhang 4 (S. 24): Grenzwerte für Siloxane (D4, D5, D6) je 0,1 w-% 

 

3.2.2.10 Requirement 

for recycled fibres 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

Info gesamt/nicht Herste llung: Recycelte synthe tische (Polymer)-Fasern aus Pre- und Postconsumer 

Abfallstoffen:  

nur Po lyeste r, Polyamid, Po lypropy len, Elastomultie ster (Elasterel lp)  

und Polyurethan (Elasthan) sind (einze ln ode r in Kombination mit anderen nicht-ökologischen Fasern) zu insgesamt bis zu 30% des Produkt zugelassen  

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

3.2.3 Requirements 

for the biodegradabil-

ity of auxiliaries and 

finishing agents for fi-

bres and yarns  

 

3.2.3.1 Sizing prepa-

rations  

kein Krite rium 

 

Anlage  1 a) i) Mindestens 95 % (Trockengewicht) de r Bestandte ile müssen le icht bio logisch abbaubar sein.  In allen Fällen ist die Summe der einzelnen Bestandteile zugrunde zu legen  

Grenzwerte: Leicht bio logisch abbaubar: Abbau des gelösten organischen Kohlenstoffs zu 70 % innerhalb von 28 Tagen ode r 60 % des theore-tischen max imalen Werts des Sauer-stoffabbaus 

oder der Kohlendioxidbildung innerha lb von 28 Tagen 

Prüfung: Erklä rung des Chemika lienlieferanten, gestützt durch Ergebnisse von OECD- ode r ISO-Methoden P rüfmethode: OECD 301 A, ISO 7827 OECD 301 B, ISO 9439 OECD 301 C, (2) OECD 

301 D, ISO 10708 OECD 301 E, OECD 301 F, ISO 9408 

 

2.3.2 Anforde rungen bezüglich Gefahren und Toxizität (S.  10): Verhältnis der bio logischen Abbaubarkeit/Eliminierbarkeit zur aquatischen Tox izität nur erlaubt,  wenn:  

< 70% und >  100 mg/l;  

> 70% und >  10 mg/l;  

> 95% und >  1 mg/l. 

 

Anm.: Grenzwerte können als g leichwertig zu dem K rite rium des Blauen Engels gesehen werden.  

 

Chemisches Produkt mit eine r biologischen Abbaubarkeit von >70% kann das b laue bluesign Rating erha lten bei gleichzeitige r Ei nhaltung eines Grenzwerts zur Wassertox ikalitä t (s. Homologation); 20 - 70% biologisch abbaubar >  

graues Rating möglich 

 

kein Krite rium 

 

3.2.3.2 Spinning solu-

tion additives 

kein Krite rium 

 

Anlage  1 a) ii)   

Mindestens 90 %  (Trockengewicht) de r Bestandteile müssen leicht biologisch abbaubar, inhärent biolog isch abbaubar ode r in Klä ranlagen el iminierba r sein. In allen Fällen ist d ie Summe der 

einzelnen Bestandteile zugrunde zu legen.   

Grenzwerte: Le icht biolog isch abbaubar: siehe Definition unte r Buchstabe a Ziffe r ii Inhärent biologisch abbaubar: Abbau des gelösten organischen Kohlenstoffs zu 70 % inne rhalb von 28 Tagen 

oder 60 %  des theoretischen maximalen Werts des Sauerstoffabbaus o der der Kohlendioxidb ildung inne rhalb von 28 Tagen Elim inie rbarke it: Abbau des gelösten organischen Kohlenstoffs zu 

80 % innerhalb von 28 Tagen P rüfung: Erklä rung des Chemikalienlieferanten, gestützt durch Ergebnisse von OECD- oder ISO-Methoden P rüfmethode: Für Prüfungen auf leichte bio logische  

Abbaubarkeit siehe Buchstabe a Ziffer ii. Zulässige Prüfungen auf inhärente biologische Abbaubarkeit sind: ISO 14593 OECD 302 A, ISO 9887, OECD 302 B, ISO 9888 OECD 302 C, P rüfungen 

auf Eliminierbarkeit: OECD 303A/B ISO 11733 13.6.2014 L 174/71 Amtsbla tt de r Europäischen Union DE 

 

2.3.2 Anforde rungen bezüglich Gefahren und Toxizität (S.  10): Verhältnis der bio logischen Abbaubarkeit/Eliminierbarkeit zur aquatischen Tox izität nur erlaubt,  wenn:  

< 70% und >  100 mg/l;  

> 70% und >  10 mg/l;  

> 95% und >  1 mg/l. 

 

Anm.: Grenzwerte können als g leichwertig zu dem K rite rium des Blauen Engels gesehen werden.  

 

Chemisches Produkt mit eine r biologischen Abbaubarkeit von >70% kann das blaue bluesign Rating e rhalten bei gle ichzeit iger EInha ltung eines Grenzwerts zur Wasse rtoxikalität (s. Homologa tion);  

 

kein Krite rium 

 

3.3 Requirements for 

the production process 

for laminates 

 

kein Krite rium 

 

Kriterium 11. Beschichtungen, Laminate und Membrane  

s.u. und:  

11c) Polymere müssen die Beschränkung unte r Buchstabe g Ziffer v de r RSL in Anlage 1 erfüllen.  

 

Beurteilung und Prüfung: Wie bei den entsprechenden Kriterien und/oder in Anhang 1 angegeben.  

kein Krite rium. Nicht im Geltungsbe reich.  kein Krite rium. b luesign CRITER IA fo r bluesign PR ODUCT, 6 Klassifikation de r Komponenten (S.9): Laminie rte Stoffe - im bluesign Ge ltungsbe reich, siehe 4.3.1 (S.6): 90% der Innen- und Außenfläche des Artikels müssen bluesign-

zertif izie rt se in.  

bluesign® CRITER IA fo r production sites ANNEX: Textile Manufacturer, 4.2 Input Stream Management (S.3): Derze it und b is adäquate bluesign ze rtifizie rte Entsprechungen verfügbar sind, können die folgenden nicht bluesign 

zertif izie rten Materia lien durch bluesign tole riert werden. Voraussetzung ist ein angemessenes Stoffstrommanagement durch die Fe rtigung:  

(...) 

- Membranen 

kein Krite rium 

a) Textiles used 
kein Krite rium 

 

s.u.  

 

kein Krite rium. Nicht im Geltungsbe reich.  

 

kein Krite rium. b luesign CRITER IA fo r bluesign PR ODUCT, 6 Klassifikation de r Komponenten (S.9): Laminie rte Stoffe - im bluesign Ge ltungsbe reich, siehe 4.3.1 (S.6): 90% der Innen- und Außenfläche des Artikels müssen bluesign-

zertif izie rt sein.  

bluesign® CRITER IA fo r production sites ANNEX: Textile Manufacturer, 4.2 Input Stream Management (S.3): Derze it und b is adäquate bluesign ze rtifizie rte Entsprechungen verfügbar sind, können die folgenden nicht bluesign 

zertif izie rten Materialien durch blue sign tole rie rt werden. Vorausse tzung ist ein angemessenes Stoffstrommanagement durch die Fertigung:   

(...) 

- Membranen 

 

kein Krite rium 

 



 

 

Appendix B 82/105 DE-UZ 154 Edition January 2023 

DE UZ 154, 
2023 Tex-
tiles 

Fairtrade textile EU Ecolabel 
(2014), as 
amended in 2017 

Global Organic Textile Stand-
ard (GOTS) 

bluesign® System Made in Green by 
OEKO-TEX®  
 (= "STeP" for 

production + 
"STANDARD 100" 
for end product) 
 

b) Membranes used  
kein Krite rium 

 

11a) Aus Polyurethan he rgeste llte Bestandteile müssen das Texti lfaserk rite rium 5a) betreffend zinnorganische Ve rbindungen und das Krite rium 5b) betreffend die Arbeitsplatzexposition gegen 

aromatische Diisocyanate und DMAC erfüllen. (Entspricht den Anforderungen des Blauen Engels nach 3.2.2.8.1 Organozinnverbindungen und 3.2.2.8.2 Aromatische Diisocyanate, s.o.)  

 

11b) Aus Polyester hergestel lte Bestandteile müssen die Tex tilfaserk rite rien 7a) und 7c) betreffend den Antimongehalt und d ie Emission flüchtiger o rganischer Verbindungen während der 

Polymerisation e rfül len. (Der Grenzwert fpr dem Antimongeha lt in Polyesterfase rn entspricht mit 260 ppm den Anforde rungen des Blauen Engels, a llerdings werden Fasern aus recycelten PET-

Flaschen ausgenommen.)  

 

Das EU-Umweltzeichen stel lt im  Zusammenhang mit Membranen keine  expliziten Anforde rungen an N2O-Emissionen bei Polyamid-Fase rn.   

 

Die Unte rkrietrien i) Recycla tante il und ii) organische Lösungsmittel des Blauen Engels werden vom EU-Umwe ltzeichen nicht explizit für Membranen geforde rt.  

 

kein Krite rium. Nicht im Geltungsbe reich.  

 

kein Krite rium. b luesign CRITER IA fo r bluesign PR ODUCT, 6 Klassifikation de r Komponenten (S.9): Laminie rte Stoffe - im bluesign Ge ltungsbe reich, siehe 4.3.1 (S.6): 90% der Innen- und Außenfläche des Artikels müssen bluesign-

zertif izie rt sein.  

bluesign® CRITER IA fo r production sites ANNEX: Textile Manufacturer, 4.2 Input Stream Management (S.3): Derze it und b is adäquate bluesign ze rtifizie rte Entsprechungen verfügbar sind, können die folgenden nicht bluesign 

zertif izie rten Materialien durch blue sign tole rie rt werden. Vorausse tzung ist ein angemessenes Stoffstrommanagement durch die Fertigung:   

(...) 

- Membranen 

 

Bluesign regelt nur den Antimon-Grenzwert und die Diisocyanate.  

 

kein Krite rium 

 

i) Recyclate share 
kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium. Nicht im Geltungsbe reich.  

 

kein Krite rium; Systempartner werden e rmutigt, Fase rn zu entwickeln, welche die Anforde rungen de r Kreislaufwirtschaft erfüllen und d ie Herstellung und Nutzung rezyk lierter und rezyklie rbare r Fase rn zu e rhöhen.  

 

kein Krite rium 

 

ii) Solvents 
kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium. Nicht im Geltungsbe reich.  

 

bluesign® CRITERIA fo r bluesign®  

APPROVED chemica l products for end-  

consumer use, 5.4.5 Lösemittel: Aromatische und chlorhaltige Lösemitte l sind verboten.  

 

STANDARD 100, Anhang 4: Tabelle der Schwellenwerte (S. 26): Lösemittelrückstände [w-%]: NMP, Formamid, DMAc, DMF  

Lösemittelgrenzwerte  defin iert NMF, DMAc, DMF jeweils 0,1 w-% und Formamide 0,02 w-%  

 

Für Fasern, Garne, Flächengebilde und beschichtete Artikel (z.B. Kunstleder) sowie Schäume (EVA, PVC), bei denen Lösemittel zur Herstellung verwendet werden.  

 

STeP, Anhang 4,  4.1 Ve rbotene Ve rfahren (S. 84): 

Folgende Ve rfahren sind nicht gesta ttet: der Einsa tz von chlorie rten, organischen Lösemitteln ode r fluorch-lo rie rten,  organischen  Lösemitteln/Flüssigke iten  in  offenen  Systemen.  

 

c) Adhesives used 
kein Krite rium 

 

Kriterium 11a) Konzentration aromatische r Diisocyanate (Grenzwert 0,05 mg/m³) (S.13)  

 

kein Krite rium. Nicht im Geltungsbe reich.  

 

kein Krite rium. b luesign CRITER IA fo r bluesign PR ODUCT, 6 Klassifikation de r Komponenten (S.9): Laminie rte Stoffe - im bluesign Ge ltungsbe reich, siehe 4.3.1 (S.6): 90% der Innen- und Außenfläche des Artikels müssen bluesign-

zertif izie rt sein.  

bluesign® CRITER IA fo r production sites ANNEX: Textile Manufacturer, 4.2 Input Stream Management (S.3): Derze it und b is adäquate bluesign ze rtifizie rte Entsprechungen verfügbar sind, können die folgenden nicht bluesign 

zertif izie rten Materialien durch blue sign tole rie rt werden. Vorausse tzung ist ein angemessenes Stoffstrommanagement durch die Fertigung:   

(...) 

- Membranen 

 

kein Krite rium 

 

d) Functional products 
kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium. Nicht im Geltungsbe reich.  

 

Einzelk riterien wie folgt:   

- Biozid- und biosta tische Produkte: Zulassung nach Beurtei lung durch bluesign möglich  

- Flammhemmstoffe: Zulassung nach Beurteilung durch b luesign möglich  

- Halogenierte Stoffe: Der Einsatz chlo rierter Wo lle für bluesign zertifiziertes Mate rial ode r das Anbieten chlo rie rte r Wolle a ls bluesign ze rtif izie rte Faser ist nicht e rlaubt.  

- Cer-Verbindungen: kein Krite rium  

- Per- und polyfluorie rte Chemika lien (PFC): bluesign® system substances list (BSSL)  

Consumer safe ty limits (S.26ff.): Auflistung beschränkte r perf luorierter Einzelsubstanzen 

- Flüchtige organische Verb indungen (VOC) beim Imprägnie ren, Drucken oder Beschichten:   

6.4.3 Texti le Printing (S.6):   

Drucken mit Testbenzin ist nicht erlaubt. Nutzen Sie niedrig-VOC Druckpasten. Bewerten Sie, ob Tintenstrahldruck genutzt werden kann  

6.4.4 Lösemittelbasie rte Beschichtungsherstellung: Beenden Sie die  Nutzung von CMR  Lösemitte ln (...). Nutzen Sie so viel als  möglich niedrig-VOC-Druckpasten/ Druckpasten m it hohem Festkörpe rante il. Bewerten Sie, ob 

wasserbasierte Systeme eingesetzt werden können 

 

Einzelk riterien wie folgt:   

- Biozid- und biostatische Produkte: Zulassung nach Beurteilung durch OEKO-TEX; STANDARD 100,  (S.9) 5.3.2 Ausrüstung m it b iolog isch aktiven Produkten   

 

- Flammhemmstoffe: Zulassung nach Beurteilung durch OEKO-TEX; STANDARD 100, (S.9) 5.4.2  

  https://www.oeko-tex.com/de/hier-beantragen/aktive-chemische-produkte/akzeptierte-acps 

- Halogenie rte Stoffe: kein Krite rium  

- Cer-Verbindungen: kein Krite rium  

- Per- und polyfluorie rte Chemikalien (PFC): ECO-Passport Anh. 4 Schwellenwerte (S.24): für per- und polyfluorierte Verb indungen  

- Flüchtige organische  Ve rbindungen (VOC) beim Imprägnieren, Drucken ode r Beschichten: ECO-Passport Anh. 4 Tabelle de r Schwellenwerte (S.26): Grenzwerte für VOCs in den 

Prozessen, abso lute Werte je Einzelsubstanz 

 

3.4 Requirements for 

down and feathers 

from water fowl 

(geese and ducks) 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

2.4.9.2 (S. 15): Füllungen und Ausstopfmate rial ien:   

Wenn nichttexti le Mate rial ien ve rwendet werden,  sind nur natürl iche  Rohstoffe  erlaubt.  Diese müssen aus kbA/kbT Erzeugung (in Umste llung) stammen, fal ls diese  Ze rtif izie rung für die  Art des verwende ten Mate ria ls möglich ist (z.B.  für pflanzliche Materia lien wie Ge treidespelzen oder tie rische Materia lien wie  

Federn.)  

 

bluesign® CR ITERIA fo r production sites ANNEX: Down and feathe rs processing, 3.1.1 Input Stream Management ( S.2): Daunen und Fede rn dürfen nicht von Tie ren stammen, denen unnötig Schmerzen zugefügt wurden.  Insbe-

sondere Stopfen und Lebendrupf dürfen nicht stattfinden. (In particular there shall be no force-feeding and live plucking of waterfowl.)  

 

STeP 4.5.9.3, Daunen und Federn (S.48): Bei de r Beschaffung von Daunen und Fede rn für die Produktion von Jacken, Kissen,  Be ttwaren usw.  muss be rücksichtigt werden, dass 

diese nur von Lieferanten erfolgt, die nachweisen können, dass das Geflüge l niemals lebend gerauf t (gerupf t) wurde und bei de r Haltung niema ls Zwangsf ütte rung angewandt 

wurde. Es ist vortei lhaft, d ie Beschaffung über einen Nachweis zu führen, der be ispie lsweise von dem RDS (Responsible Down Standard) oder e inem ande ren diesbezüglichen 

Standard be reitgestel lt wird. Alle zusätzlich geltenden gesetzl ichen Vorschriften sind einzuha lten.  

 

3.4.1 Requirements 

for waste water at the 

discharge point (direct 

discharge) in the pro-

cessing of down and 

feathers 

kein explizite s Kriterium für Daunen und Fede rn, nur allgemein: 4.2.1 Wasse raufbe reitung (S.49): Wenn Ihr Unternehmen Nassaufbere itung anwendet (z.  B.  beim Entschlichten,  

Bleichen, Merze risieren,  Färben und anderen bestimmten Methoden, bei denen Abwasser anfä llt), muss das Abwasse r aufbereitet werden, um die Verschmutzung des Grund-

wassers zu verhindern und zur Kontrolle de r Umweltverschmutzung gemäß der nationalen Gesetzgebung. Eine Abwasse rana lyse wird während des üblichen Be triebs regelmäßig 

durchgeführt und dokumentie rt.  

 

kein Krite rium 

 

Kein Krite rium. Verwe is auf gese tzl ichen Rahmen, keine weiteren spezif ischen Anforde rungen.  

 

bluesign® CRITERIA for production site s ANNEX: Down and feathers processing, 3.2.3 Direkte Abwassere inleitung (S. 4): Die Grenzwerte und Prüfanforderungen für direkte Abwasse reinle itung sind in Tabelle 3.2 zusammengetragen:  

- pH-Wert: 6 - 9 

- Temperatur: ∆15°C ode r max. 35°C (foundationa l), ∆10°C oder max. 30°C (progressive)  

- CSB: 160 mg/l (foundational), 80 mg/lg (progressive), täg liche Messung  

- BSB5: 30 mg/l (foundational), 15 mg/l (progressive)  

- TSS: 30 mg/l (foundational), 15 mg/l (progressive)  

- Ammoniumstickstoff: 10 mg/l (foundationa l), 5 mg/l (progressive)  

- Stick stoff (gesamt): 20 mg/l (foundational), 10 mg/l (progressive)  

- Phosphor (gesamt): 2 mg/l (foundational), 1 mg/l (progressive)  

- Persistente r Schaum ann der Einle iteste lle: nicht sichtbar.  

 

keine seperate Regelung für Daunen und Federn, nur a llgemein: STeP Anhang 5.1 Grenzwerte für Abwasse r (Direkteinleitung) (S.8 6):  

- CSB:  Minimum 150 mg/l; Fortschrittl ich 80 mg/l; He rvorragend 40 mg/l  

- BSB5: Minimum 30 mg/l; Fortschrittlich 15 mg/l; Hervorragend 5 mg/l  

TSS: Minimum 50 mg/l,  Fortschrit lich 25 mg/l, Hervorragend 10 mg/l  

- Ammoniumstickstoff: Minimum 10 mg/l; Fortschrittlich 1 mg/l; He rvorragend 0,5 mg/l  

- Stickstoff gesamt: M inimum 20 mg/l; Fortschrittl ich 10 mg/l; Hervorragend 5 mg/l  

- Phosphor gesamt: Minimum 3 mg/l; Fortschritt lich 0,5 mg/l; Hervorragend 0,1 mg/l  

- pH-Wert: M inimum 6.0 - 9.0; Fortschritt lich 6.5 - 8.5; Hervorragend 7.0 - 8.0 

- Temperatur: M  Δ15 / max.  35; F  Δ10 or 30; H Δ5 or 25-   

- Persistente r Schaum darf nicht sichtbar sein.   

 

Die Probenahme und P rüfung des Abwasse rs anhand erfo rderlicher Parameter müssen m indestens jährlich durch ein unabhängiges autorisierte(s) Labor/P rüfstelle erfo lgen.  

 

Anm.: Grenzwert für TSS entspricht nicht dem Blauen Engel  

 

3.4.2 Exclusion of 

washing agents con-

taining alkylphenol 

ethoxylates (APEO) 

kein explizite s Kriterium für Daunen und Fede rn, nur allgemein: 4.2.1 Wasse raufbe reitung (S.49): Wenn Ihr Unternehmen Nassaufbere itung anwendet (z.  B.  beim Entschlichten,  

Bleichen, Merze risieren,  Färben und anderen bestimmten Methoden, bei denen Abwasser anfä llt), muss das Abwasse r aufbereitet werden, um die Verschmutzung des Grund-

wassers zu verhindern und zur Kontrolle de r Umweltverschmutzung gemäß der nationalen Gesetzgebung. Eine Abwasse rana lyse wird während des üblichen Be triebs regelmäßig 

durchgeführt und dokumentie rt.  

 

kein Krite rium 

 

Kein Krite rium. Verwe is auf gese tzl ichen Rahmen, keine weiteren spezif ischen Anforde rungen.  

 

bluesign® CRITERIA for production site s ANNEX: Down and feathers processing, 3.2.3 Direkte Abwassere inleitung (S. 4): Die Grenzwerte und Prüfanforderungen für direkte Abwasse reinle itung sind in Tabelle 3.2 zusammengetragen:  

APEO  (NPEO,  OPEO,   NP  and OP): 5 µg/l  

 

keine sepera te Regelung für Daunen und Federn, nur allgemein: STeP, Anhang 3: Chemikalienliste (S. 71): Grenzwerte für NPEO, OPEO, NP und OP im Abwasse r von 5 µg/l.  

 

3.4.3 Hygiene require-

ments 

kein Krite rium 

 

Kriterium 10c) Waschmittel und ande re Chemikalien, die zum Waschen von Füllungen (Daunen, Federn, Natur- oder Synthetikfase rn) verwendet werden, müssen die RSL-Anforde rungen für 

Textilien in Bezug auf Hilfschemikalien sowie Waschmitte l, Weichmacher und Komplexbildner erfüllen (siehe Anlage 1). 

 

Weitere K rite rien für Daunen/Federn nicht vorhanden.  

 

kein Krite rium 

 

bluesign® CRITER IA for production sites ANNEX: Down and feathe rs processing, 3.1.2 Endproduk t (S.3):   

 

Sauerstoffindex: max. 20, Zie l: weniger als 10, EN 1162;   

 

Mikrobio logische r Zustand:  

- Mesophile aerobe Bakte rienzählung Weniger als 106 CFU/g  

- Fäkalstreptokokkenzählung Weniger als 102 CFU/g  

- Sulfitreduzie rende Klostridiumzählung Wenige r als 102 CFU/g  

- Vorhandensein von Salmone llen Nicht vorhanden in 20 g  

- EN 1884  

 

Öl- und Fettgehalt : 0,5 bis 2 %, EN 1163;   

Trübung: min. 300 mm, EN 1164;   

pH-Wert: 6,6 bis 8  

 

kein Krite rium 

 

3.5 Requirements for 

fillings 

Kein Krite rium 

 

Kriterium 10 

10a) Füllmaterialien,  die  aus Texti lfase rn bestehen,  müssen gegebenenfalls die  Kriterien für Tex tilfase rn (1–9)  erfüllen.  

 

10b) Füllmaterialien müssen d ie RSL-Anforderungen für Tex til ien in Bezug auf Biozide und Formaldehyd (siehe  Anlage 1) erfüllen.  

 

10c) Waschmittel und andere Chemikalien, die zum Waschen von Füllungen (Daunen, Federn, Natur- ode r Synthe tikfase rn) verwendet werden, müssen die RSL-Anforderungen für Textilien in 

Bezug auf Hilf schemikalien sowie Waschmittel, We ichmacher und Komplexbildner e rfüllen (siehe Anlage 1).  

 

2.4.9.2 (S. 15): Anforde rungen an Füllungen und Ausstopfmate rial ien: Wenn textile Fase rn verwende t werden, ge lten die Mate ria lanforderungen aus Kapitel 2.2.1. bzw. Kapitel 2.2.2. (da Füllsto ffe aus Fasern nicht als Accessoires betrachtet werden).  

 

Wenn nichttextile Materia lien verwendet werden, sind nur natürliche Rohstoffe erlaubt. Diese müssen aus kbA/kbT Erzeugung (in Umste llung) stammen, falls die se Ze rtifizierungfür die Art des verwende ten Materials möglich ist (z.B. für pflanzliche Materi alien wieGe treidespelzen oder t ierische Mate rialien wie 

Federn.)  

 

bluesign CRITERIA for bluesign PRODUCT, 6 Klassif ikation de r Komponenten (S.9): im Geltungsbe reich: Faserfüllmaterialien. Kommentar: müssen bluesign-ze rtifizie rt sein; Schaum. Kommentar: Kontaktieren Sie BLUESIGN für 

Risikoeinschätzung 

 

Standard 100, 2: Anwendbarkeit (S.4): Diese r Standard ist auch anwendbar für Matratzen, Federn und Daunen, Polste rmate rial und andere Mate rialien mit ähnliche r Charak teristik.  

 

3.5.1 Latex 
 

a) Hazardous sub-

stances 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

2.4.9.2 Anforderungen für Zuta ten und Accessoires (S.15): Latexschäume, die in Matratzen verwendet werden, müssen aus zertifiziertem kbA Latex (in Umstellung) stammen, ode r aus Latex, welches gemäß e inem Programm für nachha ltige Waldbewirtschaftung ze rtifizie rt ist.  

 

kein Kriterium. b luesign CRITERIA fo r bluesign PRODUCT, 6 Klassifikation de r Komponenten (S.9): im Geltungsbe reich: Schaum.  

Kommentar: Kontaktieren Sie BLUESIGN für Risikoe inschätzung  

 

STeP, Anh.  3: Chemikalienliste (S.82): Der Einsa tz von Naturgummi,  La tex (...), die  karzinogene Nitrosamine  ins Abwasse r f reigeben, ist ve rboten;  

 

Standard 100, Anh. 4 (S.24f.): 

- Chlorphenole: OEKO TEX: 0,5 mg/kg je Substanz > BE: 1 ppm Summe  

- Biozide: in OEKO TEX ve rboten; BE Grenzwerte, die für Naturla tex abweichen von generellem Verbot  

- extrahie rbare Schwermetalle:   

As 0,2 -  1,0 mg/kg (BE Latex:  0,5)  

Cd 0,1 mg/kg (BE Latex: 0,1)  

Cr 1 - 2 mg/kg (BE Latex: 1)  

Co 1 - 4 mg/kg (BE Latex: 0,5)  

Cu 25 - 50 mg/kg (BE Latex: 2) 

Hg 0,02 mg/kg (BE Latex: 0,02)  

Ni 1 - 4 mg/kg (BE Latex: 1)  

Pb  0,2 - 1,0 mg/kg (BE La tex: 0,5)  

Sb 30 mg/kg (BE La tex: 0,5)  

- Butadien 0,002 mg/kg (BE La tex: 1) 

 

b) VOC emissions after 

72 hours 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

Naturlatex-Schaum:  

Butadien: < 1,0 mg/kg; 

Chlorophenole (inkl. Salze und Ester):  <1,0 mg/kg;  

Carbondisulf ide:  < 0,02 mg/m3;  

Nitrosamine: < 0,001 mg/m3.  

 

 

kein Kriterium. b luesign CRITERIA fo r bluesign PRODUCT, 6 Klassifikation de r Komponenten (S.9): im Geltungsbe reich: Schaum.  

Kommentar: Kontak tieren Sie BLUESIGN für Risikoeinschätzung.  

VOCs sind a llgemein geregelt, nicht aber speziel l für Latexschaum.  

 

nicht explizit für La texschaum:  STANDARD 100, Anhang 4 Grenzwerte und Echtheiten (S.28):  

Formaldehyd: für alle P roduktklassen: 0,1 mg/kg  

Tuluol: für al le Produktklassen: 0,1 mg/kg  

Styrol: für alle P roduk tklassen: 0,005 mg/kg  

4-Viny lcyclohexen: für a lle Produktklassen: 0,002 mg/kg  

4-Phenylcyclohexen: für alle Produktklassen: 0,03 mg/kg 

Butadien: für al le Produktk lassen: 0,002 mg/kg  

Vinylchlo rid:  für alle  Produktklassen: 0,002 mg/kg  

Aromatische Kohlenwasserstoffe: für alle Produktk lassen: 0,3 mg/kg 

Flüchtige organische Stoffe: für al le Produktklassen: 0,5 mg/m3;  

 

3.5.2 Polyurethane 

(PUR) 

 

3.5.2.1 Production of 

polyurethane 

 

3.5.2.1.1 Diisocya-

nates 

Anhang 1: Liste ve rbotender Substanzen für Tex tilien (S. 66): Methylendipheny l-Diisocyanat (MDI) ist in der P roduktion von Fairtrade-Textil ien nicht e rlaubt.  

 

Kriterium 11a Aus Polyure than he rgeste llte Bestandteile müssen das Krite rium 5b erfüllen:  

5b) Die Emissionen der folgenden Stoffe in die  Luf t am Arbeitsplatz bei der Polymerisie rung und beim Spinnen dürfen die  folgenden Arbe itsplatz-Richtgrenzwerte nicht übersteigen:   

i) Diphenylmethan-4,4'-d iisocyanat (101-68-8): 0,005 ppm  

ii) Toluol- 2,4-diisocyanat (584-84-9): 0,005 ppm  

iii) N,N-Dimethylacetamid (127-19-5): 10,0 ppm  

Beurteilung und Prüfung:Die Emissionen sind in den P rozessphasen zu messen, in denen die Stoffe verwende t werden, und als 8-Stundendurchschnittswert (Schichtm ittelwert) anzugeben. Der 

Antragstelle r muss Prüfberichte und Übe rwachungsda ten des Fase rhe rste llers vorlegen, aus denen he rvorgeht, dass dieses Kriter ium eingehalten wird.  

 

kein Kriterium. Nicht im Geltungsbe reich..  

2.4.9.2 Anforderungen für Zuta ten und Accessoires (S.16): Polyure thanschäume sind in Matratzen oder anderen texti len Be ttwaren nicht erlaubt.  

 

bluesign® CRITERIA for production site s | ANNEX: Fibe r manufacturing,  

4.23 Elastan (S. 3): Emissionen am Arbe itsplatz in die Luf t de r  

folgenden Stoffe dürfen während der Polymerisation und des Spinnens d ie  

festgelegten Grenzwerte laut bluesign® Guidance sheet -Occupa tiona l 

Exposure Lim its nicht übe rschreiten. Besonde res Augenmerk liegt auf:  

Dipheny lmethane--diisocyanate (CAS 101-68-8), Toluene-2,4-diisocyanate  

(CAS 584-84-9), N,N-dimethy lacetamide (CAS 127-19-5) .  

 

Guidance Sheet –Occupational Exposure Limits (OEL):  

Dipheny lmethane-2,4-diisocyanate (CAS-Nr. 5873-54-1): 0,05 mg/m³,  

Dipheny lmethane-4,4-diisocyanate (MDI) (CAS-Nr. 101-68-8): 0,05 mg/m³,  

Hexamethylene d iisocyanate (HMDI) (CAS-Nr. 822-06-0): 0,035 mg/m³,  

Toluene-2,4-d iisocyanate (2,4-TDI) (CAS-Nr. 584-84-9): 0,035 mg/m³,  

Toluene-2,6-d iisocyanate (2,6-TDI) (CAS-Nr. 91-08-7): 0,035 mg/m³.  

 

kein Krite rium 

 

3.5.2.1.2 Chlorofluo-

rohydrocarbons 

(CFCs) 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

kein Kriterium. Nicht im Geltungsbe reich..  

2.4.9.2 Anforderungen für Zuta ten und Accessoires (S.16): Polyure thanschäume sind in Matratzen oder anderen texti len Be ttwaren nicht erlaubt.  

 

bluesign system substances l ist ( BSSL) (S. 46): Der Einsatz von FCKWs ist für d ie Herstellung von Artikeln nicht gestatte t.  

 

 

STeP, Anhang 4: Ve rbotene und gefährliche Produktionsverfahren,  4.1 Verbotene Verfahren (S. 84):  

Die Nutzung von Fluorchlorwasserstoffen (FCKWs) oder Dichlormethan als Schäumer in de r Schaumherstel lung.  

 

 
   

 

  



 

 

Appendix B 83/105 DE-UZ 154 Edition January 2023 

DE UZ 154, 
2023 Tex-
tiles 

Fairtrade textile EU Ecolabel 
(2014), as 
amended in 2017 

Global Organic Textile Stand-
ard (GOTS) 

bluesign® System Made in Green by 
OEKO-TEX®  
 (= "STeP" for 

production + 
"STANDARD 100" 
for end product) 
 

3.5.2.1.3 Hazardous 

substances and mix-

tures, VOC emissions 

and blowing agents in 

PUR foam 

     

a) Hazardous sub-

stances and mixtures 

kein Krite rium 

 

 

Kriterium 11a) Aus Polyurethan he rgestellte  Bestandteile  müssen das Textilfase rkriterium 5a) betreffend zinnorganische Verbindungen und das Kriterium 5b) betreffend d ie Arbe itsplatzexposition 

gegen aromatische Diisocyanate und DMAC erfül len.  

 

kein Kriterium. Nicht im Geltungsbe reich..  

2.4.9.2 Anforderungen für Zuta ten und Accessoires (S.16): Polyure thanschäume sind in Matratzen oder anderen texti len Be ttwaren nicht erlaubt.  

 

 

 

kein Kriterium. b luesign CRITERIA fo r bluesign PRODUCT, 6 Klassifikation de r Komponenten (S.9): im Geltungsbe reich: Schaum.  

Kommentar: Kontaktieren Sie BLUESIGN für Risikoe inschätzung  

 

PUR nicht explizit e rwähnt  

Standard 100, Anh. 4 (S.24ff) 

- Chlorphenole: OEKO TEX: 0,5 mg/kg je Substanz > BE: 1 ppm Summe  

- Biozide: in OEKO TEX verboten  

ECO-PASSPORT, Anh. 4 ( S.24) Bio logisch aktive P rodukte: ke ine vorsätzliche Verwendung.  

Ausnahme von bio logisch wirksamen Substanzen, die von OEKO-TEX® akzeptiert werden, und Topfkonservie re r bis zu 1 %  (siehe ak tuelle  Liste unte r http://www.oeko-tex.com) 

- extrahie rbare Schwermetalle:   

As 0,2 - 1,0 mg/kg (BE PUR: 0,2) 

Cd 0,1 mg/kg (BE PUR: 0,1)  

Cr 1 - 2 mg/kg (BE PUR: 1,0)  

Co 1 - 4 mg/kg (BE PUR: 0,5) 

Cu 25 - 50 mg/kg (BE PUR:2) 

Hg 0,02 mg/kg (BE PUR: 0,02)  

Ni 1 - 4 mg/kg (BE PUR: 1,0)  

Pb  0,2 - 1,0 mg/kg (BE PUR: 0,2)  

Sb 30 mg/kg (BE PUR: 0,5) 

- Butadien 0,002 mg/kg (BE PUR: ) 

- Phtalate: anderes Bezugssystem  

- TDA/MDA: abweichende Maßeinheit  

- Zinnorganische Verbindungen: 250 mg/kg Summe; (BE PUR: 200 mg/t Summe)  

- Substanzen, die nicht vorsätzlich verwendet werden dürfen: nicht kongruent mit BE  

 

b) VOC emissions after 

72 hours 

kein Krite rium 

 

s.o.  

 

kein Kriterium. Nicht im Geltungsbe reich..  

2.4.9.2 Anforderungen für Zuta ten und Accessoires (S.15): Polyure thanschäume sind in Matratzen oder anderen texti len Be ttwaren nicht erlaubt.  

 

kein Kriterium. b luesign CRITERIA fo r bluesign PRODUCT, 6 Klassifikation de r Komponenten (S.9): im Geltungsbe reich: Schaum.  

Kommentar: Kontaktieren Sie BLUESIGN für Risikoe inschätzung  

 

STANDARD 100, Anh. 4 Grenzwerte und Echtheiten (S.28): Emission le ichtf lüchtige r Komponenten: Flüchtige organische Stoffe: für al le Produktk lassen: 0,5 mg/m3; Anm.: Prüfung 

gemäß Supplement Testing Me thods 19,  Prüfung auf flüchtige organische Verb indungen (VOC’s), Glykole und Kreso le: mittels The rmodesorption. Die f reigesetzten Verb indungen 

werden auf einem geeigneten Material ange reichert und schließlich mittels GC/MS analysie rt.  

 

c) Blowing agents 
kein Krite rium 

 

s.o. 

 

kein Kriterium. Nicht im Geltungsbe reich..  

2.4.9.2 Anforderungen für Zuta ten und Accessoires (S.15): Polyure thanschäume sind in Matratzen oder anderen texti len Be ttwaren nicht erlaubt.  

 

kein Kriterium. b luesign CRITERIA fo r bluesign PRODUCT, 6 Klassifikation de r Komponenten (S.9): im Geltungsbe reich: Schaum.  

Kommentar: Kontaktieren Sie BLUESIGN für Risikoe inschätzung  

 

kein Krite rium 

 

3.6 General require-

ments 

 

3.6.1 General exclu-

sion of substances 

with certain properties 

Anhang 1 Liste ve rbotener Substanzen für Tex tilien  

 

Kriterium 13. Ve rzeichnis der Stoffe mit eingeschränkte r Ve rwendung (RSL) (S.14)  

13a) Allgemeine Anforderungen  

Die im Verzeichnis der Stoffe mit eingeschränkte r Verwendung (R SL) aufgeführten gefährlichen Stoffe dürfen im Ende rzeugnis und in den für seine Herstellung verwendeten P roduktionsrezep-

turen nicht in den angegebenen oder höheren Konzentrationen bzw. entsprechend den angegebenen Spezifikationen enthalten sein. Das Ve rzeichnis der Stoffe mit eingeschränk ter Verwendung 

ist in Anlage 1 zu finden. Die Beschränkungen in die sem Verzeichnis haben Vorrang vor den unte r Kriterium 14 Tabelle 6 aufgeführten Ausnahmeregelungen. Das Verzeichnis de r Stoffe mit 

eingeschränk ter Verwendung ist den Lieferanten und den für die Spinn-, Färbe-, Druck- und Veredelungsphasen zuständigen Betrieben zu übermitte ln. Die Beurte ilungs- und Prüfungsanforde-

rungen sind in dem Verzeichnis für jede P roduk tionsphase und für das Enderzeugnis angegeben. Für jede Produktlinie sind erfo rde rlichenfal ls Laborunte rsuchungen auf de r Grundlage von 

Stichproben durchzuführen. Die Unte rsuchungen sind während des Gült igkeitszeitraums des Umweltzeichens jährlich durchzuführen, um nachzuweisen, dass d ie Einschränkungen des Verze ich-

nisses weite rhin e ingeha lten werden.   

 

Beurteilung und Prüfung:  

Der Antragste ller muss eine Erklä rung darüber vorlegen, dass die Einschränkungen des Ve rzeichnisses eingeha lten werden; diese wird gegebenenfa lls durch Belege für die jeweil igen Stoffe und 

Produktionsrezepturen bei de r Herstel lung des Ende rzeugnisses unte rmauert. Die Anforde rungen sind im Verze ichnis de r Stoffe mit eingeschränkter Verwendung angegeben und umfassen 

Erklä rungen, die von den für d ie jeweiligen P roduk tionsphasen zuständigen Betrieben einzuholen sind, Erklä rungen von Chemikal ienliefe ranten sowie Ergebnisse von Laboranaly sen von P roben 

des Ende rzeugnisses. Von Herstellungsbetrieben eingeho lte Erklärungen müssen durch Siche rheitsdatenblätter für d ie Produktionsrezepturen und e rforderl ichenfalls durch Erklä rungen von 

Chemikalienlieferanten unte rmauert werden. Die Sicherheitsdatenblätte r sind gemäß Anhang II Abschnitte  2, 3, 9, 10, 11 und 12 de r Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des Europäischen 

Parlaments und des Rates (1) (Anforde rungen an die Erstellung des Siche rheitsdatenblatts) zu erstel len. Unvollständige Siche rheitsdatenblätter müssen mit Angaben von Chemikalienlieferanten 

ergänzt werden. Die Laboranalysen des Ende rzeugnisses werden entsprechend der RSL und nach den angegebenen Prüfmethoden reprä sentativ für die mit dem Umweltzeichen versehenen 

Produktlinien durchgeführt.  Die  Prüfungen sind, sofern erfo rderlich, bei Antragste llung und danach jährlich an e ine r Stichprobe jede r P roduktlinie  durchzuführen; die Ergebnisse sind der 

zuständigen Stelle  zu übe rmitteln.  Die  Daten de r zur Einhaltung der RSL des Sektors und andere r Regelungen durchgeführten P rüfungen werden akzeptiert, wenn die  Prüfungen gleichwertig 

sind und an einer repräsenta tiven Stichprobe des Ende rzeugnisses durchgeführt w urden. Besteht e in Erzeugnis eine P rüfung während der Gültigkeitsdauer des Umweltzeichens nicht, muss die  

betreffende P roduktlin ie erneut geprüft werden. Fällt auch d ie zweite P rüfung negativ aus, wird das Umweltze ichen für d iese Produktl inie ausgesetzt. Es kann nur nach entsprechenden Abhilfe-

maßnahmen wieder für gültig erklä rt werden.  

 

Kriterium 14 Ersetzung gefährliche r Stoffe  beim Färben,  Drucken und bei de r Verede lung (s.15f)  

Stoffe, die beim Drucken ode r Färben ode r bei Ve redelungsve rfahren auf Gewebe oder Gestricke aufgebracht werden und auf dem E nderzeugnis verb leiben und gemäß de r Ve rordnung (EG) Nr.  

1272/2008 des Europäischen Parlaments und des Rates (1) oder der Richtlin ie 67/548/EWG des Rates (2) die Kriterien für die Einstufung in die Gefahrenklassen bzw. für die Gefahrensätze  

gemäß der Tabelle 5 erfüllen, dürfen nicht verwendet werden, es sei denn, es wurden besonde re Ausnahmen gewährt. Diese Beschränkungen gelten auch für funk tiona le Stoffe, die in künstl iche  

Fasern bei de ren Herstellung eingebracht werden.  

 

14a) Beschränkungen der Gefahreneinstufung  

Die eingeschränkten Gefahreneinstufungen sind in Tabe lle 5 aufgeführt. Die jüngsten Einstufungsregeln de r Europäischen Union haben Vorrang vor den aufgeführten Gefahrene instufungen und 

Risikosätzen. Die Antragstelle r müssen daher siche rste llen, dass die Einstufungen auf den neuesten Einstufungsregeln basieren. Diese Kriterien gelten nicht für die Verwendung von Stoffen oder 

Gemischen, deren Eigenschaf ten sich bei der Vera rbeitung so ändern (Wegfa ll der Biove rfügbarkeit, chemische Ve rände rung), dass die betreffende Gefahr entfäl lt. Hie rzu gehören Polymere, die  

zur Ve rleihung eine r Funktion modifizie rt wurden, und Monomere oder Zusa tzstoffe, die kovalent an Polymere gebunden sind.  

 

14b) Für bestimmte Stoffgruppen geltende Ausnahmen 

Nach Maßgabe des Artikels 6 Absatz 7 der Ve rordnung (EG) Nr. 66/2010 sind die Stoffgruppen in Tabe lle 6 entsprechend den Ausnahmevoraussetzungen in Tabelle 6 ausdrücklich von den 

Anforderungen in Kriterium 14a) ausgenommen. Für jede Stoffgruppe sind a lle Ausnahmevorausse tzungen für die genannten Gefahrene instufungen angegeben. Diese Ausnahmen ge lten auch 

für Stoffe, die künstl ichen synthetischen und ze llulosischen Fase rn be i der Herstellung zugegeben werden.  

Beurteilung und Prüfung:  

Der Antragste ller muss Erklärungen von al len Drucke reien, Färbereien und Ve redelungsbetrieben sowie e rforde rlichenfal ls von deren Chemikalienliefe ranten über die Einhaltung de r Vorschriften 

einholen. Darin muss bestätigt werden, dass die folgenden Stoffe, wenn sie in Produktionsrezepturen verwende t wurden, sowie etwa verwende te zusätzliche funktionale Stoffe, die auf dem 

Enderzeugnis verble iben können, die Kriterien für die Einstufung für eine oder mehre re Gefahrenklassen und Risikosä tze gemäß der Tabelle 5 nicht erfüllen.  

— Biozide  

— Farbstoffe und Pigmente  

— Carrie r, Ve rlaufmittel und Dispe rgie rmittel  

— optische Aufheller 

— Verdickungsmittel für Druckfa rben, Bindemittel und P lastifizie rmittel  

— Verne tzungsmittel (für Pflege leichtausrüstungen und Druck)   

— Flammschutzmitte l und Synergisten 

— wasser-, schmutz- und fle ckabweisende Imprägnie rmittel  

— Weichspüler.   

Wenn Stoffe in Tabelle 6 ausgenommen sind, muss die Erklä rung diese Stoffe, für die Ausnahmen ge lten, ausdrück lich nennen und Belege dafür entha lten, w ie die Ausnahmevoraussetzungen 

eingehalten werden. Ausnahme v) Wenn d ie Produktionsrezeptur Stoffe mit den be treffenden Gefahreneinstufungen enthält, muss das Ende rzeugnis durch Laborunte rsuchungen auf diese  

Hilfsstoffe geprüft werden. Die Erk lärung übe r die Einstufung ode r Nichteinstufung jedes Stoff s ist durch Übermittlung de r folgenden technischen Informationen zu untermauern:   

i) für Stoffe, die nicht gemäß Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 registriert wurden ode r für d ie es noch ke ine harmonisie rte C LP-Einstufung g ibt: Angaben, die die in Anhang VII der genannten 

Verordnung aufgeführten Anforde rungen erfüllen;   

ii) für Stoffe, die gemäß Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 registrie rt wurden und die die Anforde rungen für eine CLP-Einstufung nicht erfüllen: Angaben, die auf dem REACH-Registrierungsdossier 

basieren und den Sta tus de r Nichteinstufung des Stoffes bestä tigen;   

iii) für Stoffe, für die keine harmonisie rte Einstufung bzw. für d ie eine  Se lbste instufung vorliegt:  Siche rheitsdatenblätter sofern verfügbar. Sind diese nicht verfügbar ode r handelt e s sich um 

einen selbst eingestuften Stoff, müssen Angaben zur Einstufung in Gefahrenklassen gemäß Anhang II der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 gemacht werden;   

iv) im Fall von Gemischen: Sicherheitsdatenblätte r sofern verfügbar. Sind diese nicht verfügbar, wird eine Berechnung der Ei nstufung des Gemischs gemäß den Vorschriften de r Verordnung 

(EG) Nr. 1272/2008 vorgelegt, einschließlich de r Angaben zur Einstufung in Gefahrenk lassen gemäß Anhang II de r Verordnung (EG) Nr. 1907/2006. Die Sicherhe itsda tenblä tte r sind gemäß 

Anhang II Abschnitte 2,  3, 9, 10, 11 und 12 der Ve rordnung (EG) Nr. 1907/2006 (Anforde rungen an die  Erstel lung des Siche rheitsdatenblatts) zu e rste llen.  Unvollständige  Siche rheitsdatenblätter 

müssen m it Angaben von Chemikalienliefe ranten ergänzt werden.  

 

2.3.1 Unzulässige bzw. eingeschränkt zulässige Substanzen und Substanzgruppen (S. 6)  

 

2.3.2 Anforde rungen bezüglich Gefahren und Toxizität (S. 8) 

 

2.3.3 Bewertung von chemischen Zusatzstoffen (S. 10)  

 

2.4.6 Ausnahmen für Farbstoffe  (S.12) 

 

2.4.7 Ausnahmen für Pigmente (S.13)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

bluesign® system black limits ( BSBL), 4 SVHC (S.6),   

 

bluesign SYSTEM 11.1 Development and revision of bluesign® CRITERIA (S.22),  

 

bluesign® CRITERIA fo r bluesign®  

APPROVED chemica l products for end-  

consumer use (S.4),  

 

bluesign® criteria fo r chemical assessment (Homologation) (S.4)  

 

STeP: Anhang 3 Chemika lienliste ( S.71ff),  

Anhang 4 Verbotene und gefährliche P roduktionsve rfahren (S.84ff);  

 

ECO-PASSPORT, Anhang 4 Schwellenwerte (S.21ff);  

 

STANDARD 100, Anhang 4 Grenzwerte (S.23ff),  

Anhang 6 Erweite rte Anforde rungen (S. 35ff)  

 

a) List of candidates 
Anhang 1 Liste ve rbotener Substanzen für Textil ien (S.60): Referenzliste: Die Liste enthält  dre i Spalten mit Informationen zu den inte rnationalen Listen und Regelungen mit 

für d ie Gesundheit von Menschen und Umwelt besonders besorgniserregenden Substanzen. Hierzu gehören:   

- REACH6: EU-Verordnung 1907/2006 bezüglich der Registrie rung,  Bewertung, Zulassung und Beschränkung von Chemikalien sowie  ihre Änderungen (EG) 552/2009.  Hie rzu 

gehört d ie „Kandidatenliste von besonde rs besorgnise rregenden Stoffen zur Zulassung“ durch d ie European Chemicals Agency (ECHA). 

 

Kriterium 13b) Das Ende rzeugnis sowie  etwaige  Bestandteile oder Zubehörteile  dürfen, sofern keine  spezifischen Ausnahmen bestehen,  keine  Stoffe enthalten,  die  folgende Bedingungen erfüllen:  

i) sie e rfül len d ie Kriterien in Artikel 57 de r Verordnung (EG) Nr. 1907/2006,  ii) sie wurden nach dem in Artikel 59 Absa tz 1 de r Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 genannten Verfahren für die  

Festlegung der Kandidatenliste für besonders besorgnise rregende Stoffe ermitte lt. Dies gilt für Stoffe, die dem Enderzeugnis eine bestimmte Funktion verle ihen sollen, und für absichtlich in 

Produktionsrezepturen verwendete Stoffe. Für besonde rs besorgnise rregende Stoffe, die in einem Texti lerzeugnis ode r einem homogenen Te il eines Textile rzeugnisses in Konzentrationen von 

mehr als 0,10 Gewichtsprozent enthalten sind, werden ke ine Ausnahmen gewährt.  

 

Beurteilung und P rüfung: Die in den e inzelnen P roduktionsphasen ve rwendeten Stoffe und Rezepturen sind mit de r neuesten Fassung der von de r Europäischen Chemikalienagentur ve röffent-

lichten Vorschlagsliste für besonde rs besorgnise rregende Stoffe abzugleichen. Der Antragstel ler muss Erklä rungen übe r die Einhaltung de r Vorschriften in jede r Produktionsphase abgeben, die  

durch Screening-Unterlagen unte rmauert werden. Wenn eine Ausnahmeregelung gewährt wurde, muss der Antragstel ler nachweisen, dass bei de r Verwendung des Stoff s die  Konzentrations-

grenzwerte und die Ausnahmebedingungen gemäß de r RSL eingehalten werden.  

 

Kein Verwe is auf die Ve rordnung 1272/2008 an diese r Stelle, sonde rn nur im K rite rium 14 (s.u.)  

 

2.3.1 (S. 8): Substanzen und Zubereitungen, die in der Verordnung EC 552/2009 (ergänzend zur Ve rordnung EG 1907/2006 (REACH), Anhang XVII),der "Kandidatenliste der besonde rs besorgnise rregenden Stoffe für die Zulassung" de r Europäischen Agentur für Chemische Stoffe (ECHA) sind verboten.  

 

bluesign® system black lim its ( BSBL), 4 SVHC (S.6): Für a lle sehr besorgnise rregenden Substanzen (SVHC; Kandida tenliste gemäß Artikel 59(10) de r REACH-Verordnung), die nicht d irekt in die ser Liste aufgeführt werden, g ilt ein 

Grenzwert von 1000mg/kg.  

 

Made In Green by OEK O TEX, 3.1 Inhalt und Aussage (S.7): Schadstoffprüfungen und der umfangre iche Maßnahmenkata log des STANDARD 100 umfassen: (...) Anforde rungen der 

Anhänge XVII und XIV der REACH-Verordnung sowie de r ECHA-SVHC-Kandidatenliste  

 

b) Limit values from 

ZDHC/MRSL 

kein Krite rium kein Krite rium. Kein Bezug auf ZDHC/MRSL 

 

Anm.: Laut Ema il-Kommunikation m it GOTS werden die Kriterien eingehalten.  

 

bluesign SYSTEM 11.1 Development and revision of bluesign® CRITER IA (S.22): Die folgenden Regulie rungen, Beobachtungen und ande ren me inungsbildenden Inormationen werden im Besonderen für Revisionen herangezogen:   

- Standards und Empfehlungen außerhalb des bluesign SYSTEMs: Regulie rungen und Empfehlungen industrielle r Vereinigungen und Konsortien (z.B. (...) ZDHC)  

 

STeP, Anh.  9.1.12 Zero  Discharge of Hazardous Chemica ls ( ZDHC) (S.112):  

OEKO‐TEX® unterstützt die ZDHC- Init iative und erkennt die ZDHC- Liste akzeptie rte r Labore für Abwasse runtersuchungen als Liste akkreditie rte Institute an (siehe ZDHC-Webseite  

/ Programm / Output).  

Im Rahmen ihre r Roadmap To Zero hat die ZDHC die ECO PASSPORT by OEKO‐TEX® Zertif izie rung als Indikator für ihre MRSL-Konformität ane rkannt. In der ZDHC Gateway werden 

u.a. diese Formulie rungen, die nach ECO PASSPORT ze rtifizie rt sind, ge listet.  

 

c) H-Phrases 
4.1.1 Ve rbot gefährliche r Substanzen (ab Jahr 0): Die Liste verbotene r Substanzen für Textilien beinhaltet Substanzen, die von de r EU als endokrinschädliche Stoffe klassifizie rt 

wurden, Chemika lien m it besonderen Gefahrenhinweisen (Gefahrensätze) bezüglich Gesundheit und Umwe lt sowie Dispe rsionsfa rbstoffe, die als Allergene eingestuft werden.  

 

Kriterium 14. Erse tzung gefährlicher Stoffe und Gemische  beim Färben, Drucken und be i de r Ve redelung  

Stoffe und Gemische, d ie beim Drucken oder Fä rben ode r bei Verede lungsverfahren auf Gewebe oder Gestricke aufgebracht werden und auf dem Enderzeugnis verbleiben und gemäß der 

Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 des Europäischen Parlaments und des Rates die K rite rien für die Einstufung in die  Gefahrenklassen bzw. für 27.7.2017 L 195/40 Amtsbla tt de r Europäischen 

Union DE die Gefahrensä tze gemäß de r Tabelle 5 erfüllen, dürfen nicht verwendet werden, es se i denn, es wurden besonde re Ausnahmen gewährt. Diese Beschränkungen gelten auch für 

funktiona le Stoffe, die in Synthe tikfase rn ode r künstl iche Zellulosefasern bei de ren Herstellung eingebracht werden. Dieses Kriterium gilt für P roduktionschemika lien in de r Form, in de r sie  als 

Stoffe oder Gemische auf das Erzeugnis aufgebracht werden.  

 

14a) Beschränkungen de r Gefahreneinstufung Die eingeschränkten Gefahrene instufungen sind in Tabelle 5 ( S. 16-17) aufgeführt. Die jüngsten Einstufungsrege ln der Europäischen Union haben 

Vorrang vor den aufgeführten Gefahrene instufungen und Risikosätzen. Die Antragstelle r müssen daher siche rstel len, dass die Einstufungen auf den neuesten Einstufungsregeln basie ren. Diese  

Kriterien ge lten nicht für die  Ve rwendung von Stoffen oder Gemischen, de ren Eigenschaften sich be i der Ve rarbeitung so  ände rn (Wegfall de r Bioverfügbarkeit, chemische Ve rände rung), dass 

die betreffende Gefahr entfä llt. Hierzu gehören Polymere, d ie zur Verleihung eine r Funktion modifiziert wurden, und Monomere ode r Zusatzstoffe, die kovalent an Polymere gebunden sind.  

--> H-Sätze entsprechen dem Blauen Engel in Tabe lle 6.  

 

14b) Für bestimmte Stoffgruppen geltende Ausnahmen 

Nach Maßgabe des Artike ls 6 Absatz 7 der Ve rordnung (EG) Nr. 66/2010 sind d ie Stoffgruppen in Tabelle  6 ( S. 17-18) entsprechend den Ausnahmevoraussetzungen in Tabelle  6 ausdrücklich 

von den Anforde rungen in Kriterium 14a) ausgenommen. Für jede Stoffgruppe sind al le Ausnahmevoraussetzungen für die genannten Gefahreneinstufungen angegeben. Diese Ausnahmen 

gelten auch für Stoffe, die künstl ichen synthe tischen und ze llulosischen Fase rn be i der Herstellung zugegeben werden.  

--> H-Sätze entsprechen zum Teil dem Blauen Enge l in Tabelle 7. De r Blaue Engel nennt zudem Ausnahmen für APEO, Hydroxymethansulfinsäurenatriumsalz und Pro teasen.   

 

Beurteilung und P rüfung: Der Antragste ller muss Erklärungen von al len Druckereien, Färbe reien und Ve redelungsbe trieben sowie  erfo rderlichenfalls von de ren Chemikalienliefe ranten übe r die  

Einhaltung der Vorschriften einho len. Darin muss bestätigt werden, dass die folgenden Stoffe, wenn sie in P roduktionsrezepturen verwendet w urden, sowie etwa verwendete zusätzliche funkti-

onale Stoffe, die auf dem Enderzeugnis ve rbleiben können, die K rite rien für d ie Einstufung für eine ode r mehrere Gefahrenklassen und Risikosätze gemäß de r Tabelle 5 n icht erfüllen: Biozide,  

Farbstoffe und Pigmente, Carrier, Ve rlaufmitte l und Disperg ierm ittel, optische Aufhe ller, Verd ickungsmittel für Druckfa rben, Bindemitte l und Plastif izie rmittel, Ve rnetzungsmittel (für Pflegeleicht-

ausrüstungen und Druck), Flammschutzmitte l und Synergisten, wasser-, schmutz- und fleckabweisende Imprägniermittel, Weichspüler. Wenn Stoffe in Tabelle 6 ausgenommen sind, muss die  

Erklä rung d iese Stoffe, für die Ausnahmen gelten, ausdrücklich nennen und Belege dafür enthalten, wie die Ausnahmevoraussetzungen eingehalten werden. Wenn die Produktionsrezeptur 

Hilfsstoffe mit den in de r Ausnahme v genannten Gefahrene instufungen enthält, muss das Ende rzeugnis oder Zwischenerzeugnis durch Laborunte rsuchungen geprüft werden ode r müssen 

alterna tiv die eingestuf ten Hilf sstoffe be rechnet werden, d ie von den Produktionsverfahren auf das Ende rzeugnis übe rgehen. Die Erklärung übe r die Einstufung ode r Nichteinstufung jedes Stoffs 

ist durch Übe rmittlung de r folgenden technischen Informationen zu unte rmauern: i) für Stoffe, die nicht gemäß Verordnung (EG) Nr.  1907/2006 registriert wurden ode r für d ie es noch keine  

harmonisie rte C LP-Einstufung g ibt: Angaben, die  die in Anhang VII de r genannten Ve rordnung aufgeführten Anforderungen erfüllen; i i) für Stoffe, die gemäß Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 

registrie rt wurden und die d ie Anforderungen für eine CLP-Einstufung nicht erfüllen: Angaben, d ie auf dem REACH-Registrie rungsdossie r basie ren und den Status der Nichteinstufung des Stoffes 

bestätigen; iii)für Stoffe, für d ie keine harmonisierte Einstufung bzw. für die eine Selbsteinstufung vorliegt: Sicherheitsdatenblätte r sofe rn verfügbar. Sind diese nicht verfügbar ode r hande lt es 

sich um einen selbst eingestuf ten Stoff, müssen Angaben zur Einstufung in Gefahrenklassen gemäß Anhang II de r Ve rordnung (EG) Nr. 1907/2006 gemacht werden; iv) im Fall von Gemischen:  

Sicherhe itsda tenblä tte r sofern ve rfügbar. Sind diese nicht verfügbar, wird eine Be rechnung de r Einstufung des Gemischs gemäß den Vorschriften de r Ve rordnung (EG) Nr. 1272/2008 vorge legt,  

einschließlich der Angaben zur Einstufung in Gefahrenklassen gemäß Anhang II der Ve rordnung (EG) Nr. 1907/2006. Die Siche rhe itsda tenblä tter sind gemäß Anhang II Abschnitte 2, 3, 9,  10,  

11 und 12 der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 ( Anforderungen an d ie Erstellung des Siche rheitsdatenblatts) zu e rstel len. Unvollständige Sicherheitsdatenblätte r müssen mit Angaben von 

Chemikalienlieferanten ergänzt werden.  

 

Unzulässige Substanzen und Zubereitungen siehe 2.3.2 Tabe lle S. 8-9,  Zeilen 1-3 ;  

Anm.: Es fehlen im Vergleich zum BE 301,304,311,331,373,362,334,317,413  

 

bluesign® CRITERIA fo r bluesign®  

APPROVED+ H64 chemical products fo r end-  

consu+H65mer use, 5.3 Anforderungen an das fertige Produkt (Mischung) (S.4): Das Ziel ist ein P rodukt ohne Gefahrenklassifikation gemäß GHS (...). Chemische P rodukte, d ie unte r den in Tabe lle 5.1 aufgeführten Gefahrensätzen 

klassifizie rt werden, sind nicht e rlaubt:   

H300, H301, H310, H311,  H317, H330,  H331, H334, H340, H341, H350,  H350i, H360F, H360D, H360FD, H360Fd, H360Df, H361f, H361d, H361fd,  H362, H370, H371, H372, H373,  H400, H410,  H411, H412, H413.  

 

Anm.: chemical product = A commercia l product which can be a chemical substance or a mixture  

 

ECO-Passport Anhang 4, Tabelle der Schwe llenwerte (S.26): keine vorsätzliche Verwendung de r H-Sätze 340, 341, 350, 351, 360, 361.  

 

STeP 4.1.3 Chemikalienliste (S.9): Ergänzung der Chemikalienliste um H-Sätze ist optional.  

 

d) Exception of con-

taminations 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium. Ve runreinigungen im EU Umweltzeichen nicht genannt  

 

kein Krite rium 

 

bluesign® crite ria for chemical assessment (Homologation), 1.1 Chemicals use in texti le and leathe r supply chain (S.4): Oft sind nicht die oben genannte aktive Substanz der Grund für eine mögliche negative Auswirkung auf Mensch 

und Umwelt, sonde rn Addit ive (z.B. Dispersionsmitte l in Farbstoffen) ode r Verunreinigungen (z.B. Momomer-Rückstände in Polymeren). Daher berücksichtigt de r Prozess de r Homologation auch diese Substanzen.  

 

STeP Anh. 3.1: (S.70) Wenn in der P roduk tion ve rwendete Chemikalien und Hilfsstoffe einen oder mehre re der ve rbotenen Stoffe entha lten, auch als unbeabsichtigte ge ringe  

Konzentration oder als Ve runreinigung, muss sichergestel lt werden, dass das Bekleidungs-‐/Texti lprodukt ode r Zubehö r (z. B. Knöpfe, Metall‐Accessoires usw.) die aktuellen Anfor-

derungen gemäß STANDARD 100 OEKO-TEX® e rfüll t.  

 

e) Exception chemi-

cally reacted sub-

stances 

kein Krite rium 

 

Kriterium 14a) Diese K rite rien gelten nicht für die Verwendung von Stoffen oder Gemischen, de ren Eigenschaften sich bei de r Vera rbeitung so ändern (Wegfall der Biove rfügbarkeit, chemische  

Veränderung), dass die betreffende Gefahr entfällt. Hierzu gehören Polymere, die zur Ve rleihung einer Funk tion modifiziert wurden, und Monomere ode r Zusatzstoffe, d ie kovalent an Po lymere  

gebunden sind.  

 

kein Krite rium 

 

bluesign® crite ria for chemical assessment (Homologation), 1.1 Chemicals use in texti le and leathe r supply chain (S.4): Oft sind nicht die oben genannte aktive Substanz der Grund für eine mögliche negative Auswirkung auf Mensch 

und Umwelt, sonde rn Addit ive (z.B. Dispersionsmitte l in Farbstoffen) ode r Verunreinigungen (z.B. Momomer-Rückstände in Polymeren). Daher berücksichtigt de r Prozess de r Homologation auch diese Substanzen.  

 

kein Krite rium 

 

f) Exceptions Annex C 

and further exceptions 

possible after evalua-

tion by UBA 

 Über die unte r Kriterium 14b) in Tabelle 6 beschriebenen Ausnahmen (Farbstoff für das Färben und pigmentfre ie Drucken, Flammhemmende Mitte l, optische Aufhelle r, wasse r-, schmutz-, und 

fleckenabweisende Imprägnierm ittel sowie Hilfsstoffe, darunte r: Carrie r, Verlaufmittel, Dispe rgie rmittel, Tenside, Verd ickungsmittel, Bindemitte l) sind keine weite ren Ausnahmen benannt.  

 

Ausnahmen für Farbstoffe und Pigmente sind in Kapitel 2.4.6. und 2.4.7. ge regelt (S.12,13).  

 

Bluesign®SYSTEM BLACK LIMITS (BSBL)  

 

Ausnahmen des Blauen Engels (laut Anhang C) in bluesign:   

- Hydroxymethansulfinsäurenatriumsa lz nicht aufgeführt  

- Fettalkoholethoxy late nicht aufgeführt  

- Octamethylcyclotetrasi loxane (S.76) explizit ve rboten,   

  -> D4-Siloxane (Octamethylcyclote trasiloxane): Usage ban 30mg/kgGC   

- Ammoniak begrenzt (S. 66)  

BSSL (S.66, S. 76)  

  -> Ammonia Limita tions A: 10mg/kgIC, B: 50mg/kgI and C, C: 50 mg/kgIC  

 

STeP, Anhang 3, Chemika lienliste ( S. 83) "In diese r MRSL aufgeführte Chemikalien, die aufgrund aktue ller technischer Einschränkungen nicht aus den P rozessen el iminiert werden 

können, dürfen ve rwendet werden, so lange kein Ersatzprodukt ve rfügbar ist und alle Anstrengungen unternommen werden, um die Exposit ion von Arbeitnehmerinnen und Arbeit-

nehmern,  die  Freisetzung in die Umwelt und Rückstände im produzierten Artikel zu minimieren. Verbotene Chemikalien, d ie aufgrund technische r Beschränkungen ve rwendet werden 

oder die  bestimmte technische Eigenschaften besitzen, dürfen verwendet werden, wenn e in gült iges ECO PASS-PORT Zertif ikat ode r d ie Chemikalie als ein akzeptie rtes aktiv  

chemisches Produkt (ACP) gelistet ist (siehe OEKO TEX® Webse ite). In diesem Fall ist ein Abwasser- und Schlammtest (falls zutreffend) obliga torisch und gesetzliche Anforderungen 

sind zu erfüllen."  

 

Ausnahmen des Blauen Enge ls (laut Anhang C) in OEK O-TEX:  

- Fettalkoholethoxyla te nicht aufgeführt  

- Hydroxymethansulfinsäurenatriumsa lz nicht aufgeführt 

- Octamethylcyclo tetrasiloxane (S.81) explizit verboten,   

- Grenzwerte für Abwasser- und Abluf temissionen (S. 86),  Ammoniak als NH4 min. 10ml/l (als NH3 nicht aufgeführt) 

 



 

 

Appendix B 84/105 DE-UZ 154 Edition January 2023 

DE UZ 154, 
2023 Tex-
tiles 

Fairtrade textile EU Ecolabel 
(2014), as 
amended in 2017 

Global Organic Textile Stand-
ard (GOTS) 

bluesign® System Made in Green by 
OEKO-TEX®  
 (= "STeP" for 

production + 
"STANDARD 100" 
for end product) 
 

3.6.2 Special sub-

stance requirements 

in finishing processes 

Fairtrade (S.48): 4.1.2 Ve rbot hoch gefährlicher P roduktionsprozesse  

 

"Ihr Unternehmen darf keine rlei P roduktionsprozesse ve rwenden, d ie hoch gefährlich für Umwelt und Gesundheit sind. Hie rzu gehören:  

Chlorble iche; Ve rnetzungsmittel mit hohem Forma ldehyd-Ante il (siehe Oeko Tex 100 Grenzwerte  für Formaldehyd); Giftige und persistente organische  und anorganische  

Chemikalien zur Konservie rung von Texti lien ( z. B. zinnorganische Verb indungen,  bromierte Verb indungen, chlo rie rte Benzole und Toluo le, Dieldrin,  Arsen und Quecksilbe r); 

die Verwendung von Chromsalzen für Farbbeständigkeit;  Sandstrahlen und Potassium pe rmanganate zur Endbearbeitung, Nano-Werkstoffe (gemäß GOTS V.4 Definition von 

Nano-Partikeln: Partike l mit einer Größe von <100 nm)." (ab Jahr 1) 

 

Fairtrade (S.68) Zusätzliche Biozide in der Tex tilproduk tion  

 

Fairtrade (S. 48) 4.1.4 Ersa tz gefährl iche r Substanzen: ab Jahr 3 bio logisch aktive Substanzen  

 

4.1.3 Prüfung von Grenzwerten (S.48): [...]  perfluorie rte Chemika lien 

 

Die Chemikalien-  und Prozessk rite rien des EU Umweltzeichens gelten übe rgreifend für die  folgenden P roduktionsstufen: i) Spinnen ii) Gewebeherstel lung ii i) Vorbehandlung iv) Färben v) Drucken 

vi) Verede lung vi i) zuschne iden/nähen/fertigstel len (Cut/make/trim). Die Anlage 1 hingegen unte rsche idet ve rschiedene P rozesschritte.  

 

Zusä tzl ich zu den al lgemeinen Anforde rungen an chemische Zusatzstoffe in allen Ve rarbe itungsstufen (S. 7f) definie rt GOTS besondere Anforde rungen und Prüfpa ramete r (S.12 ff) in Absatz 2.4  

2.4.5 Vorbehandlung und weitere  Nassbehandlungsschritte  

2.4.6 Färben 

2.4.7 Drucken 

2.4.8 Ausrüstung und Konfektion 

 

Zusä tzl ich zu den Vorgaben de r  BSSL (b luesign® SYSTEM SUBSTANC ES LIST) und de r BSBL (bluesign® SYSTEM BLACK LIMITS)  werden Restriktionen für die  Ve reledungsprozesse in den folgenden Anhängen aufgeführt:  

 

bluesign® CRITERIA for production site s ANNEX: Textile Manufacturer:  definiert weitere Vorgaben für die  Texti lmanufaktur (Faserhe rstellung und Ve rarbe itung und Textilve redelung)  

 

bluesign® CRITER IAfor production sites ANNEX: Fibe r manufacturing: Vorgaben bezüglich der Fase rhe rste llung  

 

bluesign® CRITERIAfor production sitesANNEX: Lea ther processing: Vorgaben bezüglich der Lederve rarbe itung  

 

bluesign® CRITER IAfor production site sANNEX:Down and feathe rs processing: Vorgaben bezüglich Daunen- und Federve rarbe itung 

 

bluesign® crite ria fo r chemical assessment Annex: Nanosca le materials /structures: Vorgaben bezüglich Nanostruk turen  

 

bluesign® crite ria forchemical assessment Annex:Biocidal products and antim icrobial active substances: Vorgaben bezüglich Bioziden und antimik robakte rie ll aktiven Substanzen 

 

bluesign® criteria fo r chemical assessment (Homologation): Genehmigungsvorgaben für Chemikalien de r Textil- und Lederproduk tion 

 

Zusä tzl ich zu den ve rbotenen Substanzen de r MSR L (Anhang 3) definie rt  STeP (S. 84f) Anhang 4: Verbotene und gefährliche Prod uktionsverfahren 

 

 Folgende  Verfahren  dürfen  nicht  eingesetzt werden:  

•Sandstrahlen  für  die   Behandlung  von  Jeans  oder  anderen  Tex tilgütern.  Ausnahmen  bilden  Ve rfahren,  die  in  einem  geschlossenen System ablaufen, sofern die  Konzentra tion 

alveolengängigen Sil iziumdioxids am Arbeitspla tz den Mindestgrenzwert von 0,025 mg/m3 (zeit lich gewichteter Durchschnitt) nicht übe rschre itet.  

•Die  Verwendung  von  Schwerbenzin  ist  für  den  Einsatz  in  Drucksystemen nicht gesta ttet.  

•Die   Verwendung  von  Dichromat  als  Oxida tionsmittel  zur  Ve rbesserung de r Fa rbechtheit ist nicht e rlaubt, außer bei sehr  dunk len Farbnuancen bei Wolle.  

•Der  Einsatz  von  chlorie rten,  organischen  Lösemitteln  oder  fluorchlo rie rten,  organischen  Lösemitteln/Flüssigkeiten  in  offenen  Systemen ist nicht gesta ttet.  

•Drucken  mit  Verd ickersystemen,  die  auf  gefährlichen  aromatischen Kohlenwasserstoffen basie ren.  

•Die  Nutzung  von  Fluorchlo rwasse rstoffen  (FCKWs)  oder  Dichlormethan als Schäumer in der Schaumherstellung  

 

nicht empfohlen:  

•Potenziell  gefährliche  Tenside  sollten  bei  Vorbehandlungs-  und  Färbeverfahren  durch  biologisch  abbaubare/eliminie rbare  Tenside und Komplexbildner ersetzt werden.  

Tenside und Komplexbildne r,  die  nicht  bio logisch  abbaubar  und  elim inie rbar  sind,  so llten  vermieden werden.  

•Die  Ve rwendung  von  Antischaummitteln  mit  hohem  Wirkungspotenzia l (z. B. bioakkumulierba re und tox ische Stoffe, PBT) im Ab-wasser  so llte  durch  Vermeidung  von  

Rotation  des  Behandlungs-guts,  Recycling  oder  die  Auswahl  biologisch  abbaubare r/elim inie rbare r Produkte vermieden oder reduzie rt werden  

•Der Einsatz von Natriumhypochlorit als Bleichmittel sollte so weit wie möglich vermieden oder verringe rt werden.  

•Vernetzer  mit  e inem  hohen  Anteil  an  Formaldehyd  für  den  Knittschutz  von  Baumwolle  wie  Dimethylo lharnstoff,   Dimethy lolethy lenharnstoff so llten verm ieden werden 

•Wenn der Einsatz von PFCs nicht verme idbar ist, z.B. in de r Herste llung ölabwe isende r Arbe itsbekleidung, sollten die Restflottende r  Behandlung  und  nachfolgender  Spülbäder  

gesammelt  werden. Diese  müssen  von  einem  lizensierten  Betrieb  fachge rech t  entsorgt werden.  

•Jegliche  Exposition  gegenüber  K ohlenstoffd isulf id,  Schwefelwasserstoff, Ammoniakgas und Zinksulfat sollte so weit wie möglich vermieden ode r verringert werden, z.B.  durch 

die Einführung von geschlossenen K reisläufen oder Wiederaufbere itungssystemen.  

•Der Einsatz von Kaliumpermanganat, insbesondere als Chemika lie zur Wasse rbehandlung, Oberflächenbehandlung und als Laborchem ikal ie, so llte so weit wie möglich vermieden 

oder verringe rt werden 

 

3.6.2.1 For all process 

steps 

 

3.6.2.1.1 Quaternary 

ammonium com-

pounds 

Nicht in Liste ve rbotener Substanzen entha lten 

 

Im Rahmen von Anlage 1f sind einzelne Ammoniumverbindungen ve rboten: Bis-(hydrie rtes Ta lgalkyl)-dimethylammoniumchlorid (DTDMAC), Distea ryld imethylammoniumchlorid (DSDMAC), 

Di(gehärtetes Ta lg)-dimethylammoniumchlorid (DHTDMAC) 

 

2.3.1 (S. 8): Für alle Vera rbeitungsstufen gi lt: Quaternäre Ammoniumverbindungen sind unzulässig; DTDMAC, DSDMAC und DHTDMAC. 

 

BSSL, 5.2 Nutzungsbeschränk te Substanzen ohne Konsumentensicherhe itsbeschränkungen (S. 57): DHTDMAC, DSDMAC, DTDMAC (Stoffverbot)  

 

STeP Anhang 3 Chemikalienliste (S.81): DHTDMAC, DSDMAC, DTDMAC (Stoffverbot)  

 

3.6.2.1.2 Use of nano-

materials 

4.1.2 Verbot hoch gefährl iche r Produktionsprozesse (Jahr 1) (S.48): Ihr Unternehmen darf keine rle i Produktionsprozesse verwen den, die  hoch gefährlich für Umwelt und 

Gesundheit sind. Hie rzu gehören:   

Nano-Werkstoffe (gemäß GOTS V.4 Definition von Nano-Partikeln: Partikel mit  

einer Größe von <100 nm).  

 

Nanosilber ist in Anlage 1e als Biozid in Veredlungsverfahren verboten.  

 

2.3.1 (S.7): Für alle Vera rbeitungsstufen gi lt: Zusatzstoffe, d ie funktionale Nanopartikel enthalten (=Partikel m it eine r Größe von 1 -100 nm) sind unzulässig  

 

bluesign® criteria fo r chemica l assessment Annex: Nanoscale materia ls/structures, 1 Vorbemerkung (S.2): Wo immer möglich,  sollte de r Einsa tz von Nanomaterialien verm ieden ode r m inim iert werden.   

3 Be richt ( S.3): Der Herstelle r e ines P roduktes zur bluesign Registrierung ist verpf lichtet, bluesign technologies d ie notwendigen Daten in einer kompakten Risiko-Einschätzung zugänglich zu machen. (...) Die Risikoeinschätzung 

wird eine r Peer Review durch bluesign unte rzogen. Wenn d ie Einschä tzung mit den bluesign K rite rien übereinstimmt, kann das P rodukt registriert werden.  

 

kein Krite rium 

 

3.6.2.1. Mineral oil-

based defoamers 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

Bluesign hat keine substanzspezifischen Krite rien für „Mine ralölbasie rten Antischaummitteln“.  

Die möglichen Gefahren/Umweltauswirkungen durch diese  Gruppe  von Chemikalien sind in dem bluesign System durch den ganzheitlichen Ansatz des Chemica l Assessments abgedeck t.  

Intrinsische Gefahren werden durch das GHS Module überwacht, VOC durch das Air Emission Module,  die Abwasserthematik  durch das Environment Module. Die beiden le tztgenannten zusätzlich durch d ie on-site company assessments 

(Audits), die zusätzlich durchgeführt werden.  

 

kein Krite rium 

 

3.6.2.2 In the pre-

treatment process 

 Anlage 1 b) Für Bleichmittel geltende Beschränkungen 

 

   

3.6.2.2.1 Chlorinated 

bleaching agents 

4.1.2 Verbot hoch gefährlicher P roduktionsprozesse (Jahr 1): Chlorb leiche 

 

Zum Bleichen von Garnen, Geweben, Gestricken und Ende rzeugnissen dürfen keine Chlorb leichmittel verwendet werden; ausgenommen sind künstliche Zellu losefase rn. ( Anlage 1b) 

 

2.4.5 (S. 12): Bleich-Prozess nur auf Sauerstoffbasis (Perox ide, Ozon e tc.) zulässig. Für Produkte, d ie nicht aus Baumwollfasern bestehen und bei denen de r Einsatz von Sauerstoff- Bleichmitteln keine ausreichende Funktion erzielt, können zugelassene Ze rtifi zie rer Ausnahmen gewähren, solange die Grundanfor-

derungen gemäß Kapitel 2.3.1. und 2.3.2. eingehalten werden  

 

bluesign® CRITERIA for production sites ANNEX: Textile Manufacturer, 4.3.1 Allgeme ine Aspekte (S.3): Hypochlorit als Bleichmi ttel ist in de r gesamten Produktionsstätte verboten. Chlorble iche ist verboten mit der Ausnahme extra  

weißer synthe tische r Materia lien. Generell sind bluesign SYSTEM PARTNER verpfl ichtet nach Chlor-freien Alterna tiven zu suchen. Unter bestimmten Bedingungen kann Hypochlorit in den folgenden P rozessen akzeptiert werden:  

□ Bleichen von Leinen  

□ Strippungs-Ve rmittle r für Farbreparatur (stripping agent fo r colo r repair)  

□ Maschinenreinigung  

□ Entfärbung von Abwasse r  

□ Reinigung von Frischwasser 

 

STeP Anhang 4, 4.2 Nicht empfohlene gefährliche Ve rfahren (S.84):  Der Einsatz von Natriumhypochlorit als Bleichmitte l sol lte so weit wie m öglich verm ieden ode r verringe rt 

werden.  

 

3.6.2.2.2 Enzymatic 

desizing agents and 

enzymatic surface 

modification 

kein Krite rium 

 

Schlichtungsmittel nur im Zusammenhang mit für das Spinnen und Weben von Fase rn und Garn geltende Beschränkungen bzgl ihre r biologischen Abbaubarkeit erwähnt (S. 27, Anhang 1,a i)  

 

2.4.5 (S.12): Erlaubt sind nur GVO-fre ie enzymatische Entschlichtemittel und Hilf sstoffe, welche die Grundanforderungen gemäß Kapite l 2.3.1. und 2.3.2. erfüllen  

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

3.6.2.3 In the dyeing 

process 

 Anlage 1 c) Für Fä rbere ien geltende Beschränkungen 

 

2.4.7 (S.13):  Erlaubt sind ausschließ lich solche natürlichen und synthetischen Pigmente, Farb-und Hilfsstoffe, welche die Anforderungen gemäß Kapitel 2.3.1. und 2.3.2. erfül len. Ve rboten sind Farbstoffe, die als krebse rregend oder potentiell k rebse rregend (H350/351) eingestuft sind. Die Verwendung von 

natürlichen Farbstoffen und Hilfsmitteln, d ie von bedrohten Spezies abstammen, welche in der Roten Liste de r IUCN geführt sind, ist verboten 

 

  

3.6.2.3.1 Mordant 

dyes containing chro-

mium salts 

4.1.2 Ve rbot hoch gefährlicher P roduk tionsprozesse (Jahr 0): Hie rzu gehören:  

(...) die Verwendung von Chromsa lzen für Farbbeständigkeit  

 

Beizenfarbstoffe auf Chrombasis dürfen nicht ve rwendet werden (Anlage 1c(v)). 

 

ist die a llgemeine Anforde rung auch e rfül lt  

 

bluesign® CRITERIA for production site s ANNEX: Textile Manufacture r, 4.1 Genere lle Anforderungen (S.2): Beizenfärbung m it Chrom VI muss sofort aus der P roduktion ausgeschlossen werden  

 

kein Krite rium 

 

3.6.2.4 In the finishing 

process 

 Anlage 1 e) Für Ve redelungsverfahren ge ltende Beschränkungen und  

Anlage 1 d) Für Druckverfahren geltende Beschränkungen 

 

2.4.8 (S. 14): Erlaubt   sind   mechanische,  therm ische   und   andere   physika lische Ausrüstungsverfahren.  Erlaubt sind ausschließlich natürliche und synthetische  Zusatzstoffe,welche die Grundanforderungen gemäß Kapite l 2.3.1. und 2.3.2. erfüllen.  

Verboten sind Ausrüstungen, die für den ausführenden M itarbeite r als gesundheitsschädlich zu bewerten sind (wie z.B. das Sandstrahlen von Denim).  

 

  

3.6.2.4.1 Biocidal and 

biostatic products 

4.1.4 Ersatz gefährlicher Substanzen (Jahr 3): Unte rnehmen muss einen Plan einschließ lich Zeitrahmen entwickeln und verfolgen, in dem die folgenden Substanzen durch 

umweltverträgliche  Alte rnativen e rsetzt werden: (...) biolog isch aktive Produkte.   

 

Anh. 1  Liste verbotene r Substanzen: S. 68: Zusätzliche Biozide in de r Texti lproduktion Diese Liste ist umfangre iche r as die Ve rordnung Nr. 528/2012.  

 

Biozidprodukte (im Sinne von Artikel 3 Absatz 1  Buchstabe a der Ve rordnung (EU) Nr. 528/2012 des Europäischen Parlaments und des Rates(*)) dürfen nicht in Fasern, Gewebe oder das 

Enderzeugnis eingearbeitet werden, um diesen biozide Eigenschaften zu ve rleihen. Häufige Beisp iele sind Triclosan, Nanosilber, zinkorganische Verb indungen, zinnorganische Verb indungen,  

Dichlorphenyl(ester)-Ve rbindungen, Benzim idazo l-Derivative und Isothiazolinone. (Anlage 1e(i))  

 

2.4.8 (S. 14): Grundsätzl ich ve rboten sind synthetische Zusa tzstoffe für antimik robie lle Ausrüstung (einschließ lich Biozide), Beschichtungen, Füllungen und Versteifungen, Glanz-und Mattierungsausrüstungen sowie Beschwerung.  

 

bluesign® crite ria for chemical assessment  

Annex: Biocidal products and antimicrobia l  

active substances,   

1 Einleitende  Bemerkung (S.2): Wo immer möglich, sollte  der Einsatz von Biozidprodukten ve rmieden oder minimiert werden.   

2.1 Biozidproduk t (S.2): Definition unter Referenz von EU 528/2012;  

3 Be richt ( S.2): Der Herstelle r e ines P roduktes zur bluesign Registrierung ist verpf lichtet, bluesign technologies d ie notwendigen Daten in einer kompakten Risiko-Einschätzung zugänglich zu machen. (...) Die Risikoeinschätzung 

wird eine r Peer Review durch bluesign unte rzogen. Wenn d ie Einschä tzung mit den bluesign K rite rien übereinstimmt, kann das P rodukt registriert werden.  

 

Standard 100, 5.3 Anforderungen be i der Verwendung von biologisch aktiven Produkten (S. 8f): Bei der Verwendung von b iolog isch aktiven Produkten wird unterschieden zwischen 

Fasermate rialien, bei welchen die bio logisch aktiven Wirkstoffe in die Faser eingelagert werden und eine r Behandlung der Textil ien mit biologisch aktiven Produkten in einer späte ren 

Vera rbeitungsstufe.  

 

5.3.1 Die Verwendung von Fase rmaterialien mit biologisch aktiven Eigenschaften wird bei e iner Ze rtif izie rung nach STANDARD 100 dann akzeptie rt, wenn eine e ingehende, zuvor 

separat durchgeführte, spezielle P rüfung durch OEKO‐TEX® ergeben hat, dass diese speziellen Fase rn aus humanökologische r Sicht verwende t werden können. Der Nachweis über 

die Einha ltung der Anforderungen gemäß Anhang 4 bzw. Anhang 6 (je nach Wahl) dieses Standards muss nach wie vor erbracht werden.  

 

5.3.2 Die Ve rwendung von Ausrüstungen m it bio logisch aktiven Produkten wird bei einer Zertifizierung nach STANDARD 100 dann akzeptie rt, wenn eine eingehende, zuvor separat 

durchgeführte, spezielle Beurtei lung durch OEKO‐TEX® ergeben ha t, dass d ie gemäss den Empfehlungen des P roduktherstelle rs mit dem aktiven P rodukt ausgerüsteten Texti lien 

für d ie menschliche  Gesundheit unbedenklich sind.  Der Nachweis über die  Einhaltung der Anforde rungen gemäß Anhang 4 bzw.  Anhang 6 (je nach Wahl) die ses Standards muss 

von den ausge rüsteten Materia lien nach wie vor e rbracht werden.  

 

3.6.2.4.2 Flame re-

tardant materials 

Anhang 1  Liste ve rbotene r Substanzen für Tex tilien (S.60) 

 

Die folgenden F lammschutzmittel dürfen nicht verwende t werden: Hexabromcyclododecan (HBCDD), Pentabromdipheny lethe r (PeBDE), Octabromidiphenylether (OcBDE), Decabromdiphe-

nylethe r (DecaBDE), Polybromie rte Biphenyle (PBBs), Tris(aziridiny l)-phosphinoxid (TEPA), Tris-(2,3-dibrompropyl)phosphat (TRIS), Tris-(2,chlo rethyl)phosphat ( TCEP), Paraffin- C10-C13-  

chlo riert (SCCP) 

Für den Synergisten Antimontriox id (H351) besteht eine Ausnahme für die Ve rwendung als Synergist für die Rückenbeschichtung von Heimtexti lien unte r der Bedingung, dass das Erzeugnis 

flammhemmend sein muss und Arbeitsp latzgrenzwerte eingehalten werden. Grenzwert: 8-Stundendurchschnittswert Emissionsgrenzwert für 0,50 mg/m3 (Anlage 1 e(iv)) 

 

2.3.1 (S. 6): Unzulässig sind:   

-Chlorie rte  Flammschutzmittel 

-Bromierte  Flammschutzmittel  

-Phosphatbasie rte Flammschutzmittel, wie im Manual gelistet  

-Flammschutzmittel, d ie Antimon oder Antimontrioxide enthalten 

-Dinatriumoctaborat 

 

BSSL (S.31f.): Liste verbotener Flammhemmstoffe (Einzelsubstanzen), DL jeweils 5,0 mg/kg;  

 

bluesign® criteria for chemical assessment Annex: Flame reta rdants, 1 Einführende Bemerkung (S.2): Wenn möglich, sol l der Ein satz von Flammhemmstoffen e ingeschränkt ode r minimie rt werden (z.B. durch den Gebrauch eine r 

passenden Gewebekonstruktion). Nur Produkte m it wissenschaftlich belegtem Effekt und m inimie rten Gegenanze igen (adve rse  reactions) dürfen e ingese tzt werden.  

 

3 Be richt ( S.2): Der Herstelle r e ines P roduktes zur bluesign Registrierung ist verpf lichtet, bluesign technologies d ie notwendigen Daten in einer kompakten Risiko-Einschätzung zugänglich zu machen. (...) Die Risikoeinschätzung 

wird eine r Peer Review durch bluesign unte rzogen. Wenn d ie Einschä tzung mit den bluesign K rite rien übereinstimmt, kann das P rodukt registriert werden.  

 

Standard 100, 5.4.2 Ausrüstung mit flammhemmenden Produkten (S.9): Die Verwendung von Ausrüstungen mit flammhemmenden Produkten wird bei einer Zertifizierung nach 

STANDARD 100 dann akzeptie rt, wenn eine eingehende, zuvor separat durchgeführte, spezie lle Beurtei lung durch OEKO‐TEX® ergeben hat, dass die gemäss den Empfehlungen 

des Produktherstelle rs mit dem aktiven Produkt ausge rüsteten Textil ien für die menschliche Gesundheit unbedenk lich sind. Der Nachweis über die Einhaltung de r Anforderungen 

gemäß Anhang 4 bzw. Anhang 6 (je nach Wahl) dieses Standards muss von den ausge rüsteten Materialien nach wie vor erbracht werden.  

 

Zulässige ak tive chemische Produkte (ACP) - flammhemmende Wirkung hier: https://www.oeko-tex.com/de/hie r-beantragen/aktive-chemische-produkte  

 

Eco-Passport Anh. 4: Flammhemmende Produkte: keine vorsätzliche Verwendung; Grenzwerte: Tetra-, Penta-, Hexa- und Heptabromdipheny lethe r (entspricht halogenierte Flamm-

hemmstoffe) je 10 mg/kg; ande re gemäß Anhang 6 verbotene Flammschutzmitte l je 50 mg/kg; Summe alle r regulie rte r Flammschutzmittel 100 mg/kg  

 

3.6.2.4.3 Halogenated 

substances 

Kein Krite rium. Wolle nicht im Geltungsbe reich des Standards 

 

Halogenie rte Stoffe ode r Zubereitungen dürfen nur für Wollstränge und lose gewaschene Wolle verwendet werden (Anlage 1e(ii) Antifilz- und Schrumpff reiausrüstung 

 

2.4.5. (S. 12): Chlorierung von Wo lle: Unzulässig  

 

bluesign® CRITER IA for production sites ANNEX: Textile Manufacture r, 4.2 Input Stream Management (S.3): Der Einsatz chlo rie rte r Wolle für bluesign zertifizie rtes Material ode r das Anbieten chlorierte r Wolle als bluesign zertifizierte  

Faser ist nicht erlaubt.  

 

kein Krite rium 

 

3.6.2.4.4 Perfluori-

nated and polyfluori-

nated chemicals (PCs) 

kein Krite rium. Anforde rungen nur definie rt, wenn Endproduk t mit dem Grünen Knopf ausgezeichnet werden soll. 4.1.3 P rüfung von Grenzwerten (Jahr 0) (Kriterium nur 

angewendet, wenn Endprodukt mit GK ausgezeichnet werden so ll): (...) perfluorie rte Chemikalie n (...). Anwendung von Prüfve rfahren gemäß OEKO-TEX Standard 100 oder 

Standard m it gleichwertigen P rüfmethoden 

 

Fluorie rte wasser-, schmutz- und ölabweisende Mittel dürfen nicht ve rwendet werden. Hierzu gehören pe rfluorie rte und po lyfluorierte Mittel. N icht f luorier te Mittel müssen leicht und/oder 

endgült ig biologisch abbaubar sein oder dürfen in Gewässern, einschließlich aquatische r Sedimente, nicht b ioakkumulierbar sein. Außerdem müssen sie das Gebrauchstauglichkeitskriterium 25a  

erfüllen. (Anlage 1e(ii i)) 

 

2.3.1 (S. 7): Für alle  Vera rbeitungsstufen gi lt:  

Unzulässig sind Per-und polyfluorie rte Verb indungen (PFTs) wie PFCA (incl. PFOA), PFSA (incl. PFOS) FTOH, PFNA, PFHpA, PFDA 

 

bluesign® system substances list (BSSL)  

Consumer safety lim its ( S.26ff.): Auflistung beschränk ter pe rfluorie rte r Einzelsubstanzen  

 

Standard 100 Anhang 4: Grenzwerte und Echtheiten, Teil 4 (S.27): Summen- und Einzelgrenzwerte;   

Eco-Passport Anh. 4, Tabelle de r Schwellenwerte (S.24): Per- und polyf luorierte Ve rbindungen: Summe PFOS, PFOSA, PFOSF, N-Me-FOSA, N-Et-FOSA, N-Me-FOSE, N-Et-FOSE 

Grenzwert: 1,0 μg/m2 

 

3.6.2.5 Volatile or-

ganic compounds 

(VOC) used in impreg-

nating, printing or 

coating 

kein Krite rium 

 

Druckpasten dürfen nicht mehr als 5 % flüchtige organische Verb indungen (VOC) enthalten. Hie rzu können gehören: aliphatische Kohlenwasse rstoffe (C10 — C20); Monomere wie Acrylate,  

Vinylacetate, Sty role; Monomere wie  Acrylnitril, Acrylamid, Butadien; Alkoho le, Ester, Po lyole; Forma ldehyd; Phosphorsäureester; Benzo l als Ve runreinigung höherer Kohlenwasserstoffe; Am-

moniak (z. B. Harnstoffze rsetzung, Biure treaktion. Grenzwert: VOC-Geha lt < 5,0 Gewichtsprozent (Anlage 1d(i i)) 

 

Imprägnie rflotten und Beschichtungscompounds werden in d iesem Zusammenhang nicht genannt.  

 

Verweis auf gesetzlichen Rahmen, der auch ausreichend sein kann, keine weite ren spezifischen Anforde rungen.  

 

bluesign® CRITER IA fo r production sites ANNEX: VOC management:   

6.4.3 Texti le Printing (S.6):   

- Drucken mit Testbenzin ist nicht e rlaubt  

- Nutzen Sie niedrig-VOC Druckpasen 

- Bewerten Sie  ob T intenstrahldruck genutzt werden kann  

6.4.4 Lösemittelbasie rte Beschichtungsherste llung  

- Beenden Sie d ie Nutzung von CMR  Lösemitteln (...)  

- Nutzen Sie so viel als möglich niedrig-VOC-Druckpasten/ Druckpasten mit hohem Festkörperanteil  

- Bewerten Sie, ob wasserbasie rte Systeme eingesetzt werden können  

 

ECO-Passport Anh. 4 Tabelle der Schwellenwerte (S.26): VOC-Flüchtige organische Ve rbindungen:  

Methylethy lketone 100 mg/kg; 

Ethylbenzene 100 mg/kg; 

Xylene 100 mg/kg; 

Cyclohexanone 100 mg/kg; 

2-Ethoxyethy lacetate50  mg/kg; 

1,2,3-Trichloropropane 100  mg/kg; 

Acetophenone 100 mg/kg; 

2-Phenyl-2-propanole 100 mg/kg; 

Bi(2-methoxyethyl)ethe r 50 mg/kg; 

Styrene 100 mg/kg; 

Benzene 10 mg/kg; 

Toluene 100 mg/kg; 

2-Ethoxyethanol 50 mg/kg; 

Ethylene g lycol dimethyl ether 50 mg/kg; 

2-Methoxyethano l 50 mg/kg; 

2-Methoxyethyla cetate 50 mg/kg; 

2-Methoxyproplyaceta te 50 mg/kg; 

Triethylene glyco l dimethy l ether 50 mg/kg; 

o-Cresol100 mg/kg; 

m-Cresol 100 mg/kg; 

p-Cresol 100 mg/kg 
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3.6.3 Requirements 

for the degradability of 

textile auxiliaries 

4.1.4 Ersatz gefährliche r Substanzen (Jahr 3): Ihr Unternehmen muss e inen Plan einschließlich Zeitrahmen entwickeln und verfo lgen, in dem die folgenden Substanzen durch 

umweltverträgliche Alterna tiven e rsetzt werden: (...) nicht b iolog isch abbaubare und nicht bio logisch entfernbare Komplexbildner, Tenside und obe rflächenaktive Mittel  

 

Mindestens 95 % des Gesamtgewichts alle r in jede r Nassbehandlungsanlage eingese tzten Weichspüler, Komplexbildner, De tergenzien und Tenside müssen — unte r aeroben Bedingungen leicht 

biologisch abbaubar oder — inhärent biologisch abbaubar und/ode r — in Kläranlagen eliminierba r sein. Angaben zur biolog ischen Abbaubarke it sind de r neuesten Fassung der Datenbank für 

Reinigungsmittelinhaltsstoffe zu entnehmen: http://ec.europa.eu/env ironment/eco label/documents/did_ l ist/d idlist_part_a_de.pdf ( Anlage 1f(i i)) 

 

In Nassbehandlungsanlagen ve rwendete nichtionische und ka tionische Dete rgenzien und Tenside, d ie gemäß de r Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 als gewässe rgefährdend eingestuft sind,  

müssen unte r anaeroben Bedingungen endgültig biologisch abbaubar sein Angaben zur bio logischen Abbaubarkeit sind de r Datenbank für Reinigungsmittelinhaltsstoffe zu entnehmen:  

http://ec.europa.eu/environment/ecolabe l/documents/d id_ l ist/didlist_part_a_de.pdf ( Anlage 1f(iii))  

 

2.3.2 Anforde rungen bezüglich Gefahren und Toxizität (S.9): Unzulässig sind Substanzen, wenn sie direkt als Zusatzstoff verwende t werden, und Zube reitungen die eingestuf t sind mit:  

 

H413: Kann für Wasserorganismen schädlich sein, mit langfrist iger Wirkung (beziehungsweise R53), die sowohl bio- accumulierbar1) als auch nicht leicht abbaubar2), 3) sind.  

Fußnote hie rzu: 2) Testanforderungen: >70% OECD 301A [28d] oder g leichwertige Testmethode nach Fußnote der nachfolgenden Tabe lle, mit Ausnahme von Testme thoden die sich auf d ie Elim inie rba rkeit beziehen (OECD 302). In Fäl len, in denen ledig lich BSB und CSB ve rfügbar sind, gelten die Zusatzstoffe als 

leicht bio logisch abbaubar, wenn das Verhä ltnis BSB5/CSB ≥ 0,5 ist.  

3) Dieses K rite rium gilt n icht für Zube reitungen,  deren sehr geringe Wasse rlöslichkeit ihre Bioakkumulation verhindert (z.B. P igmentzube reitungen)  

 

Des Weite ren müssen alle verwendeten Zube reitungen die folgenden Anforde rungen erfü llen:  

Aquatische Toxizität 3)LC50, EC50, IC50 > 1 mg/lVerhä ltn is der biologischen Abbaubarkeit/Eliminierbarkeit 4) zur aquatischen Toxizitä t 3)nur erlaubt, wenn:  

< 70% und > 100 mg/l > 70% und > 10 mg/l > 95% und > 1 mg/ l  

 

bluesign® crite ria fo r chemical assessment (Homologa tion),  8.2 Ökologische Eigenschaften einer Mischung (S.20): Das öko logische R isiko  eine r Mischung basie rt auf de r Korrela tion zwischen bio logische r Abbaubarkeit und Was-

sertoxika litä t. Mischungen m it ge ringer Wasse rtoxika litä t und und bio logische r Abbaubarkeit unter ae roben Bedingungen (Anm.: gemäß OECD readily biodegradable = b iolog isch abbaubar unte r ae roben Bedingungen) werden als 

"blau" bewerte t. Eine hohe Wasse rtoxika lität und geringer Grad bio logische r Abbaubarkeit führen zu eine r "schwarzen" Bewertung.  Wassertox ikalitä t und biologische Abbaubarkeit werden zur Bewertung von ausschließlich so lchen 

Mischungen genutzt, welche nicht am Texti l fixie rt werden sollen.   

 

STeP, Anhang 4, 4.2 Nicht empfohlene gefährl iche Ve rfahren (S. 84)  

Potenzie ll gefährliche Tenside  sollten be i Vorbehandlungs- und Färbeverfahren durch b iolog isch abbaubare/eliminie rba re Tenside und Komplexbildner e rsetzt werden. Tenside und 

Komplexbildner, d ie nicht bio logisch abbaubar und el iminierba r sind, so llten ve rmieden werden.  

 

3.6.4 Requirements 

for waste water from 

the textile finishing 

process 

 Kriterium 16. Behandlung von Emissionen in Luft und Wasse r 

 

   

3.6.4.1 Requirements 

for waste water at the 

discharge point (direct 

discharge) 

 

4.2.1 Wasseraufbereitung (Jahr 0) (S.49): Wenn Ihr Unternehmen Nassaufbe reitung anwende t (z. B. beim Entschlichten, Ble ichen, Merze risieren, Fä rben und anderen be-

stimmten Methoden, bei denen Abwasse r anfäl lt), muss das Abwasser aufbereitet werden, um die Ve rschmutzung des Grundwasse rs zu verhinde rn und zur Kontrol le der 

Umweltverschmutzung gemäß der nationalen Gese tzgebung.  

Eine Abwasse ranalyse wird während des üblichen Betriebs rege lmäßig durchgeführt und dokumentie rt.  

 

Kriterium 16a) Ableitung von Abwasser aus de r Nassbehandlung  

Abwasse reinträge in d ie Umwelt dürfen 20 g CSB/kg ve rarbeitete Textil ien nicht übersteigen. Diese Anforde rung gi lt für Web-, Färbe-, Druck und Ve redelungsprozesse, d ie zur Herste llung des 

Erzeugnisses angewendet werden.   

 

Die Einträge werden nach der innerbe trieblichen Abwasse rkläranlage und/oder de r externen Abwasserk läranlage, in d ie Abwässer d ieser Vera rbeitungsbetriebe fließen, gemessen. Wird das 

Abwasse r im Betrieb behandelt und d irekt in Oberflächengewässer e ingele itet, muss es auch d ie folgenden Anforde rungen erfüllen:   

i) pH-Wert zwischen 6,0 und 9,0 (wenn de r pH-Wert des Vorf lute rs nicht außerhalb dieses Be reichs liegt); i i) Tempera tur unter 35 °C (wenn diese  Tempera tur nicht be reits im Vorfluter 

überschritten wird). Wenn e ine Farbentfernung gemäß einer Ausnahmevoraussetzung nach Kriterium 14 erfo rde rlich ist, müssen d ie folgenden spektra len Absorptionskoeffizienten erfüllt sein:   

i) 436 nm (gelbe r Be reich) 7 m-1  

ii) 525 nm (rote r Be reich) 5 m-1  

iii) 620 nm (blaue r Bere ich) 3 m-1 

 

Beurteilung und P rüfung: Der Antragste ller muss ausführliche Unte rlagen und Prüfbe richte nach den Normen ISO 6060 bzw. ISO 7887 vorlegen, aus denen auf der Grundlage der Durchschnitts-

werte der letzten sechs Monate vor de r Antragstellung he rvorgeht, dass dieses Kriterium e rfüllt ist, sowie eine Erklärung über d ie Einhaltung de r Vorschriften. Die Daten müssen belegen, dass 

die Produk tionsstä tte ode r, falls das Abwasse r außerhalb des Be triebs behandelt wird, d ie Abwasserk läranlage die Vorschrif ten einhä lt.  

 

2.4.11 (S.16 f.): Abwasser muss bei de r Einleitung in Oberflächengewässer zusä tzl ich e inen pH-Wert zwischen 6 und 9 aufweisen (es se i denn,  der pH-Wert des e ingehenden Wassers liegt außerha lb die ses Bere ichs) und eine Temperatur von weniger als 35 C° aufweisen (sofe rn die Tempera tur des eingehenden 

Wassers nicht übe r diesem Wert liegt).  

In die Umwelt einge leitetes Abwasser darf einen Wert von 20g CSB/kg vera rbeite tem Texti l nicht übe rschre iten. Für das Entfetten von Schweißwo lle gelten ausnahmsweise 45g CSB/kg.  

 

bluesign® CR ITERIA fo r production sites ANNEX: Textile  Manufacturer, 4.3.2 Direktwasse reinleitung (S.4), gült ig für Herste lle r mit einem Abwasservo lumen von >5m3/Tag:   

- CSB: 150 mg/l (foundationa l), 80 mg/l (progressive)  

- BSB5: 30 mg/l (f), 15 mg/l(p)  

- Sulf it: 2 mg/l (f), 0,5 mg/l(p)  

- Ammoniumstickstoff: 10 mg/l (f), 1 mg/l(p)  

- Stickstoff gesamt: 20 mg/l (f), 10 mg/l (p) 

- Phosphor: 3 mg/l (f), 0,5 mg/l (p) 

- Farbigkeit:  436 nm (Gelbbe reich) 7 m-1, 525 nm (Rotbe reich) 5 m-1, 620 nm (Blaube reich) 3 m-1 

- GEI: k.A.  

- pH-Wert: 6 - 9 

- Temperatur: ∆15°C oder max. 35°C (foundationa l), ∆10°C oder max. 30°C (progressive)  

 

STeP Anh. 5.1 Grenzwerte für Abwasse r (Direkteinleitung) (S.86):  

 

- CSB:  Minimum 150 mg/l; Fortschrittl ich 80 mg/l; He rvorragend 40 mg/l  

- BSB5: Minimum 30 mg/l; Fortschrittlich 15 mg/l; Hervorragend 5 mg/l  

- Sulfit: Minimum 2 mg/l; Fortschrittl ich 1 mg/l; Hervorragend 0,2 mg/l  

- Ammoniumstickstoff: Minimum 10 mg/l; Fortschrittlich 1 mg/l; He rvorragend 0,5 mg/l  

- Stickstoff gesamt: M inimum 20 mg/l; Fortschrittl ich 10 mg/l; Hervorragend 5 mg/l  

- Phosphor gesamt: Minimum 3 mg/l; Fortschritt lich 0,5 mg/l; Hervorragend 0,1 mg/l 

- Farbe/Spektralabsorptionskoeff izient bei 436 nm: Minimum 7 m-1; Fortschrittlich 5 m-1; Hervorragend 2 m-1 

- Farbe/Spektralabsorptionskoeffizient bei 525 nm: Minimum  5 m-1; Fortschrittlich 3 m-1; Hervorragend 1 m-1 

- Farbe/Spektralabsorptionskoeff izient bei 620 nm: Minimum 3 m-1; Fortschrittlich 2 m-1; Hervorragend 1 m-1 

- pH-Wert: M inimum 6.0 - 9.0; Fortschritt lich 6.5 - 8.5; Hervorragend 7.0 - 8.0 

- Temperatur: M Δ15 / max. 35; F Δ10 or 30; H Δ5 or 25 

 

3.6.4.2 Requirements 

for waste water before 

mixing (direct and in-

direct discharge) 

 

4.2.1 Wasseraufbereitung (Jahr 0) (S.49): Wenn Ihr Unternehmen Nassaufbe reitung anwende t (z. B. beim Entschlichten, Ble ichen, Merze risieren, Fä rben und anderen be-

stimmten Methoden, bei denen Abwasse r anfäl lt), muss das Abwasser aufbereitet werden, um die Ve rschmutzung des Grundwasse rs zu verhinde rn und zur Kontrol le der 

Umweltverschmutzung gemäß de r nationalen Gesetzgebung. Eine Abwasseranalyse wird während des üblichen Betriebs regelmäßig durchgeführt und dokumentie rt.  

 

kein Krite rium 

 

2.4.11.  Das Abwasse r sämtliche r Nassve redlungsbetriebstätten muss eine r funktionellen internen ode r ex ternen Abwasse rklä ranlage  ge reinigt werden, bevor es in Umwelt e ingele itet wird.  Die jeweils geltenden nationalen und loka len gesetzlichen Anforderungen für die  Abwasse rbehandlung (einschließlich Grenzwerte  

in Bezug auf pH-Wert, Tempera tur, TOC, BSB, CSB, Farbigkeit und Rückstände von (chemischen) Schadstoffen sowie Einhaltung der Einleitungswege) müssen erfüllt se in.   

 

bluesign® CRITERIA for production sites, 11.1.3 Produk tionsabwasse r-Management - Indirek te Einleitung (S.18): Das endgültige Abwasse r der externen Abwasserbehandlungsanlage darf die bluesign-Grenzwerte für die direk te  

Abwasse reinleitung der jeweil igen Herstel lerkategorie nicht übersteigen.   

- Sulfid: 0,5 mg/l (foundationa l), 0,005 mg/l (progressive)  

- AOX: 5 mg/l (f), 1 mg/l (p) 

- Kupfer: 1 mg/l (f), 0,5 mg/l 

- Nickel: 0,2 mg/l (f), 0,1 mg/l (p)  

- Chrom (gesamt): 0,2 mg/ l (f), 0,1 mg/l (p)  

- Zinn: 2 mg/l (f), 1,5 mg/l (p) 

- Zink: 2,0 mg/l (f), 1,0 mg/l (p)  

 

bluesign® CRITERIA for production sites ANNEX: Textile Manufacture r, 4.4 Indirekte Abwassereinleitung: Folgende zusätzliche Prüfungen müssen vor Einleitung in die Abwasse rbehandlung durch Dritte e rfolgen: explizite Nennung 

von:  

- Chrom (gesamt): 0,2 mg/l  

- Kupfer: 1 mg/l 

- Nickel: 0,2 mg/l  

- Zinn: 2,0 mg/l  

- Zink: 2,0 mg/ l 

 

STeP Anh. 5.2 Grenzwerte für Abwasse r (Indirekte Einle itung in eine öffentliche Kläranlage) (S.88):  

• AOX: 1 - 0,1 mg/l  

• Sulf id: 2 - 1 mg/l 

• Kupfer: k.A.  

• Nicke l: k.A.  

• Chrom gesamt: k.A.  

• Zinn:  k.A.  

• Zink: k.A.  

 

3.6.5 Requirements 

for emissions to air in 

the textile finishing 

process 

 

3.6.5.1 Requirements 

for emissions to air in 

the textile finishing 

process in thermo-set-

ting, thermosoling, 

coating, impregnating 

or finishing of textiles 

 

4.3.1 Emissionsminde rungstechniken (Jahr 1) (S.49): Ihr Unternehmen muss geeignete Emissionsminderungstechniken anwenden für a lle Fertigungsbe reiche Ihres Unte rneh-

mens, die Luftschadstoffe produzie ren. Minde rungstechniken können u. a. sein: Belüftungssysteme, Absorption, physikalisches oder chemisches Waschen, geschlossene Re-

gelkreise zur Rückgew innung von Lösungsmitte ln, Ausrüstung zur Verringe rung von Lärm/Geruch und Vibrationen. Zu den wichtigen Ursachen von Luftschadstoffen gehören:  

Beschichtungs- und Fä rbeverfahren; Druck; Trocknung (Stoffe, Garne und Drucke); Staub erzeugende Texti lvera rbeitung (Ballenbrecher, automatische Zuführungen, Trenner 

und Öffne r, mechanische Förderbänder, Pf lücke r, Kard iere r) sowie Spinnen;Verbrennungsquellen zur Stromgewinnung und Behe izung; Weben.  

 

4.3.2 Messung der Emissionsreduktion (Entwicklung, Jahr 3) ( S. 49): Ihr Unte rnehmen muss d ie Reduktion gefährl iche r und nicht  gefährlicher Emissionen messen, die  durch 

die in Anforderung 4.3.1 genannten Techniken erreicht werden konnte.  

 

Kriterium 16b) Emissionen von Druck- und Ve redelungsprozessen in die Luft  

Die Gesamtemissionen organische r Ve rbindungen gemäß der Definition in de r Richtlinie 1999/13/EG des Rates (1) aus Texti ldruckere ien und Ve redelungsbetrieben, in denen die m it dem 

Umweltzeichen versehenen Erzeugnisse he rgestellt we rden, dürfen 100,0 mg C/Nm3 nicht übersteigen. Wenn Lösungsmitte l in Texti lbeschichtungs- und Trocknungsprozessen zurückgewonnen 

und wiederve rwendet werden können, gi lt ein Emissionsgrenzwert von 150,0 mg C/Nm3. Zu den Ve redelungsve rfahren gehören Thermofixie ren, Thermosolieren, Beschichten und Imprägnie ren 

von Textil ien einschließ lich der jeweiligen Trocknungsanlagen.  

 

Beurteilung und Prüfung:   

Der Antragstelle r muss d ie Einhaltung de r Norm EN 12619 ode r andere r gleichwertige r Normen nachweisen. Die Be rechnung der Emissionen organische r Ve rbindungen nach dem im neuesten 

Referenzdokument für d ie besten verfügbaren Technologien für die Texti lindust rie beschriebenen Ve rfahren wird ebenfa lls akzeptie rt. Für einen Ze itraum von sechs Monaten vor de r Antragstel-

lung sind die monatlichen Durchschnittswerte de r Gesamtemissionen organischer Verbindungen aus Produktionsstä tten anzugeben. Wenn Lösungsmitte l zurückgewonnen und wiederve rwendet 

werden, ist der Betrieb de r betreffenden Systeme durch Übe rwachungsdaten zu belegen.  

 

Verweis auf gesetzlichen Rahmen, der schon ausreichend sein kann, keine weiteren spezifischen Anforderungen.  

 

bluesign® CR ITERIA fo r production sites ANNEX:  Textile  Manufacturer, 2 Def init ionen (S.2): Für den Zweck dieses Dokuments umfasst der Begriff  Textilherstellung (...) die Textilveredlung (e.g. Vorbehandlung,  Färben, Drucken,  

Finishen, Beschichten, Laminine ren)  

 

4.5.2 P rozessemissionen (S.7): Für F inishing- und Heißprozesse de r Veredlung mus das Emissionsfaktorkonzept angewendet werden (...). Die folgenden Grenzwerte werden durch das Emissionsfaktorkonzept defin iert:  Emissionsfaktor 

0,8 g TOC/kg Textil und 0,4 g organische Substancen/kg Textil  

 

STeP Anh. 5.3 Grenzwerte für Abluft (S.91): Kohlenmomoxid (nicht auf spezif ische Prozesse bezogen, sondern auf Heizwert de r eingesetzten Anlage)  

 

3.6.5.2 Requirements 

for emissions to air 

from firing systems in 

the textile finish-ing 

process 

 

4.3.1 Emissionsminde rungstechniken (Jahr 1) (S.49): Ihr Unternehmen muss geeignete Emissionsminderungstechniken anwenden für a lle Fertigungsbe reiche Ihres Unte rneh-

mens, die Luftschadstoffe produzie ren. Minde rungstechniken können u. a. sein: Belüftungssysteme, Absorption, physikalisches oder chemisches Waschen, geschlossene Re-

gelkreise zur Rückgew innung von Lösungsmitte ln, Ausrüstung zur Verringe rung von Lärm/Geruch und Vibrationen. Zu den wichtigen Ursachen von Luftschadstoffen gehören:  

Beschichtungs- und Fä rbeverfahren; Druck; Trocknung (Stoffe, Garne und Drucke); Staub erzeugende Texti lvera rbeitung (Ballenbrecher, automatische Zuführungen, Trenner 

und Öffne r, mechanische Förderbänder, Pf lücke r, Kard iere r) sowie Spinnen;Verbrennungsquellen zur Stromgewinnung und Behe izung; Weben.  

 

4.3.2 Messung der Emissionsreduktion (Entwicklung, Jahr 3) ( S. 49): Ihr Unte rnehmen muss d ie Reduktion gefährl iche r und nicht  gefährlicher Emissionen messen, die  durch 

die in Anforderung 4.3.1 genannten Techniken erreicht werden konnte.  

 

Kriterium 16b) Emissionen von Druck- und Ve redelungsprozessen in die Luft  

Die Gesamtemissionen organische r Ve rbindungen gemäß der Definition in de r Richtlinie 1999/13/EG des Rates (1) aus Texti ldruckere ien und Ve redelungsbetrieben, in denen die m it dem 

Umweltzeichen versehenen Erzeugnisse he rgestellt we rden, dürfen 100,0 mg C/Nm3 nicht übersteigen. Wenn Lösungsmitte l in Texti lbeschichtungs- und Trocknungsprozessen zurückgewonnen 

und wiederve rwendet werden können, gi lt ein Emissionsgrenzwert von 150,0 mg C/Nm3. Zu den Ve redelungsve rfahren gehören Thermofixie ren, Thermosolieren, Beschichten und Imprägnie ren 

von Textil ien einschließ lich der jeweiligen Trocknungsanlagen.  

 

Beurteilung und Prüfung:   

Der Antragstelle r muss d ie Einhaltung de r Norm EN 12619 ode r andere r gleichwertige r Normen nachweisen. Die Be rechnung der Emissionen organische r Ve rbindungen nach dem im neuesten 

Referenzdokument für d ie besten verfügbaren Technologien für die Texti lindust rie beschriebenen Ve rfahren wird ebenfa lls akzeptie rt. Für einen Ze itraum von sechs Monaten vor de r Antragstel-

lung sind die monatlichen Durchschnittswerte de r Gesamtemissionen organischer Verbindungen aus Produktionsstä tten anzugeben. Wenn Lösungsmitte l zurückgewonnen und wiederve rwendet 

werden, ist der Betrieb de r betreffenden Systeme durch Übe rwachungsdaten zu belegen.  

 

Verweis auf gesetzlichen Rahmen, der schon ausreichend sein kann, keine weiteren spezifischen Anforderungen.  

 

bluesign® CRITER IA for production sites, 11.2.3 Emissionen aus Stromerzeugung/Kesselhaus (S. 20):   

Emissionen aus Stromerzeugung/Kesselhäuse rn se tzen sich unter anderem zusammen aus  

- CO2 

- CO 

- Nox 

- SO2 

- Staub.  

Die Mindestanforderungen für Emissionen aus der Stromerzeugung für verschiedene Brennstoffarten (Stromerzeugung mit einer Nen nleistung von mehr als 1 MW) sind:  

Staubemissionen: Festbrennstoff 80 mg/m³, flüssige r Brennstoff 125 mg/m³;  

NOx-Emissionen: Festbrennstoff 600 mg/m³, flüssiger Brennstoff 450 mg/m³, gasförmiger Brennstoff 250 mg/m³;  

SO2-Emissionen: Festbrennstoff 1400 mg/m³, flüssiger Brennstoff 400 mg/m³, gasförm iger Brennstoff 40 mg/m³;  

Sauerstoffbezug: Festbrennstoff: 7 %; Flüssiger und gasförmiger Brennstoff: 3 %. Ein durchschnittl iche r Punk twert pro K raftstoff. Wenn mehr als ein K raftstoff verwendet w ird, wird e in gewichtete r Gesamtdurchschnitt berechne t.  

 

Bei der Kohlefeuerung ist zusätzlich folgendes Ziel für d ie Emission von Quecksilbe r (Hg, CAS 7439-97-6) und seinen Ve rbindungen (ausgedrück t als Hg) einzuhalten:  

- 0,25 g/hor 

- 0,05 mg/m³.  

Das Ziel muss die Nutzung sein emissionsarme Brennstoffe, beispielsweise Erdgas oder f lüssiges Druckgas. Bei Verwendung von Schwerö l (Schwefelgehalt übe r 1 %) oder Kohle ist ein geeignetes Abgasre inigungssystem zur 

Minimie rung von SO2- und Partikelemissionen zu install ieren.  

 

Bei eine r größe ren Revision oder Neuinsta llation eine r kohlebasierten Dampfe rzeugungsanlage ist eine technische und wirtschaftl iche Machbarkeitsstudie für den Einsatz alterna tive r, umweltfreundliche rer Brennstoffe durchzuführen.  

Ziel ist es, dass nach 2025 keine neuen kohlebasie rten Kesselhäuser installie rt werden.  

 

STeP Anh. 5 Grenzwerte für Abluf t (S.91-94):  

5.3 CO (Kohlenmomoxid),  

5.4 SO2 (Schwefeldioxid),  

5.5 Nox,  

5.6 Staub 

 

Die Anforde rungen des Blauen Enge ls entsprechen den Mindestanforde rungen von STeP.  

 

3.6.6 Requirements 

for specific substances 

and testing of the end 

product 

 

Kein Krite rium. Synthetische Fase rn nicht im Geltungsbere ich.  

 

Der Recyclatgehalt muss außer bei PET-Flaschen, die zur Polyeste rherstel lung verwendet werden, den Anforderungen des Kriteriums 13 RSL entsprechen. Hie rzu gehören jährliche randomisie rte  

analytische Untersuchungen auf bestimmte Stoffgruppen.  

 

4.2 (S. 30 f): Die zertifizie rten Betriebe müssen Rückstandstests gemäß einer Risikobewertung durchführen, um die Einhaltung dieses Standards und insbesondere de r Krite rien aus Kapitel 2.4.14. (Technische Qualitätsparamete r) sowie 2.4.15. und 2.4.16. (Grenzwerte für GOTS Waren bzw. für ergänzende  

Fasermate rialien, Zutaten und Accesso ires) zu gewährle isten. Alle GOTS Waren, die Bestandte ile diese r Artikel sowie die verwendeten Zusa tzstoffe sind in diese Risikobewertung einzubeziehen und folglich potentiell p rüfre levant. Testfrequenz und Anzahl der Proben sollen von der Risikobewertung abhängig gemacht 

werden.  

 

Proben für Rückstandkontro llen können auch vom Betriebsinspektor während des für die Zertifizierung erfo rderlichen Inspektionsbesuchs gezogen werden, entweder a ls ergänzende Rückstellprobe zum Inspektionsvorgang ode r im Falle e ines Ve rdachts auf Kontaminie rung oder e ines Verstoßes. Zusätzliche 

Warenproben können jeder Ze it ohne Vorankündigung aus de r Zulieferkette gezogen werden.   

 

Prüflabore, die nach ISO/IEC 17025 akkredit iert/GLP qua lifiziert sind und die entsprechende Erfahrungen auf dem Gebiet der Rückstandsana lyse für Texti lien beziehungsweise für chemische Zusa tzstoffe vorweisen können, sind für die Durchführung derjenigen Rückstandstests zugelassen, die in Ihrer Akkreditierung 

enthalten sind.  

 

bluesign® CRITER IA fo r production sites, 7.1.1 Recycelte Materialien (S.12): Recycelte Materia lien können zunächst (primari ly) Ressourcenverbrauch verringern und so llten daher von bluesign® SYSTEM PARTNERN eingesetzt 

werden wo möglich. Recyclete Mate rial ien können aus Pre- ode r Post-Consumer-Recycling stammen. Vor Allem im zweiten Fall muss bedacht werden, dass es wenig Wissen übe r die Que llen und kaum Rückverfolgbarke it gibt. Daher 

müssen diese EIngangsstoffe in Verantwortung des Systempartne rs einem Prüfschema für typischerweise zu erwartende Kontaminationen unterzogen werden. Ein entsprechender Prüfplan und Dokumentation müssen entwickelt 

werden.  

 

kein Krite rium 

 

3.6.6.1 Formaldehyde 
4.1.2 Ve rbot hoch gefährlicher P roduk tionsprozesse (Jahr 1): Hie rzu gehören:  

(...) Vernetzungsmittel mit hohem Formaldehyd-Anteil (siehe Oeko Tex 100 Grenzwerte für Formaldehyd)  

 

Für Formaldehydrückstände aus Pflegeleichtausrüstungen gelten folgende Grenzwerte: Erzeugnisse für Babys und Kleinkinde r unte r drei Jahren: 16 ppm; alle Erzeugnisse, die direkt mit der 

Haut in Berührung kommen: 16 ppm; Kleidungsstücke mit begrenztem Hautkontakt und Heimtextilien: 75 ppm (Anlage 1g(ii))  

 

2.3.1 (S. 6f): Für alle  Verarbeitungsstufen g ilt:  

Formaldehyd und ande re kurzkettige Aldehyde: Unzulässig sind Zusätze, die Forma ldehyd ode r ande re kurzke ttige Aldehyde ( z.B. Glyoxal) entha lten ode r während ihrer bestimmungsgemäßen Anwendung e rzeugen/freise tzen.  

 

2.4.15 (S. 19): Für GOTS-Waren g ilt:  

Grenzwert Formaldehyd < 16 mg/kg 

Testmethode: Japanese Law 112; or based on ISO 14184-1 

 

 

2.4.16 (S. 22): Für Zutaten und Accessoires gi lt:  

Grenzwert Formaldehyd < 16 mg/kg 

(gilt für den Einsatz in Babytextilie n und Hygieneprodukten) 

 

Grenzwert Formaldehyd < 75mg/kg (Hautkontak t) 

Grenzwert Formaldehyd <150 mg/kg (ohne Hautkontakt)  

(gilt für den EInsatz in allen anderen GOTS Waren) 

Testmethode: Japanese Law 112 oder Extrak tion DIN EN ISO 14184-1 

 

 

bluesign® system substances list (BSSL)  

Consumer safety  lim its,  5 Konsumentensiche rheitsbeschränkungen und Stoffve rbote  (Consumer Safety Lim its and usage  restrict ions) ( S.9): Formaldehyd: DL 15 mg/kg (Usage  Range A), 75 mg/kg (Usage  Range B), 300 mg/kg 

(Usage Range C) 

 

STANDARD 100,  Anhang 4 Grenzwerte und Echtheiten (S.23): Formaldehyd, f reies und teilwe ise abspaltbares: Grenzwerte je  Produktgruppe:  

- Baby: n.d. (Absorptionseinheit kle iner 0.05 bzw. 16 mg/kg) 

- mit Hautkontakt: 75 mg/kg  

- ohne Hautkontak t: 150 mg/kg  

- Ausstattungstexti lien: 300 mg/kg  

 

Anm.: Anforderungen an d ie Produkgruppe I ( Babytextilien) erfül len die Anforderungen des BE.  

 



 

 

Appendix B 86/105 DE-UZ 154 Edition January 2023 

DE UZ 154, 
2023 Tex-
tiles 
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"STANDARD 100" 
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3.6.6.2 Extractable 

heavy metals 

kein Krite rium. Anforderungen nur definiert, wenn Endproduk t mit dem Grünen Knopf ausgezeichnet werden soll.   

4.1.3 P rüfung von Grenzwerten (Jahr 0) (S.  48) (Hinweis: Dieses Krite rium wird nur be i fertigen Erzeugnissen, die mit dem Grünen Knopf (...) gekennzeichnet werden so llen,  

angewendet.):  

Ihr Unternehmen teste t die Grenzwerte der folgenden Stoffgruppen: (...) Schwermeta lle, (...).  

Ihr Unternehmen wende t Prüfve rfahren und –methoden an, die im STANDARD 100 by OEK O-TEX® oder einem Standard mit g leichwertigen Prüfverfahren und -methoden 

festgelegt sind.  

 

s. Anlage 1g(iv)   

Die Grenzwerte für Erzeugnisse, die für Babys und Kle inkinder unter drei Jahren bestimmt sind, ensprechen denen des Blaue r Enge l. Die Grenzwerte für a lle ande ren Erzeugnisse sind zum Teil 

weniger strik t als de r Blaue Engel.  

 

Grenzwerte  zu Schwermetallen in GOTS waren siehe  2.4.15 (S. 20): 

Schwermetalle im Eluat:  

- Antimon: <0,2 mg/kg; 

- Arsen: <0,2 mg/kg; 

- Cadmium: <0,1 mg/kg; 

- Chrom: <1,0 mg/kg; 

- Kobalt: <1,0 mg/kg; 

- Kupfer: <25,0 mg/kg; 

- Blei: <0,2 mg/kg; 

- Nickel: <1,0 mg/kg; 

- Quecksilber: <0,02 mg/kg; 

- Selen: <0,2 mg/kg; 

- Zinn: <2,0 mg/kg; 

- Mangan: <90 mg/kg; 

- Zink: <750 mg/kg; 

- Barium: <1000 mg/kg; 

- Chrom VI: <0,5 mg/kg; 

Schwermetalle im Totalaufschluss:   

- Cadmium: <45 mg/kg; 

-Blei: <50 mg/kg; 

 

 und Grenzwerte zu Schwermetallen in Zutaten und Acceso ires siehe  2.4.16.  (S. 22):  

Schwermetalle im Eluat:  

- Arsen: <0,2 mg/kg bei Babytexti lien und Hygieneproduktion; <1,0 mg/kg bei al len anderen GOTS Waren; 

- Cadmium: <0,1 mg/kg bei Babytextilien und Hygieneproduktion; <0,1 mg/kg bei allen anderen GOTS Waren;  

- Chrom: <1,0 mg/kg bei Babytex tilien und Hygieneproduktion; <2,0 mg/kg bei a llen anderen GOTS Waren;  

- Kobalt: <1,0 mg/kg bei Baby textil ien und Hygieneproduktion;  <4,0 mg/kg be i al len ande ren GOTS Waren;  

- Kupfer: <25,0 mg/kg bei Babytexti lien und Hygieneproduktion; <50,0 mg/kg bei allen anderen GOTS Waren; 

- Blei: < 0,2 mg/kg bei Baby textil ien und Hygieneproduk tion; < 1,0 mg/kg bei a llen ande ren GOTS Waren (nicht für Glas);  

- Nickel: <1,0 mg/kg bei Babytextil ien und Hygieneproduktion; <4,0 mg/kg bei allen anderen GOTS Waren;  

- Quecksilber: <0,02 mg/kg bei Baby textil ien und Hygieneproduktion; <0, 02 mg/kg bei allen ande ren GOTS Waren;  

- Chrom VI: <0,5 mg/kg bei Babytextilien und Hygieneproduk tion; <0,5 mg/kg bei allen anderen GOTS Waren; 

Schwermetalle im Totalaufschluss:   

- Cadmium: <40 mg/kg bei Babytextilien und Hygieneproduktion; <40 mg/kg be i a llen ande ren GOTS Waren; 

-Blei: <90 mg/kg be i Babytextil ien und Hygieneproduktion; <90 mg/kg bei al len ande ren GOTS Waren;  

 

bluesign® system substances list (BSSL)  

Consumer safety limits,  5 Konsumentensicherhe itsbeschränkungen und Stoffverbote (Consumer Safety Limits and usage restriction s) (S.33f.), jeweils Wert für extrahie rbaren Geha lt:   

Antimon: 5 mg/kg (Anwendungsbereich A), 10 mg/kg (B), 15 mg/kg (C); 

Arsen: Verbot, Spuren Extrahie rbarer Geha lt 0,2 mg/kg;  

Barium: Gesamtgehalt 100 mg/kg;  

Cadmium: Ve rbot, Spuren  Extrahie rbarer Gehalt: 0,1 mg/kg;  

Chrom: Extrahierbare r Gehalt: Für Textilien 0,5 mg/kg, Für mit chromha ltigen Metallkomplexfarbstoffen gefärbte Textil ien 1,0 mg/kg (Anwendungsbere ich A), 2,0 mg/kg (B,C), Für Leder: keine Regelung;  

Chrom (VI): Verbot, Für Leder: Ex trahierbare r Gehalt DL 3,0 mg/kg;  

Kobalt: Extrahie rbare r Gehalt: Für Textilien und Lede r 1,0 mg/kg,  Für m it koba lthaltigen Metallkomplexfarbstoffen gefärbte Texti lien und Lede r 1,0 mg/kg (Anwendungsbe reich A), 4,0 mg/kg (B, C);  

Kupfer: Extrahierbarer Gehalt: Für Textil ien und Lede r (inklusive mit kupferhaltigen Metallkomplexfarbstoffen gefärbte Materia lien) 25 mg/kg (Anwendungsbereich A), 50 mg/kg (B, C); 

Blei: Ve rbot, Für Texti lien (...) und Leder: Spuren Extrahierbarer Gehalt 0,2 mg/kg (Anwendungsbereich A), 1,0 mg/kg (B, C);  

Quecksilbe r Ve rbot, Für nicht-meta llische Teile (Textilien, Leder, (...)): Spuren Extrahierbare r Gehalt 0,02 mg/kg;  

Nickel: Extrahie rbare r Geha lt: Für Textilien und Lede r 1,0 mg/kg,  Für mit nickelhaltigen Meta llkomplexfarbstoffen gefärbte Textil ien und Lede r 1,0 mg/kg (Anwendungsbere ich A), 4,0 mg/kg (B, C); Selen: 500 mg/kg;  

Silbe r: Für Tex tilien und Lede r: Bei Nutzung als antimikrobiell ak tiver Bestandte il müssen relevante b luesign Kriterien befolgt werden  

 

STANDARD 100, Anh.4 Grenzwerte und Echtheiten (S.23): Extrahie rbare (Schwer-)Metalle (Produktkategorie I - IV):  

Antimon 30 mg/kg; 

Arsen 0,2 - 1,0 mg/kg; 

Blei 0,2 - 1,0 mg/kg; 

Cadmium 0,1 mg/kg; 

Chrom 1,0 - 2,0 mg/kg;  

Cr(VI) 0,5 mg/kg; 

Kobalt 1,0 - 4,0 mg/kg;  

Kupfer 25 - 50 mg/kg; 

Nickel 1,0 - 4,0 mg/kg; 

Quecksilbe r 0,02 mg/kg;  

Barium 1000 mg/kg; 

Selen 100 mg/kg  

 

Anm.: Anforderungen an P roduktk lasse I erfüllen d ie Anforde rungen des BE.  

 

3.6.6.3 Requirements 

for natural rubber 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

Für Naturlatex-Schaum, der als Accessoire eingesetzt wird, gelten fo lgende Grenzwerte  (siehe 2.4.15, S. 24):  

Butadien: < 1,0 mg/kg 

Chlorophenole (ink l. Sa lze und Este r): <1,0 mg/kg  

Carbondisulf ide: < 0,02 mg/m3 

Nitrosamine: < 0,001 mg/m 

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

3.6.6.4 Testing of ac-

cessories 

kein Krite rium 

 

Anlage 1g(vi) (S. 35): 

Blei: 90 mg/kg;  

Cadmium (für Babys und K leinkinder unte r drei Jahren bestimmte  Erzeugnisse): 50 mg/kg;  

Cadmium (alle ande ren Erzeugnisse  einschließlich Heimtextil ien): 100 mg/kg;  

Chrom (wenn Te ile ve rchromt sind): 60 mg/kg.  

Für nickelha ltige  Legierungen,  die in direk tem und längerem Kontakt mit de r Haut sind,  gilt ein Migrationsgrenzwert.  Grenzwer t: Nickel 0,5 μg/ cm2/Woche;  

Quecksilbe r: 60 mg/kg.  

Die  folgenden Phthalate dürfen in  Kunststoffzubehörte ilen nicht verwende t werden:   

DEHP (Bis(2-ethylhexy l)phtha lat) ,  

BBP (Buty lbenzylphthalat),  

DBP (Dibutylphthalat),  

DMEP (Bis(2-methoxyethyl)phthalat),  

DIBP (Diisobutylphthalat),  

DIHP (Di-C6-8-verzweigte Alkylphthalate),  

DHNUP (Di-C7-11-verzweigte Alkylphthalate),  

DHP  (Di- n-hexylphthalat).  

Die folgenden Phthalate dürfen nicht in Kinderkle idung verwendet werden, wenn  die  Gefahr besteht,  dass  das  Zubehörte il  in den  Mund genommen wird  (z.  B.  Reißverschlusshaken):  

DINP (Diisononylphthalat),  

DIDP (Diisodecylphthalat),  

DNOP (Di-n-octylphtha lat) .  

 

siehe 2.4.16 Grenzwerte für Rückstände in Zutaten und Accessoires ( S. 22-23):   

Cadmium: < 40 mg/kg; 

Blei: <90 mg/kg; 

Nickellässigkeit Grenzwert: < 0,28 μg/cm2/Woche.  

Für Phthalate g ilt de r Summenparamete r von <  0,05 %.  

Kein Grenzwert für Chrom bei ve rchromten Produkten.  

 

bluesign® system substances list (BSSL)  

Consumer safety lim its, 5 Konsumentensicherhe itsbeschränkungen und Stoffverbote (Consumer Safe ty Limits and usage restrict ions) (S.34-36):  

Cadmium: für metall ische Teile: 40 mg/kg;  

Chrom: ür metallische Te ile und nicht meta llische Teile außer Textil ien und Lede r: 60 mg/kg, bei beschichteten P rodukten muss die Beschichtung konstant in gutem Zustand se in;  

Chrom (VI):  Für meta llische Teile und nicht meta llische  Teile außer Texti lien und Lede r: 0,5 mg/kg;  

Blei: max  90 mg/kg;  

Nickel: Für metall ische Teile und nicht metall ische Teile außer Textilien und Leder: Verbot für Anwendungsbe reich A und B: 0,5 μg/cm2/Woche;  

Quecksilbe r: Für meta llische Teile: 60 mg/kg;  

 

STANDARD 100,  Anhang 4 Grenzwerte  und Echtheiten (S. 23f.):  

Nickel: P roduktkategorie I, Für meta llische Zubehöre und metallisie rte Oberflächen: 0.5 mg/kg,   

Nickel, Produktkategorie II-IV, Für meta llische Zubehöre und meta llisierte Obe rflächen: 1 mg/kg 

 

Blei: P roduk tkategorie II-IV, Für Zubehöre aus Glas: 0.1 % (1000 mg/kg) 

 

Kupfer: Keine Anforde rung für Zubehöre und Garne aus anorganischen Materialien unter Berücksichtigung de r Anforderungen für biolog isch aktive Produkte.  

  

Für beschichtete Artikel, Plast isol Drucke, flexible Schaumstoffe und Zubehöre aus Kunststoff: 

Phthalate: Summe 0.05 w-% für P roduk tkategorie I- III, Summe ohne DINP 0,1 w-% für P roduktka tegorie IV.  

 

3.6.6.5 Chlorophenols 
4.1.1 Verbot gefährl iche r Substanzen (Jahr 0) ( S.47): Ihr Unte rnehmen darf in den P roduk tionsprozessen keine  Substanzen und Präparate ve rwenden,  die auf der Liste  

verbotene r Substanzen für Textilien stehen (vgl. Anhang 1).  

 

Anhang 1,  Liste ve rbotener Substanzen: PCP, TeCP 

 

Anlage  1g(ii i) (S. 33) Es ge lten Beschränkungen für Chlorpheno le (ihre Sa lze und Ester),   

 

Prüfung: Erklä rung, dass diese Stoffe vor der Beförde rung und Lagerung nicht verwende t wurden, gestützt durch Sicherhe itsdatenblatt.  

 

Beschränkungen nachzuschlagen bei https://echa.europa.eu/de/home  

 

2.4.15 (S. 20): Für GOTS-Waren g ilt:  

Chlorophenole  Grenzwerte:  

PCP< 0,01 mg/kg 

TeCP< 0,01 mg/kg 

TrCP< 0,2 mg/kg  

DCP< 0,5 mg/kg 

MCP< 0,5 mg/kg 

Testmethode: 

LFGB 82-02-08;  (GC/MS) 

 

2.4.16 (S. 22): Für Zutaten und Accessoires gi lt:  

Chlorophenole  

PCP <0,05 mg/kg 

TeCP<0,05 mg/kg 

TrCP<0,2 mg/kg 

DCP<0,5 mg/kg 

MCP<0,5 mg/kg 

(Gilt für den Einsa tz in Baby textil ien und Hygieneprodukten)  

 

PCP <0,05 mg/kg 

TeCP<0,05 mg/kg 

TrCP<2,0 mg/kg 

DCP<3,0 mg/kg 

MCP<3,0 mg/kg 

(gilt für den Einsatz in a llen anderen GOTS Waren)  

Testmethode: LFGB 82-02-08; (GC/MS)  

 

bluesign® system substances list (BSSL)  

Consumer safe ty limits, 5 Konsumentensicherheitsbeschränkungen und Stoffve rbote (Consumer Safety Limits and usage restriction s) (S.24):   

Monochlorphenole, alle Isomere: Verbot, Spuren Summe aller Mono- und Dichlo rphenole 1,0 mg/kg (alle Anwendungsbereiche);  

Dichlorphenole, al le Isomere: Ve rbot, Spuren Summe aller Mono- und Dichlo rpheno le 1,0 mg/kg (alle Anwendungsbereiche);  

Trichlorpheno le, alle Isomere: Ve rbot, Spuren 0,05 mg/kg (Anwendungsbe reich A), 0,5 mg/kg (B, C);   

Tetrachlorpheno l, Sa lze und Ve rbindungen: Ve rbot, Spuren 0,05 mg/kg (Anwendungsbere ich A), 0,5 mg/kg (B, C);  

Pentachlorphenol, Salze, Este r und Ve rbindungen: Verbot, Spuren 0,05 mg/kg (Anwendungsbe reich A), 0,5 mg/kg (B, C);  

 

STANDARD 100, Anhang 4 Grenzwerte und Echthe iten (S.24): Chlorierte Phenole (Produktkategorie I-IV):  

Pentachlorphenol 0,05 - 0,5 mg/kg; 

Tetrachlorpheno le (Summe) 0,05 - 0,5 mg/kg; 

Trichlorpheno le (Summe) 0,2 - 2,0 mg/kg; 

Dichlorphenole ( Summe) 0,5 - 3,0 mg/kg; 

Monochlorphenole (Summe) 0,5 - 3,0 mg/kg 

 

3.6.6.6 Phthalates and 

plasticizers 

4.1.1 Ve rbot gefährl iche r Substanzen (S.47): Ihr Unternehmen darf in den Produktionsprozessen keine Substanzen und Präparate ve rwenden, die auf de r Liste verbotener 

Substanzen für Texti lien stehen (vgl. Anhang 1).  

 

Anhang 1,  Liste ve rbotener Substanzen (S.63, 66): DINP, DIDP, DNOP, BBP, DBP, DEHP, DIHP, DIBP, DIHxP, Diisobutylphtha lat)  

 

Polymere dürfen keine der folgenden Phthala te entha lten: DEHP (Bis(2-ethy lhexyl)phthalat) BBP (Butylbenzylphthala t) DBP (Dibutylphthala t) DMEP (Bis(2-methoxyethyl)phthala t) DIBP  

(Diisobutylphthala t) DIHP (Di-C6-8-verzweigte Alkyphthala te) DHNUP (Di-C7-11-verzweigte Alkylphtha late) DHP (Di-n-hexylphthala t); Gesamtsumme 0.10 Gew% (Anlage1g(v)) 

Im Vergleich zum Blauen Engel nennt das EU Umwe ltzeichen nicht: DCHP (Di-cyclohexylphthalat),  DHxP  (Di-hexylphtha late, branched and l inear), DIDP (Di-isodecylphthala t), DIHxP (Di-iso-

hexylphtha lat), DPP (Di-pentylphtha late (N-,iso-, or m ixed)), DINP (Di-isononylphthala t), DNOP (Di-n-octylphthalat).  

 

Die folgenden Phthalate dürfen in Kunststoffzubehörteilen nicht verwendet werden: — DEHP (Bis(2-ethylhexyl)phthalat) — BBP (Butylbenzylphtha lat) — DBP (Dibuty lphthalat) — DMEP (Bis(2-

methoxyethyl)phthala t) — DIBP (Diisobutylphthala t) — DIHP (Di-C6-8-verzweigte Alkylphthalate) — DHNUP (Di-C7-11-verzweigte Alkylphthalate) — DHP (Di-n-hexylphthala t)Die folgenden 

Phthalate  dürfen nicht in Kinde rkleidung ve rwendet werden, wenn die  Gefahr besteht,  dass das Zubehörteil in den Mund genommen wird (z.  B.  Reißverschlusshaken): — DINP (Diisononylphthalat)  

— DIDP (Diisodecy lphthalat) — DNOP (Di-n-octy lphthalat) (Anlage1g(vi)) 

Im Vergleich zum Blauen Engel nennt das EU Umwe ltzeichen nicht: DCHP (Di-cyclohexylphthalat),  DHxP  (Di-hexylphtha late, branched and l inear), DIDP (Di-isodecylphthala t), DIHxP (Di-iso-

hexylphtha lat), DPP (Di-pentylphthalate (N-,iso-, or mixed)) 

 

„Plastiso l“-Zusatzstoffe zu Druckbindemitteln, e inschließ lich PVC und beschränkte Phthalate, dürfen nicht verwende t werden. ( Anlage1d(ii i)) 

 

2.4.15 (S. 21): Für GOTS-Waren g ilt:   

Phthalates (BBP, DBP, DCHP,  DEHP, DEP, DHNUP, DHP, DHxP, DIBP, DIDP, DIHP, DIHxP, DINP,  DMEP, DMP,DNOP, DNP, DPP, DPrP)   

Summenparameter < 100 mg/kg 

Testmethode: DIN EN 15777: 2009-12 (GC/MS) ode r ISO 14389 

 

2.4.16 (S.22): Für Zuta ten und Accessoires gi lt:  

Phthalate(DINP, DMEP, DNOP, DEHP, DIDP, BBP, DBP, DIBP, DEP, DIHP, DHNUP, DCHP, DHxP, DIHxP,  DPrP, DHP, DNP, DPP, DMP)  

Summenparameter <0,05%  

Testmethode: ISO 14389 

 

bluesign® system substances list (BSSL)  

Consumer safety l imits, 5 Konsumentensiche rheitsbeschränkungen und Stoffverbote (Consumer Safety Limits and usage restrict ions): We ichmacher (S.47f.) (DIHP, 1,2-Benzenedicarboxy lic acid, benzyl C7-9- branched and l inear 

alkyl esters, DHNUP, 1,2-Benzenedicarboxylic acid, dipentyl este r, branched and l inear, 1,2-Benzenedica rboxylic acid, dihexyl ester, branched and linear, 1,2-Benzenedicarboxy lic acid, di-C6-10-alkyl esters, 1,2-Benzenedica rboxylic 

acid, mixed decyl and hexyl and octyl die ste rs, DMEP, BBP, DMP, DEP, DBP, DNP, DEHP, DIBP, DIPP, DIHxP, DIOP, DINP, DIDP, DPRP, DnPP, DnHP, DnOP, D DCHP, n-Pentyl-isopenty l phtha late, di-C6-10-alkyl esters): Verbot,  

Spuren: 50/kg je Einzelsubstanz 

 

STANDARD 100,  Anhang 4 Grenzwerte und Echthe iten (S.24): Phtalate:   

für P roduktklassen I - III: Summe 0,05w-%; 

für Produk tklasse IV: Summe ohne Diisononylphtha lat 0,1 w-% 

 

STANDARD 100 Anhang 5 Auflistung der Einze lsubstanzen zu Anhang 4 (S.30): 

Benzy lbuty lphthalat / Benzylbutylphtha late (BE)  

Dibuty lphthalat / Dibuty lphthalate (BE)   

Diethylphtha lat / Diethy lphthalate  

Dimethy lphthalat / Dimethy lphthalate  

Di-(2-ethylhexyl)phtha lat / Di-(2-ethylhexyl)phthala te (BE)   

Di-(2-methoxyethy l)phtha lat / Di-(2-methoxyethyl)phthalate  

Di-C6-8 verzwe igte Alkylphthala te, C7 rich / Di-C6-8-branched a lkylphthalates, C7 rich Di-C7-11-verzweigte und lineare Alkylphtha late / Di-C7-11-branched and linear alkylphtha-

lates (BE) Dicyclohexy lphthalat / Dicyclohexylphthala te (BE)  

Dihexylphthala te, verzweigt und linear / Dihexylphthalates, branched and linear Di-iso-butylphthala t / Di- iso-buty lphthalate  

Di-iso-hexylphtha lat / Di-iso- hexylphthalate  

Di-iso-octylphthalat / Di- iso-octy lphthalate  

Di-iso-nonylphthalat / Di-iso-nony lphthalate  

Di-iso-decy lphthalat / Di-iso-decy lphthalate  

Di-n-propylphthalat / Di-n-propy lphthalate  

Di-n-hexylphthala t / Di-n-hexylphthala te (BE)  

Di-n-octylphtha lat / Di-n-octy lphthalate  

Di-n-nonylphtha lat / Di-n-nony lphthalate  

Di-pentylphtha late (n-, iso-, ode r gemischt) / Di-penty lphthalate (n-, iso-, or mixed)  

 

3.6.6.7 Organotin 

compounds 

4.1.2 Verbot hoch gefährl iche r Produktionsprozesse (Jahr 1) (S.48): Ihr Unternehmen darf keine rle i Produktionsprozesse verwen den, die  hoch gefährlich für Umwelt und 

Gesundheit sind. Hie rzu gehören:  

(...) Giftige und persistente organische und anorganische Chemikalien zur Konse rvierung von Tex tilien (z. B. zinnorganische Verb indungen)  

 

In verschiedenen Unte rkapiteln sind Zinnorganische Verb indungen nicht erlaubt,  d.h. für die  Herstel lung von Elastanfase rn (K rite rium 5a), Beschichtungen,  Laminate und Membranen aus 

Polyurethan (Kriterium 11a), als Biozid ( Anlage1e(i) und Anlage1g(ii i)).  

Einen pauscha len Ausschluss gibt es nicht.  

 

2.3.1 (S. 7): Für alle  Vera rbeitungsstufen gi lt:  

Zinnorganische Ve rbindungen sind unzulässig  (z.B. DBT, MBT, TBT, DOT, TPhT, MMT, MOT, DMT, DPhT, MPhT, TCyHT, TMT, TOT, DPT, TPT, TeBT, TeET)  

 

2.4.15 (S. 20): Für GOTS-Waren g ilt:  

TBT <0,5 mg/kg 

TphT<0,5 mg/kg 

DBT<0,5 mg/kg 

DOT <0,5 mg/kg 

MBT<0,1 mg/kg 

DMT, DPT, MoT, MMT, MPhT, TeBT, TCyHT, TMT, TOT, TPT, DphT,  TeET <0,1 mg/k 

Testmethode: Extraktion im Lösemittel DIN EN ISO 17353 oder ISO/TS 16179  

 

 

2.4.16 (S. 22): Für Zutaten und Accessoires gi lt:  

TBT <0,5 mg/kg 

TphT<0,5 mg/kg 

DBT<1,0 mg/kg 

DOT <1,0 mg/kg 

MBT<1,0 mg/kg 

DMT, DPT,  MoT, MMT, MPhT, TeBT, TCyHT, TMT, TOT, TPT, DphT,  TeET <1,0 mg/kg  

(Gilt für den Einsa tz in Baby textil ien und Hygieneprodukten)  

 

TBT <1,0 mg/kg 

TphT <1,0 mg/kg 

DBT <2,0 mg/kg 

DOT <2,0 mg/kg 

MBT <2,0 mg/kg 

DMT, DPT,  MoT, MMT, MPhT, TeBT, TCyHT, TMT, TOT, TPT, DphT,  TeET <2,0 mg/kg  

(Gilt für den Einsatz in allen anderen GOTS Waren) 

Testmethode: Extrak tion in Lösemittel, ISO 17353 (GC/MS) ode r ISO/TS 16179  

 

bluesign® system substances list ( BSSL) Consumer safety l imits, 5 Konsumentensicherhe itsbeschränkungen und Stoffverbote  (Consumer Safety Lim its and usage  restrictions): Zinnorganische Komponenten (S.  55): Verbot, u.a.  

DBT : 1,0 mg/kg;  

DMT: 0,5 mg/kg;  

DOT: 1,0 mg/kg;  

DPhT: 1,0 mg/kg;  

DPT: 1,0 mg/kg;  

MMT: 2,0 mg/kg;  

MBT: 1,0 mg/kg;  

MOT: 2,0 mg/kg;  

MPhT: 1,0 mg/kg;  

TeBT: 0,5 mg/kg;  

TeET: 0,5 mg/kg;  

TBT: 0,5 mg/kg;  

TCyHT: 0,5 mg/kg;  

TMT: 0,5 mg/kg;  

TOT: 0,5 mg/kg;  

TPhT : 0,5 mg/kg; 

TeOT: 0,5 mg/kg;  

TPT: 0,5 mg/kg.  

 

 

 

 

TPT (Triphenylzinn-Verb indungen) DL 0,5 mg/kg.  

 

STANDARD 100,  Anh. 4 Grenzwerte und Echtheiten: Zinnorganische Verb indungen (S.24):  

TBT, TPhT:  

Produktk lasse I 0,5 mg/kg,  

Produktk lasse II - IV 1,0 mg/kg; 

 

DBT, DMT, DOT, DPhT, DPT, MBT, MOT, MMT, MPhT, TeBT, TeET, TCyHT, TMT, TOT, TPT:  

Produktk lasse I 1,0 mg/kg; 

Produktk lassen II - IV 2,0 mg/kg  

 

Anm.: Anforderungen an P roduktk lasse I erfüllen d ie Anforde rungen des BE.  

 

3.6.6.8 Dyes 
4.1.1 Ve rbot gefährl iche r Substanzen (S.47): Ihr Unternehmen darf in den Produktionsprozessen keine Substanzen und Präparate ve rwenden, die auf de r Liste verbotener 

Substanzen für Texti lien stehen (vgl. Anhang 1).  

 

Anhang 1: Liste verbotene r Substanzen für Texti lien: Diese Liste be inhaltet Substanzen, die in de r Produktion von Fairtrade-Textilien nicht erlaubt sind(S.60): Krebserregende  

Arylamine, die durch Spaltung eines oder mehrere r Azogruppen von Azofarbstoffen entstehen können (S.68): deckungsgle ich mit BE 

 

Als k rebse rregend eingestufte Fa rbstoffe und Pigmente (S.67): C.I. Basic Red 9  

C.I. Dispe rse Blue 1  

C.I. Acid Red 26 C.I. Basic Violet 14 C.I. Disperse Orange 11 C.I. Direct Black 38 C.I. Direct Blue 6 C.I. Direct Red 28 C.I. Dispe rse Yellow 3 (nicht enthalten: Disperse Yellow  

23, Dispe rse Orange 149, Basic Blue 26, Basic Green 4, Basic Vio let 3;   

 

Als al lergen eingestufte Farbstoffe (S.67): deckungsgle ich mit BE  

 

Zusä tzl iche Anforderung, wenn Endprodukt mit dem Grünen Knopf ausgeze ichnet werden soll. 4.1.3 Prüfung von Grenzwerten (S. 48): Ihr Unternehmen testet die Grenzwerte  

der folgenden Stoffgruppen: (...) Azofarbstoffe / Arylamine (...).  

 

Azofa rbstoffe, die  bekannte rmaßen krebserzeugende a romatische  Amine abspalten können, dürfen nicht verwende t werden. Anlage 2  enthält e ine Liste de r beschränkten Ary lamine  und eine  

indikative Liste  von Azofa rbstoffen, d ie die se Arylamine abspalten können. Die le tztgenannte Liste  sol lte a ls Leitfaden für nicht zu verwendende Farbstoffe  genutzt werden.  Der Grenzwert für 

Arylamine gilt für das Ende rzeugnis.  Grenzwert: 30 mg/kg (Anlage  1c(i i)) 

Die Liste de r Substanzen entspricht der des Blauen Engels.   

 

Kein extra Grenzwert für Dispe rsionsfarbstoffe: Die Liste de r Dispersionsfarbstoffe ist nicht deckungsgleich.  

 

2.4.15 (S. 19): Für GOTS-Waren g ilt: Grenzwert für  Ary lamine m it krebserzeugenden Eigenschaf ten (Amin abspa ltende Azofa rbstoffe; MAK III, Kategorie  1,2,3) in den GOTS-Waren: < 20 mg/kg 

 

2.4.16 (S.22): Zutaten und Accesso ires gilt: <  20 mg/kg 

Testmethode: EN 14362-1 and -3; (HPLC/GCMS)  

 

bluesign® system substances list (BSSL)  

Consumer safety lim its, 5 Konsumentensiche rheitsbeschränkungen und Stoffverbote (Consumer Safety Limits and usage restrictions):  

 

Farbmittel, die karzinogene Amine entlassen können (S.22f): Verbot, verschiedene DL je Einzelsubstanz.   

 

Farbmittel mit karzinogenem Potentia l (S. 19f.): Basic Green 4 (Malachitgrün, Ma lachitgrün-Chlorid, Malachitgrün-Oxalat), Leucomalachit-Grün, Basic Red 9, Basic Vio let 14, Direct Black  38, Direct Blue 6, Direct Red 28,  Disperse  

Blue 1, Dispe rse Orange 11, Dispe rse Ye llow 3, P igment Black 25, Pigment Yellow 34, Pigment Ye llow 157, P igment Red 104, Solvent Viole t 8 - with ≥ 0.1% of Michler's ketone (EC No.  202- 027-5) or Michle r's base (EC No. 202-  

959-2), So lvent Ye llow 2: Ve rbot, DL je Einze lsubstanz 200 mg/kg;   

 

Farbmittel mit al lergenem Potential (S. 20f.): Disperse Blue 3; Disperse Blue 7, Disperse Blue 26, Dispe rse Blue 35, Disperse Blue 102, Disperse Blue 106, Disperse Blue 124, Dispe rse Brown 1, Disperse Orange 1, Dispe rse Orange  

3, Dispe rse Orange 37/59/76, DIspe rse Red 1, DIspe rse Red 11, Disperse Red 17, Disperse Yellow 1, Dispe rse Yellow 9, Disperse Yellow 39. Disperse Yellow 49, Solvent Yellow 14): Verbot, DL je Einzelsubstanz 200 mg/kg;  

  

Aus anderen Gründen ve rbotene Farbmittel ( S. 21f.): Acid Orange 24, Acid Vio let 49, Basic Blue 26, Basic Vio let 1, Basic Violet 3, Direct Black 91. Direct Blue 76, Direct Blue 218, Direct Yellow 23, Dispe rse Orange 149, Navy Blue,  

Solvent Blue 4: Ve rbot, DL je Einze lsubstanz 200 mg/kg.  

 

STANDARD 100, Anh. 4 Grenzwerte und Echtheiten: Farbmittel (S.24):  

Krebserregnde Arylamine (vgl. S. 28: 4-Aminodiphenyl / 4-Aminobiphenyl Benzid in / Benzidine, o-Aminoazoto luol / o-Aminoazoto luene  

2-Amino-4-nitrotoluol / 2-Amino-4-nitroto luene  

4-Chloranilin / 4-Chloroaniline  

2,4-Diaminoanisol /  2,4-Diaminoaniso le 4,4’-Diaminodipheny lmethan / 4,4’-Diaminodipheny lmethane  3,3’-Dichlo rbenzidin / 3,3’-Dichlo robenzid ine 3,3’-Dimethoxybenzid in /  3,3’-

Dimethoxybenzidine 3,3’-Dimethylbenzidin / 3,3’-Dimethylbenzidine 4,4'-Methy lendi-o-to luid in / 4,4'-Methylenedi-o-toluidine p-Kresid in (6-Methoxy-m-toluidin) / p-Cresid ine (6-

Methoxy-m- toluid ine)): 20 mg/kg. (Die Summe aus abspaltba rem krebserregenden Arylamin und aus möglicherwe ise auch als Rückstandschemikalie vorhandenem f reien krebser-

regenden (gleichen) Arylamin muss ebenfalls 20 mg/kg sein). Nicht explizit genannt, abe r in BE enthalten: 2,4-Diaminotoluol (95-80-7),   

 

STANDARD 100 Anh. 4 Grenzwerte und Echtheiten: Arylamine unter Beochbachtung (S.24): (vgl. S. 28: Anilin / Aniline  

4-Chlor-o-toluidiniumchlorid / 4-Chloro-o-toluidinium chloride 2,4,5-Trimethylanilin-Hydrochlo rid / 2,4,5-Trimethylaniline hydrochlo ride)  

 

STANDARD 100 Anh. 4 Grenzwerte  und Echtheiten: Farbmittel (S.24): Krebse rregende (Vgl. S.29: C. I. Acid Red 26, C. I. Acid Red 114, C.I. Basic Blue 26 (with ≥ 0.1 % Michle r's 

ketone or base) C.I. Basic Red 9, C.I.  Basic Vio let 3 (with ≥ 0.1 % M ichle r's ketone or base), C.I. Basic Viole t 14,  C.I. Direct Black 38, C. I. Direct Blue  6, C.I.  Direct Blue 15, C.I.  

Direct Brown 95, C.I. Direct Red 28, C.I. Dispe rse Blue 1, C. I. Disperse Orange 11, C. I. Disperse Yellow 3, C.I. Solvent Yellow 1 (4-Aminoazobenzene / Aniline Ye llow), C.I. So lvent 

Yellow 3 (o-Aminoazotoluene / o-Aminoazotoluol), C.I. Pigment Red 104 (Lead chromate molybdate sulphate red), C.I. Pigment Yellow 34 (Lead sulfochromate yellow)): 50 mg/kg  

 

Unter den weiteren verbotenen Farbstoffen (S.31): C.I. Dispe rse Orange 149, C.I. Dispe rse Yellow 23.  

 

3.6.6.9 Free aniline in 

jeans products 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

2.4.15Grenzwerte für Rückstände in GOTS Waren (S. 19):  

feies Anilin: < 100 mg/kg.  

 

bluesign® system substances list (BSSL)  

Consumer safe ty limits, 5 (S. 11):  

Freies Anil in da rf nicht verwendet werden, Nachweisgrenze: 30 mg/kg.  

 

STANDARD 100, Anh. 4 Grenzwerte und Echtheiten (S. 24):  

Die Summe aus abspaltbarem Anilin und aus möglicherwe ise auch als Rückstandschemikalie vorhandenem fre ien Anilin muss 20 mg/kg (P roduktk lasse I) bzw. 50 mg/kg (Produkt-

klassen II – IV) sein.  

 

Anm.: Anforderungen an P roduktk lasse I erfüllen d ie Anforde rungen des BE.  

 

3.6.6.10 Chlorinated 

benzenes and tol-

uenes 

4.1.2 Ve rbot hoch gefährlicher P roduk tionsprozesse (Jahr 1): Hie rzu gehören:  

(...) Giftige und persistente organische und anorganische Chemikalien zur Konse rvierung von Tex tilien (z. B. (...) chlorierte Benzole und Toluole (...)) (S. 48)  

 

Halogenie rte Färbebeschleuniger (Carrie r) dürfen nicht zum Färben von synthetischen Fasern und Stoffen ode r von Polyester-Wo ll-Gemischen verwendet werden. Beispiele für Carrie r sind 1,2-

Dichlorbenzol, 1,2,4-Trichlo rbenzo l, Chlo rphenoxye thanol. ( Anlage 1c(i))  

 

2.4.15 (S. 20) und 2.4.16 (S. 24): Chlorierte Benzole & Toluole Grenzwert: < 1,0 mg/kg  

 

bluesign® system black list (BSBL): Chlorie rte Benzole und Toluene (S.16):  

Monochlorbenzol, Dichlorbenzole, Trichlo rbenzole, Te trachlo rbenzo le, Monochlortoluene, Dichlorto luene, Trichlo rtoluene, Tetrachlortoluene, Pentachlo rtoluene, Chlortoluene unspezif ische Mixtur: Ve rbot, DL je Einzelsubstanz 10 

mg/kg; DL Summe aller Chlorbenzole und -toluo le 5,0 mg/kg 

 

STANDARD 100 Anh. 4 Grenzwerte und Echtheiten: Chlorierte Benzo le und Toluole (S.26) (vgl. S.32: Chlorbenzol / Chlorobenzene  

1,2-Dichlo robenzol / 1,2-Dichlo robenzene 1,4-Dichlorobenzo l / 1,4-Dichlorobenzene 1,2,3-Trichlo robenzol / 1,2,3-Trichlorobenzene 1,3,5-Trichlo robenzol / 1,3,5-Trichlorobenzene  

1,2,3,4-Tetrachlo robenzo l / 1,2,3,4-Tetrachlo robenzene 1,2,4,5-Tetrachlorobenzo l / 1,2,4,5-Te trachlo robenzene / Pentachlorbenzo l / Pentachlorobenzene; 2-Chloroto luol / 2-Chlo-

rotoluene 4-Chlorotoluol / 4-Chloroto luene 2,4-Dichlo rotoluol / 2,4-Dichloro toluene 2,6-Dichlo roto luol / 2,6-Dichlo rotoluene 3,5-Dichloro toluo l / 3,5-Dichloroto luene 2,3,5-Trichlor-

toluol / 2,3,5-Trichlorotoluene 2,4,5-Trichlorotoluo l / 2,4,5-Trichlo rotoluene 3,4,5-Trichlo roto luol / 3,4,5-Trichloro toluene): Summe 1 mg/kg  

 

3.6.6.11 Polycyclic ar-

omatic hydrocarbons 

kein Krite rium. Anforde rungen nur defin iert, wenn Endprodukt mit dem Grünen Knopf ausgezeichnet werden soll. // 4.1.3 Prüfung von Grenzwerten (Jahr 0) (S. 48): Ihr 

Unternehmen teste t die  Grenzwerte de r fo lgenden Stoffgruppen:  (...) polyzyk lische a romatische  Kohlenwasserstoffe, (...). Ihr Unternehmen wendet P rüfverfahren und –

methoden an, d ie im STANDARD 100 by OEKO-TEX® ode r einem Standard mit g leichwertigen Prüfverfahren und -methoden festgelegt sind.  

 

kein Krite rium 

 

Grenzwerte siehe 2.4.15 und 2.4.16 (S. 21 und S. 23)  

 

bluesign® system substances list (BSSL)  

Consumer safety limits, 5 Konsumentensicherhe itsbeschränkungen und Stoffverbote (Consumer Safety Lim its and usage restriction s): Polyzyklische aromatische KW (s.49): Verbot, Spuren Summe aller PAKs 10 mg/kg; Spuren 

Einzelsubstanzen  

Benzoapyren 0,2 mg/kg;  

Benzoepyren, Benzoanthrazen, Chrysen, Benzo(b)fluoroanthen, Benzo(j)fluoroanthen, Benzo(k)fluoroanthen, Dibenzo(a,h)anthrazen je:  

 0,5 mg/kg (Anwendungsbe reich A), 1,0 mg/kg (B, C);  

weitere verbotene Einzelsubstanzen (Acenaphthylen, Anthrazen, Benzoghipe rylen, Fluoranthen, Fluoren, Indeno(1,2,3,-cd)pyren, Naphthalen, Phenanthren, Py ren;  

 

STANDARD 100, Anh. 4 Grenzwerte und Echtheiten: Polycyclische aromatische Kohlenwasse rstoffe (PAKs) (S.26): Produk tklasse I Summe 5 mg/kg; Produk tklasse II- IV 10 mg/kg 

 

Ausnahmen von OEKO-TEX® (siehe aktuelle Liste auf http://www.oeko-tex.com) 

 

3.6.6.12 Dimethylfor-

mamide, dimethyla-

cetamide and N-

methylpyrrolidone 

4.1.1 Ve rbot gefährl iche r Substanzen (S.47): Ihr Unternehmen darf in den Produktionsprozessen keine Substanzen und Präparate ve rwenden, die auf de r Liste verbotener 

Substanzen für Texti lien stehen (vgl. Anhang 1).  

 

Anhang 1 Liste ve rbotener Substanzen für Tex tilien (S.46): N,N-Dimethylace tamid, N,N-Dimethylfo rmamid, 1-Methyl-2-Py rrol idon 

 

N,N-Dimethylacetamid (127-19-5) Für Ende rzeugnisse, die Elastan und Acryl enthalten, gelten folgende Grenzwerte:  

—Erzeugnisse  für Babys und Kleinkinder unter dre i Jahren: 0,001 Gewichtsprozent;  —Erzeugnisse, die d irek t mit de r Haut in Be rührung kommen 0,005 Gewichtsprozent; —Kle idungsstücke  

mit begrenztem Hautkontakt und Heimtexti lien 0,005 Gewichtsprozent. (Anlage 1g(i)) 

 

Die folgenden Stoffe dürfen nicht in Zube reitungen ode r Formulie rungen für Textil ien ve rwendet werden:  

1-Methyl-2-pyrrol idon (Anlage 1f(iv)) 

 

Dimethy lformamid nicht ge regelt  

 

2.4.16 (S. 24): Für Zutaten und Accessoires gi lt:  

Lösungsmittelrückstände  

NMP, DMAc, DMF 0,05 %  nach Gewicht  

Formamid 0,02 % nach Gewicht 

 

bluesign® system substances l ist (BSSL) Consumer safety limits, 5 Konsumentensiche rheitsbeschränkungen und Stoffve rbote (Consumer Safety Limits and usage restrictions):bluesign® system substances list (BSSL)  

Consumer safety lim its, 5 Konsumentensiche rhe itsbeschränkungen und Stoffverbote (Consumer Safe ty Limits and usage restrictions): Lösemittel (S.53):  

DMF: Verbot mit Ausnahme von Lösemittelbeschichtung, Laminierung, Faserherstellung, DL allgemein 5,0 mg/kg, DL für Lösemittelbeschichtung, Laminierung, Fase rherstel lung 50 mg/kg;  

DMAc: Verbot mit Ausnahme von Faserherstellung, DL 5,0 mg/kg;   

NMP: Verbot, Spuren 10 mg/kg (Anwendungsbereiche A, B), 100 mg/kg (C) 

 

STANDARD 100 Anh. 4 Grenzwerte und Echthe iten: Lösemittelrückstände (S.26) (vgl.  33:  1-Methyl-2-py rro lidon / 1-Methyl-2-pyrrol idone N,N-Dimethylacetamid / N,N-Dimethyl-

acetamide N,N-Dimethylfo rmamid / N,N-Dimethylfo rmamide, Formamid / Formamide): 0,1 w-% (DMF, DMAc und NMP), 0,02 w-% (Formamid), (für (...) beschichtete (PU-, PVC-, 

PVC-Plastisol-, PVDC-, PVC-Copolymer) Texti lien).  

 

3.6.6.13 Alkylphenols 

and alkylphenol ethox-

ylates 

4.1.3Prüfung von Grenzwerten (S. 48): Ihr Unternehmen teste t die Grenzwerte der folgenden Stoffgruppen:Alkypheno le, Alkylphenolethoxylate, Schwermetalle, zinnorganische  

Verb indungen, Azofarbstoffe/ Arylamine, Chlorophenole,  perfluorierte  Chemikalien, Phthala te, poly zyklische a romatische Kohlenwasserstoffe und Formaldehyd.Ihr Unternehmen 

wendet Prüfve rfahren und –methoden an, die im STANDAR D 100 by OEK O-TEX®oder einem Standard m it gle ichwertigen Prüfve rfahren und -methodenfestgelegt sind.  

 

Anlage  1 f(iv):  In Zubereitungen und Formulie rungen ve rwendete Hilfsstoffe Anwendbarkeit: alle  Erzeugnisse:   

Die  folgenden Stoffe  dürfen in  Zube reitungen oder Formulie rungen für Texti lien nicht ve rwendet werden und  im  Enderzeugnis nicht  in  übe r  dem  Grenzwert von 25 mg/kg Gesamtsumme 

vorhanden sein:  

Nonylphenol, gemischte  Isomere 25154-52-3,  

4-Nonylphenol 104-40-5,  

4-Nonylphenol, verzweigt 84852-15-3,  

Octylphenol 27193-28-8,  

4-Octylpheno l 1806-26-4,  

4-tert-Octylphenol 140-66-9,  

Alkylphenolethoxylate ( APEO) und  ihre Derivate: Polyoxyethylie rtes Octy lpheno l 9002-93-1, Po lyoxyethylie rtes Nonylphenol 9016-45-9, Polyoxyethylie rtes  p-Nonylphenol 26027-38-3.  

 

2.4.15 Grenzwerte für Rückstände in GOTS Waren (S. 19): 

Summenparameter NP, OP,  HpP, PeP: <  10 mg/kg;  

Summenparameter NP, OP, HpP, Pep, NPEO, OPEO: < 20 mg/kg.  

 

bluesign® system substances list ( BSSL) Consumer safety  lim its,  5 (S. 11f):  

Alkylphenolethoxylates (NPEO, OPEO); Usage ban //Traces: 100 for eve ry singlesubstance (If traces above 10 are detected thesource of contamination has to be identified and phased out.)  

Alkylphenole: Usage ban //Traces: 10 for eve ry single substance  

 

STANDARD 100 Anhang 6: (S. 40): 

Summenparameter NP, OP, HpP, PeP: 5 mg/kg.  

Summenparameter NP, OP, HpP, PeP, NP(EO), OP(EO): 50 mg/kg.  

 



 

 

Appendix B 87/105 DE-UZ 154 Edition January 2023 

DE UZ 154, 
2023 Tex-
tiles 

Fairtrade textile EU Ecolabel 
(2014), as 
amended in 2017 

Global Organic Textile Stand-
ard (GOTS) 

bluesign® System Made in Green by 
OEKO-TEX®  
 (= "STeP" for 

production + 
"STANDARD 100" 
for end product) 
 

3.6.6.14 Perfluori-

nated and polyfluori-

nated chemicals 

(PFCs) in hydro-

phobized tex-tiles 

 

kein Krite rium 

 

Anlage 1 e(iii):Fluorie rte  wasse r-,  schmutz-  und  ölabweisende Imprägnie rmitte l dürfen nicht ve rwendet  werden. Hie rzu gehören perf luorierte und po lyfluorierte Mitte l.  

 

2.3.1 Unzulässige bzw. eingeschränkt zulässige Substanzen und Substanzgruppen (S. 7): 

Per-und po lyfluorierte Ve rbindungen (PFTs): Unzulässig wie PFCA (incl. PFOA), PFSA (incl. PFOS) FTOH, PFNA, PFHpA, PFDA).  

 

bluesign® system substances list (BSSL) Consumer safety limits, 5 ( S. 27):  

Perfluorocarboxylic acid and salts (PFCA): Summengrenzwert 0,1 mg/kg; Der Gebrauch ist untersagt, e s dürfen höchstens Spuren gefunden werden.  

 

STANDARD 100 Anhang 6: (S. 40): 

PFOS, PFOSA, PFOSF, N-Me-FOSA, N-ME-FOSE, N-Et-FOSE Summe: 1.0 µg/m²;  

PFOA und Salze Summe: 0.025 mg/kg; 

PFHpA 0,025 mg/kg; 

PFNA 0,025 mg/kg; 

PFDA 0,025 mg/kg; 

PFUdA 0,025 mg/kg; 

PFDoA 0,025 mg/kg; 

PFTrDA 0,025 mg/kg; 

PFTeDA 0,025 mg/kg,  

Perfluorierte Carboxy l Säuren – auch tei lfluoriniert: 0,025 mg/kg – 0,50 mg/kg 

Perfluorierte Sulfon Säuren – auch teilfluorinie rt: 0,025 mg/kg; 

teilweise fourinie rte l ineare Alkohole: 0,25 mg/kg  

Ester von fluorinierten l inearen Alkoholen: O,25 mg/kg 

PFOA bezogene Stoffe Summe: 1,0 mg/kg  

 

3.6.6.15 Chino-

line/quinoline 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

kein Kriterium in GOTS Version 6.0, in GOTS 7.0 wird das K rite rium erfüllt: 4.2.2.3 Ve rbotende ode r beschränkte  Chemikalien (S.  15): Ve rbot von 

Quino line  

5.2.8.1 Grenzwerte für Rückstände in Accessoires (S. 40): Quinoline: <20 

mg/kg 

 

bluesign® system substances list (BSSL) Consumer safety limits, 5 ( S. 44):  

Isoquinoline darf nicht verwende t werden. Der Grenzwert für Spuren l iegt bei 50 mg/kg.  

 

STANDARD 100 Anh. 6 ( S. 37): 

Quino lin: 50 mg/kg 

 

3.6.6.16 Pesticides in 

textiles containing re-

cycled cotton/wool 

Anhang 2 Liste ve rbotender Substanzen (S. 48): 

Es dürfen keine de r Pestizide de r Liste  des Pesticide Action Network  (PAN 12) eingese tzt werden.   

 

Anm.: keine Nenneung weitere r Grenzwerte.  

 

Kriterium 1c)  

Die Baumwolle darf insgesamt nicht mehr als 0,5 ppm der genannten Stoffe enthalten:  

Alachlo r, Aldicarb,  Aldrin, Campheclo r (Toxaphen), Captafo l, Chlo rdan,  2,4,5-T, Chlordimeform, Chlorbenzilat, Cype rmethrin,  DDT,  Die ldrin,  Dinoseb und  seine  Salze,  Endosulfan,  Endrin,   

Glyphosulfat,  Heptachlo r,  Hexachlorbenzol, Hexachlorcyclohexan (alle  Isomere), Methamidophos, Methy l-o-dematon, Methy lpara thion, Monocrotophos, Neonicotinoide (Clothianid in, Imidaclo-

prid,   Thiametoxam),  Pa rathion, Phosphamidon, Pentachlo rphenol, Thiofanex, Triafanex, Triazophos.  

 

Anm.: Liste de r Pestizide stimmt nicht übere in.  

 

2.4.15 Grenzwerte für Rückstände in GOTS Waren (S. 20): 

Naturfasern kbA/kbT (außer Schurwo lle): Summenparameter <  0,1 mg/kg;  

Schurwolle kbT: Summenparameter < 0,5 mg/kg.  

 

2.4.16 Grenzwerte für Rückstände in Zuta ten und Accessoires ( S. 22):   

Naturfasern (außer Schurwo lle): Summenparameter < 0,5 mg/kg für Babytexti lien und Hygieneprodukte, < 1 mg/kg für alle anderen GOTS Waren;   

Schurwolle kbT: Summenparamete r < 1 mg/kg.  

 

bluesign® system substances list (BSSL) Consumer safety limits, 5 ( S. 46):  

Pestizide dürfen nicht eingesetzt werden, Summengrenzwert: 0,5 mg/kg.  

 

STANDARD 100, Anh. 4 (S. 23):  

Summengrenzwert für Pestizide: 0,5 mg/kg (P roduktk lasse I) bzw. 1,0 mg/kg (Produktklasse II-IV); 

Glyphosat und Salze für gewöhnliche Baumwolle: 5 mg/kg.  

 

Anm.: Anforderungen an P roduktk lasse I erfüllen d ie Anforde rungen des BE.  

 

3.7 Textile products 

designed for food con-

tact 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

6.2 Besonde re Anforde rungen für Textilien mit Lebensmittelkontak t  

In diesem Anhang sind Kriterien für Textil ien mit Lebensmittelkontakt (LKT) aufgeführt, die zusä tzl ich zu den al lgemeinen Kriterien dieses Standards festgelegt wurden. Übe r die hier festgelegten Kriterien hinaus geltena lso die  allgemeinen GOTS Krite rien.Wichtige r  Hinweis:  Jedes  Unternehmen,  das  LKT  

vertre ibt,  muss  d ie  spezifischen  gesetzl ichen Anforde rungen (Hygiene-und GMP)  kennen und erfüllen, d ie für seine P rodukte und in dem Land/de r Region   ge lten,   in   dem   sie   ve rkauft   werden.   Es   ist   möglich,   dass   einige   dieser   gesetzlichen Anforderungen  für  bestimmte  LKT  im  Wide rspruch  

zu  den  von  GOTS  festgelegten  Umweltkriterien stehen.  Diese  Produkte  können  nicht  nach  GOTS  zertifiziert  und  gekennze ichnet  werden,  sofern nachstehend nicht ande rs formulie rt.   

 

6.2.1 Geltungsbe reich 

LKT können mögliche rweise Lebensmitte l oder Wasse r kontaminieren, indem sie Substanzen in diese übertragen.   Sämtliche  LKT  fallen  unte r  den  Geltungsbere ich   dieses  Anhangs.  Er   gi lt   für   a lle Produktkategorien und für alle Herstel lungsschritte,die  Ve rarbe itung und den Vertrieb von LKT.   

 

6.2.2 Besonde re Anforderungen für LKT  

Alle eingesetzten Tex til ien müssen vollständig chlo rfrei (vcf) se in. LKT müssen zu 100% aus kbA/kbT-Fasern bestehen. Das Bedrucken der m it Lebensmitteln in Berührung kommenden Seite de r Textilien ist ve rboten. Die Herstellungspraktiken (GMP) sollten insbesonde re siche rste llen, dass chemische Substanzen 

nicht durch den bedruckten Stoff hindurch übertragen werden können.  

 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

3.8 Requirements for 

energy and water con-

sumption 

4.4.1 Ene rgieve rbrauch (S. 50): 

Ihr Unte rnehmen muss den Energieve rbrauch messen und einen P lan zur Reduktion und Wiede rgewinnung von Energie  entwicke ln. Der Fortschritt muss anhand von Indikatoren 

dokumentie rt werden, die von entsprechenden bere ichsübe rgre ifenden Teams festgelegt werden. Ihr Unte rnehmen muss über ein System verfügen, das Erfolge in diesem 

Bereich misst.  

 

4.2.1 Wasse raufbe reitung (S. 49): 

Wenn Ihr Unternehmen Nassaufbere itung anwendet (z. B. beim Entschlichten, Ble ichen, Merze risie ren, Färben und anderen bestimmten Methoden, bei denen Abwasse r anfällt),  

muss das Abwasse r aufbereitet werden, um die  Ve rschmutzung des Grundwassers zu verhinde rn und zur Kontrolle  der Umweltverschmutzung gemäß de r na tiona len Gesetz-

gebung. Eine Abwasse ranaly se wird während des üblichen Betriebs regelmäßig durchgeführt und dokumentie rt.  

 

4.2.2 Maßnahmen zur Verringerung des Wasse rverbrauchs (S. 49): 

WennIhr Unternehmen Nassaufbereitung anwendet, müssen Maßnahmen zur Verringerung des Wasserverbrauchs und/ode r zur Wiederve rwendung von Wasse r entwickelt 

werden. Hie rzu müssen die e rzielten Wirkungen dokumentie rt werden.  

 

Kriterium 15. Energieeffizienz beim Waschen, Trocknen und bei der Appre tur:  

Der  Antragstelle r  muss  nachweisen, dass  die  Energ ie, die  bei  Druck-,  Färbe- und  Verede lungsschritten  zum  Waschen, Trocknen  und  zur  Appretur de r  mit  dem  Umweltzeichen  

versehenen Erzeugnisse verbraucht  wird,  im  Rahmen eines Energie- oder Kohlendioxidemissions-Managementsystems gemessen und bewerte t wird.   

 

Beurteilung und P rüfung:Der  Antragstelle r  muss  Be richte  übe r  Energ iemanagementsysteme für  a lle  Fä rbere ien, Druckereien und  Verede lungsbetriebe  zusammenstellen.  Als  Nachweis 

für  das  Energiemanagementsystem werden die Norm ISO 50001 oder g leichwertige Systeme für Ene rgie ode r Kohlendioxidemissionen akzeptie rt.   

 

Anm.: Keine Anforderungen an den Wasserve rbrauch.  

 

2.4.10 Umweltmanagement ( S.  16):  

Das Unte rnehmen muss übe r eine schrift liche Umweltpo lit ik verfügen, inkl. Daten zu Wasse r- und Energ iequellen und -verbräuchen pro kg erzeugtem Textil sowie zu Zie lvorgaben und Maßnahmen zur Minimie rung von Wasse r-und Energieverbrauch pro kg e rzeugtem Texti l.   

Nassveredlungsbetriebe  müssen  vo llständige  P rotoko lleübe r  die  Verwendung  von  Chemikalien,  den Energie-und  Wasse rverbrauch  sowie  über  d ie  Abwasseraufbereitung  einschließlich  der  Entsorgung von Klä rschlämmen führen.  

 

bluesign® CRITERIA fo r production site s, 10 Resource productivitx (S. 16):  

Es muss ein jährlicher Bericht zu zentralen Daten der Wasse r-, Ene rgie-, Rohstoff-, und Chemikalienverbräche sowie zu Abwasser, Abfa ll, und CO2-Emissionen erstel lt werden.   

 

10.2 Frischwasse r (S. 16):  

Es ist von große r Bedeutung, dass die Wasserquellen, Verbrauchsmengen und Verwendungszwecke bekannt sind. Wasse rsparen ist Te il der Unternehmenspolitik, und d ie folgenden Hauptprinzipien werden übe rnommen: Kontinu-

ierliche Messung de r Frischwasserve rbrauchsmenge, m indestens auf Unternehmensebene; Internes und exte rnes Benchmark ing des absoluten und spezifischen Wasserve rbrauchs, mindestens jährlich und auf Unternehmensebene;  

Bewusstsein und Einsatz wasse rsparende r Technologien; Wiederve rwendung von Kühlwasse r; Wiederve rwendung von P rozesswasse r (wenn möglich) und Insta llation geschlossener Wasse rkreisläufe; Der Wasse rverbrauch so ll ein 

Kaufkrite rium bei de r Anschaffung neuer Maschinen sein; Der wirtschaftl iche, technische und die rechtliche Durchführbarke it e ines Wasserrecyclingsystems für wasserintensive Betriebe bewertet werden.  

 

10.3 Energie (S. 16):  

Energ ieeffizienz muss ein Hauptaugenmerk bei ene rgie intensiven Betrieben sein. Darüber hinaus soll die für den Betrieb de r Anlagen benötigte Energ ie nachhalt ig und ressourcenschonend, vorzugsweise aus erneuerbaren Energie-

quellen, e rzeugt werden. Ene rgiesparen und die Minimie rung des unte rnehmerischen CO2-Fußabdrucks so llten Teil de r Unternehmensstrategie sein. Folgende Grundprinzipien sollen übe rnommen werden: Umwe ltfreundliche K raft-

stoffarten sind zu verwenden und de r Anteil umwe ltfreundliche r Kraftstoffe soll kontinuierlich e rhöht werden; interne Ziele werden defin iert und übe rwacht; Messung des Ene rgieve rbrauchs auf monatl iche r Basis und mindestens auf  

Unternehmensebene; Großverbrauch von Maschinen,  Aggrega ten und Anlagen ist separat zu überwachen (z.  B.  Trockner,  Reaktoren,  AR A); Internes und exte rnes Benchmarking des absoluten und spezifischen Energieve rbrauchs 

und de r CO2-Emissionen mindestens jährlich und auf  Unte rnehmensebene.; Einsatz von Wärmetausche rn zur Rückgewinnung thermische r Restenergie aus Wasser und Abgas von übe rschüssige r Produktionswärme zur Beheizung 

von Bürogebäuden ode r zur Ve rsorgung externer Pa rteien; Einsa tz indirekter Kühlung statt Injektionskühlung; Iso lie rung von beheizten Maschinen und Rohrle itungen; Wiede rverwendung von Dampfkondensat.  

 

STeP, 4.2.2 Wasse r (S. 14): 

Wasser  ist  so  effizient  wie  möglich  einzusetzen.  Daten  zu  Ve rbräuchen  einzelner  Prozesse  sind  zu  erheben,  der  Ve rbrauch  der  gesamten Betriebsstätte muss gemessen 

werden und beides dokumentie rt sein.   

 

STeP, 4.2.7 Ene rgie (Ressourcen und Verbrauch) (S. 18): 

Die eingese tzte Ene rgie muss optima l genutzt werden. Um diese An-forde rung zu erfül len, muss de r Energieverbrauch für die gesamte Be-triebsstätte überwacht werden. Wün-

schenswert ist es dabei, dies für jeden einzelnen Prozess einzuführen und den Energieverbrauch für je-den  einzelnen  Prozess  zu  überwachen.  Der  spezif ische  Energieve r-brauch 

kann berechnet werden, indem de r Ve rbrauch in Relation zur Menge  he rgeste llte r  Textilien/Lede rprodukte  gese tzt  wird.  Dies  kann  ein hi lfreiche r Indikator für die Effizienz sein.  

Wenn die Verringerung des Energ ieverbrauchs ein definie rtes Zie l ist, können Energ ieeinsparungen durch eine ve rbesse rte P roze sslenkung ode r  durch  Energ ierückgewinnung  

erreicht  werden  (z.B.  Wärmerück-gewinnung, Mehrfachkühlsysteme, Wärmeaustausch usw.). Außerdem so llte die Nutzung alternative r Ene rgiequellen mit geringe-ren Umwelt-

auswirkungen/bessere r CO2-Bilanz e rwogen werden.  

 

3.9 Requirements for 

energy sources 

kein Krite rium 

 

kein Krite rium 

 

2.4.10 Umweltmanagement ( S.  16):  

Das Unte rnehmen muss übe r eine schriftl iche Umweltpolitik verfügen, inkl. Daten zu Wasse r- und Energ iequellen und -ve rbräuchen pro kg e rzeugtem Texti l sowie zu Zielvorgaben und Maßnahmen zur Minimie rung von Wasse r-und Energieverbrauch pro kg e rzeugtem Texti l.  

 

bluesign® CRITERIA fo r production site s, 10 Resource productivitx (S. 16):  

Es muss ein jährlicher Be richt zu zentralen Daten de r Wasser-, Ene rgie-, Rohstoff-, und Chemikalienve rbräche sowie zu Abwasser, Abfall, und CO2-Emissionen erstellt werden.  

 

STeP, 4.2.7 Ene rgie (Ressourcen und Verbrauch) (S. 18): 

Die eingese tzte Ene rgie muss optima l genutzt werden. Um diese An-forde rung zu erfül len, muss de r Energieverbrauch für die gesamte Be-triebsstätte überwacht werden. Wün-

schenswert ist es dabei, dies für jeden einzelnen Prozess einzuführen und den Energieverbrauch für je-den  einzelnen  Prozess  zu  überwachen.  Der  spezif ische  Energieve r-brauch 

kann berechnet werden, indem de r Ve rbrauch in Relation zur Menge  he rgeste llte r  Textilien/Lede rprodukte  gese tzt  wird.  Dies  kann  ein hi lfreiche r Indikator für die Effizienz sein.  

Wenn die Verringerung des Energ ieverbrauchs ein definie rtes Zie l ist, können Energ ieeinsparungen durch eine ve rbesse rte P roze sslenkung ode r  durch  Energ ierückgewinnung  

erreicht  werden  (z.B.  Wärmerück-gewinnung, Mehrfachkühlsysteme, Wärmeaustausch usw.). Außerdem so llte die Nutzung alternative r Ene rgiequellen mit geringe-ren Umwelt-

auswirkungen/bessere r CO2-Bilanz e rwogen werden.  

 

3.10 Requirements for 

waste 

4.5.3 P lan zur Abfa llwirtschaft ( S. 50): 

Ihr Unte rnehmen muss übe r einen Plan zur Abfal lwirtschaf t verfügen, der Stra tegien zur Müllve rmeidung, Wiede rverwertung, Wiederve rwendung sowie Entsorgungsalterna tiven 

umfasst. Diese r Plan muss Zeiträume definie ren, innerha lb dere r Ihr Unte rnehmen die Haup tabfälle, Methoden zu ihre r Reduktion und Wiede rverwendung, soweit möglich,  

identif izie rt hat, und wie die se sich am besten unte r den örtlichen Bedingungen entsorgen lassen.  

 

4.5.4 Sonde rmüll ( S. 50): 

Erzeugt Ihr Unte rnehmen a ls Sonde rmüll eingestuf ten Müll, so richtet sich Ihr Unternehmen an den für Sie zutreffenden nationalen und regionalen Gesetzesvorgaben, um die  

Verschmutzung von Grundwasse r und Luft zu ve rhindern. Ihr Unte rnehmen muss das Betriebsge lände f rei von gefährl ichem Sondermüll halten. Ihr Unte rnehmen muss über 

speziel le Be reiche zur Lagerung und Entsorgung von Sondermüll verfügen und diese regelmäßig verwenden. Das Risiko von Umweltbelastungen durch Lager-ode r Entsorgungs-

bereiche für gefährlichen Sondermüll muss ausgeschlossen ode r zumindest ge ring geha lten werden.  

 

4.5.5 Plan zur Müllve rmeidung (S. 51): 

Ihr Unternehmen muss Maßnahmen zur Müllve rmeidung entw ickeln und die Ve rringerung de r Müllerzeugung dokumentieren.  

 

3c) Beurtei lung und P rüfung:Der Antragstelle r muss einen Be richt und Abfa llverladungsbelege über Art und Anteil de r wiede rgewonnenen Abfälle und die angewandten Methoden vorlegen.  

 

2.4.10 Umweltmanagement ( S.  16):  

Das Unte rnehmen muss übe r eine schriftl iche Umweltpolitik verfügen, inkl. Maßnahmen zur Übe rwachung von Abfall und Umwelteint rag, Maßnahmen zur Reduzie rung von Abfa ll und Umwelteinträgen sowie zu treffende Maßnahmen im Falle von Entsorgungs-und Ve rschmutzungsvorfällen.  

 

bluesign® CRITERIA for production sites, 11.4.1 Abfal lmanagement:   

Es gelten fo lgende Anforderungen: Die Einhaltung na tiona ler und/oder lokaler Vorschrif ten bezüglich Abfalllagerung und -transport muss gewährleistet sein; Standardarbe itsanweisungen für die Abfallbewirtschaf tung sind an jedem 

Produktionsstandort e tablie rt; Eine Abfallbilanz wird jährlich erstel lt, einschließ lich eine r Übe rsicht über Abfal larten, Menge, Entsorgungsmethoden etc.  Die Unterlagen und Berichte, einschließlich F remdaufze ichnungen von Entsor-

gungsunte rnehmen, sind zu a rchiv ieren; Ve rpackungsmaterial ist zu reduzieren;der Einsatz von Mehrwegbehältern und Recyclingmate rial ien wird dringend empfohlen; Unvermeidbare Abfäl le sind getrennt zu sammeln, um eine  

Wiederve rwendung/Recycling zu ermöglichen bzw um eine sichere Entsorgung zu gewährleisten; Beschäftigte müssen übe r die geltenden Abfa llbewirtschaftungsve rfahren info rmiert werden; Gefährliche Abfälle müssen getrennt von 

ungefährlichen Abfäl len gelage rt werden; Lage rbe reiche für gefährl iche Abfä lle sind festzulegen; Gefährliche Abfälle sind getrennt von nicht gefährl ichen Abfällen zu entsorgen. Für den Transport und die Entsorgung gefährliche r 

Abfälle  dürfen nur konzessionierte  Unte rauftragnehmer beauftragt werden; Bei de r Abfal lentsorgu ng ist sicherzuste llen, dass e ine Verunreinigung von Boden und (Grund-)Wasse r ve rmieden wird; Eine Deponierung ist so weit wie  

möglich zu ve rmeiden (falls nicht ve rmeidbar, nur behördlich kontrol lie rte Deponien). ve rwendet werden; keine bause itige  Depo nie).   

 

bluesign® CRITERIA for production sites, 11.4.3 Abfal lverbrennung (S. 23):   

Die Abfallverbrennung soll nur für nicht verwertbare Abfa llarten angewendet werden. Die Abfal lverbrennung darf grundsätzl ich nur in festgelegten und behördlich zugelassenen Abfallve rbrennungsanlagen e rfolgen. Unter fo lgenden 

Vorausse tzungen kann ausnahmsweise eine betriebsinterne Abfa llverbrennung toleriert werden: Eine Genehmigung zur Ve rbrennung, in de r Abfalla rten und Ve rbrennungsbedingungen explizit und genau aufgeführt sind, muss 

vorliegen; Eine geeignete Abgasbehandlungsanlage muss install iert sein; Eine Temperatur von 850 °C (1100 °C für Abfälle m it e inem Chlorgehalt über 1 %) und einer Behandlungsze it von mehr als zwei Sekunden müssen von de r 

Verbrennungsanlage erreicht werden; Umfangreiche und regelmäßige Abgasmessungen, einschließlich de r Parameter Dioxine und Furane, müssen durchgeführt werden; Ziel ist es, 0,1 ng/m3 für Abgas und 0,3 ng/L für Abwas-

sereinleitung aus der Abgasreinigung nicht zu übe rschreiten  

 

STeP, 4.2.8 Abfa llmanagement (S. 18): 

Art, Kategorie und Menge sämtlicher P roduktionsabfälle sind zu erfas-sen  und  zu  dokumentieren.  Die  Entsorgungspraktiken  sind  zu  doku-mentie ren.  Eine  Bilanz  der  

Entsorgungskosten  und  Nutzungskosten,  einschließlich  möglicher  Alterna tiven  zu r  Entsorgung,  sollte  erste llt  werden. Die Entsorgung von Produk tionsabfällen in einer Deponie  

vor Ort, die Verbrennung auf dem Be triebsgelände und d ie Einleitung von festen und flüssigen Abfäl len in Gewässe r muss jederzeit vermieden werden (dies g ilt n icht für ge reinigte  

Abwässe r). Das Recycling von Abfä llen, d ie Rücknahme durch Liefe ranten und der Transport von Abfällen an ande re    Betriebsstätten/Industrie zweige    zur    Wiede rverwendung    

(Zweck muss bekannt se in) sind zu bevorzugen. Rückstände, z.B. aus Schlichte-, Vorbehandlung- , Färbe- und Appre-turflo tten,  Ge rb-,  Nachge rb-  und  Fettungsprozessen  sowie   

Druck-  und Beschichtungspasten sind nach Möglichkeit zu sammeln und ent-weder wiederzuverwenden oder in rechtlich zulässiger, siche rer und ethische r Form zu entsorgen.  

Textil und/oder Lederabfä lle, die gefährliche Stoffe entha lten, sind se-parat zu sammeln, zu dokumentie ren und in rechtlich zulässige r und e thische r  Form  zu  entsorgen.  Produk-

tionsabfä lle,  sowohl  gefährl ich  als auch ungefährlich, sind in ausgew iesenen Bere ichen zu samme ln und  nach  Abfa lltyp  zu  sortieren  (z.B.  Papie r,  Karton,  Textil-/Lede rab-fall,   

Kunststoffe,  allgemeiner  Abfall,  Meta ll  usw.).  Deponiebe reiche  müssen  so  aufgebaut  sein,  dass  eine  Verunreinigung  des  Umfelds  und des Wassers m inim iert werden. Ziel 

ist d ie gänzliche Ve rmeidung von  Umweltbelastungen.  Deponiebere iche  müssen  vor  W ette reinflüs-sen geschützt und feuerfest sein. Die Entsorgung gefährl iche r Stoffe ist zu 

dokumentie ren und als Sondermüll auszuweisen. Recyclingver-fahren  für  d ie  Rückgabe  von  Schmiermitteln  und  Maschinenölen  an  den Lieferanten sind einzuha lten.   

Ein Recyclingprogramm zur M inim ierung ode r Beseit igung alle r Abfäl-le ist einzuführen und zu dokumentie ren.  

Die  Verbesserung  der  Abfallreduzierung  sowie  der  Wiederverwen-dung und des Recyclings von Abfällen ist mindestens einma l jährl ich zu übe rprüfen, und der Nachweis der 

Reduzierung der Abfal lmengen ist  als  Zielsetzung  auszugeben.  Eine  Bewertung  der  Entsorgungsun-te rnehmen  bezüglich  Nachha ltigke it,  Entsorgungs-/Aufbere itungsver-

fahren ist w ünschenswert, und die Auftragnehmer sollten nach Mög-lichkeit  rege lmäßig  übe rprüft  werden.  Die  Ergebnisse  diese r  Bemühungen so llten kommunizie rt werden.  

Der  Klärschlamm  aus  der  Abwasse rbehandlungsanlage  muss  an  ei-nem  siche ren  Ort  gelage rt  werden,   um  siche rzustel len,  dass  keine   Verunre inigung des Bodens auf  

dem Gelände de r Be triebsstätte erfo l-gen  kann.  Besonde re  Sorgfalt  ist  angebracht,  wenn  Schwermeta lle  aus  Farbstoffen  enthalten  sind.  Klärschlamm  ist  über  ein  

zugelasse-nes  Unternehmen  zu  entsorgen,  das  die sen  professionell  entsorgt/vera rbeitet.   Obwohl   bekannt   ist,   dass   in   einigen   Ländern   Klär-schlamm  zur  Düngung  

von  Feldern  eingesetzt  wird,  sol lte  eine  fach-gerechte Entsorgung bevorzugt werden.  

 

3.11 Energy efficiency 

techniques used dur-

ing washing, rinsing 

and drying 

kein Krite rium 

 

Kriterium 15. Energ ieeffizienz beim Waschen, Trocknen und bei de r Appretur  

Der Antragstelle r muss nachweisen, dass d ie Ene rgie, d ie bei Druck-, Färbe- und Ve redelungsschritten zum Waschen, Trocknen und zur Appretur de r mit dem Umweltzeichen versehenen 

Erzeugnisse verbraucht wird, im Rahmen eines Ene rgie- ode r Kohlendioxidemissions-Managementsystems gemessen und bewerte t wird. Darüber hinaus muss er nachweisen, dass die P roduk-

tionsstätten d ie in Tabe lle 7 angegebene M indestanzahl de r in Anlage 3 genannten BVT-Energieeffizienztechniken angewendet haben.  

 

Beurteilung und Prüfung:  

Der Antragstel ler muss Be richte übe r Energ iemanagementsysteme für alle Färbereien, Druckere ien und Veredelungsbetriebe zusammenstellen. Als Nachweis für das Ene rgiemanagementsystem 

werden die Norm ISO 50001 oder gleichwertige Systeme für Ene rgie ode r Kohlendiox idemissionen akzeptie rt. Die Anwendung der BVT ist mindestens mit Fotograf ien der Produktionsstätte,  

technischen Beschreibungen de r Ve rfahren und Bewertungen der Energieeinsparungen nachzuweisen.  
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bluesign® CRITER IA for production sites, 10.3 Energie (S. 16):  

Energ ieeffizienz muss ein Hauptaugenmerk bei ene rgie intensiven Betrieben sein. Darüber hinaus soll die für den Betrieb de r Anlagen benötigte Energ ie nachhalt ig und ressourcenschonend, vorzugsweise aus erneuerbaren Energie-

quellen, e rzeugt werden. Ene rgiesparen und die Minimie rung des unte rnehmerischen CO2-Fußabdrucks so llten Teil de r Unternehmensstrategie sein. Folgende Grundprinzipien sollen übe rnommen werden: Umwe ltfreundliche K raft-

stoffarten sind zu verwenden und de r Anteil umwe ltfreundliche r Kraftstoffe soll kontinuierlich e rhöht werden; interne Ziele werden defin iert und übe rwacht; Messung des Ene rgieve rbrauchs auf monatl iche r Basis und mindestens auf  

Unternehmensebene; Großverbrauch von Maschinen,  Aggrega ten und Anlagen ist separat zu überwachen (z.  B.  Trockner,  Reaktoren,  AR A); Internes und exte rnes Benchmarking des absoluten und spezifischen Energieve rbrauchs 

und de r CO2-Emissionen mindestens jährlich und auf  Unte rnehmensebene.; Einsatz von Wärmetausche rn zur Rückgewinnung thermische r Restenergie aus Wasser und Abgas von übe rschüssige r Produktionswärme zur Beheizung 

von Bürogebäuden ode r zur Ve rsorgung externer Pa rteien; Einsa tz indirekter Kühlung statt Injektionskühlung; Iso lie rung von beheizten Maschinen und Rohrle itungen; Wiede rverwendung von Dampfkondensat.  

 

STeP, 4.2 Umwe ltleistung (S. 12): 

Managementziele  sind  zu  definie ren,  um  die  Effizienz  von  Maschinen  und  Prozessen  anhand  von  BAT  (Best  Available  Techniques)  zu  mes-sen und zu e rmitteln, inw iefern 

Einsparungen in den Bere ichen Ener-gie, Wasser und deren Kosten möglich sind. Dies kann durch die un-unte rbrochene  Überwachung,  Kontrolle  und  Ve rbesse rung  die ser  Pa-

rameter unte rstützt werden. Sämtliche Faktoren können effektive r integrie rt  und  kontroll iert  werden,  wenn  ein  Umweltmanagementsystem zum Einsatz kommt.  

 

3.12 Fitness for use 
 

3.12.1 Change in di-

mensions during 

washing and drying 
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Kriterium 17 

Die Ände rungen der Abmessungen nach Waschen und Trocken bei Haushalts- oder Industriewaschtemperaturen und -bedingungen dürfen die in Tabe lle 8 angegebenen Werte nicht übe rste igen.  

(Tabelle 8) 

Dieses K rite rium gilt n icht für  

a) Fasern oder Garn,   

b) Erzeugnisse, die deutl ich mit dem Hinweis „nur für Trockenre inigung“ ode r einem entsprechenden Hinweis gekennzeichnet sind,   

c) nicht abziehbare und nicht waschbare Möbe lstoffe.  

 

Anm.: Krite rien in den Tabe llen sind ähnlich, unte rscheiden sich abe r zum Teil (z. B. bei Socken und Strumpfwaren).  

 

Beurteilung und Prüfung:Der Antragstelle r muss Berichte über P rüfungen nach den für das Erzeugnis gee igneten Normen einreichen. Für Haushaltswäsche ist die Norm EN ISO 6330 in Kombi-

nation mit der Norm EN ISO 5077 wie folgt anzuwenden: drei Waschgänge bei den auf dem Erzeugnis angegebenen Temperaturen mit Trocknung im Tumbler nach jedem Waschgang. Bei 

gewerblicher Wäsche in Industriewäschereien ist die Norm ISO 15797 in Kombination mit de r Norm EN ISO 5077 be i mindestens 75 °C ode r nach den Angaben in der Norm für d ie Kombina tion 

von Faser und Ble iche anzuwenden. Be im Trocknen im Tumber ist nach den Angaben auf den Etikett zu verfahren. Alte rnativ ist f ür abziehbare und waschbare Matratzenüberzüge die Norm EN 

ISO 6330 in Kombination mit EN 25077 anzuwenden. Die Standardbedingungen sind Wäsche 3A (60 °C) und Trocknen C (flach), sofern auf dem Etike tt nichts ande res angegeben ist.  

 

2.4.14 (S.  19): Dimensional Change:  

Strick/Strumpfwaren max. 8%  

Gewebe max. 3%  
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STANDARD 100, 3.1 Inhalt und Aussage (S. 5): "Die Marke  bezieht  sich  nur  auf  den  Neuzustand  des  geprüften  Tex tils  oder Zubehörartikels und macht auch keine Aussage  

über ande re Eigenschaften  des  Produktes,  wie  z.B.  Gebrauchstauglich […]." 

 

3.12.2 Colour fastness 

to washing 
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Kriterium 18 

Die Farbbeständigkeit beim Waschen und d ie Abfärbebeständigkeit müssen jeweils m indestens 3-4 betragen. Dieses K rite rium gilt nicht für Erzeugnisse, die m it dem Hinweis „nur für Trocken-

reinigung“ oder e inem entsprechenden Hinweis gekennzeichnet sind (sofern solche Erzeugnisse in de r P raxis übliche rweise entsprechend gekennzeichnet werden), sowie nicht für Weißwaren,  

nicht für Erzeugnisse, die weder gefärbt noch bedruck t werden, und nicht für nicht waschbare Möbelstoffe.  

 

Beurteilung und P rüfung:Für die Haushaltswäsche muss de r Antragstel ler Berichte übe r Prüfungen nach der P rüfmethode gemäß der Norm EN ISO 105 C06 (einziger Waschgang bei der auf dem 

Erzeugnis angegebenen Temperatur mit Perboratpulver) vorlegen. Für gewerbliche Wäsche in Industriewäschere ien ist die Norm ISO 15797 in Kombination mit ISO 105 C06 bei mindestens 

75 °C ode r gemäß den Angaben in de r Norm für die Kombination von Faser und Bleiche anzuwenden.  

 

2.4.14 (S. 19): Technische  Qualitätsparameter:  

 

Waschechthe it be i 40°C  Wäsche  

Farbechtheit:  3-4 

Testmethode: ISO 105 C06 A1M  

 

Waschechthe it bei tie rischen Fase rn ode r Gemischen daraus bei 30°C Wäsche  

Farbechtheit:  3-4 

Testmethode: ISO 105 C06 A1S 
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STANDARD 100, Anhang 4 Grenzwerte und Echthe iten: Fa rbechtheiten (S.28): Wasserechtheit: Produktklasse I 3-4, P roduk tklasse II-IV 3.  

 

Anm.: Anforderungen an P roduktk lasse I erfüllen d ie Anforde rungen des BE.  

 

3.12.3 Colour fastness 

to perspiration (acid, 

alkaline) 
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Kriterium 19 

Die Farbbeständigkeit gegenüber (saurer und alka lischer) Transpiration muss mindestens 3-4 betragen (Farbände rung und Abfä rben). Eine Beständigke it von 3 ist annehmbar, wenn die Gewebe  

zum einen dunkel gefä rbt ( Standardtiefe > 1/1) sind und zum anderen aus regenerierte r Wolle bestehen. Dieses Kriterium gilt nicht für Weißwaren und nicht für Erzeugnisse, die weder gefä rbt 

noch bedruckt werden, sowie nicht für Möbelstoffe, Vorhänge ode r ähnliche Texti lien für Innendekora tionszwecke.  

 

Beurteilung und Prüfung:Der Antragste lle r legt Berichte über P rüfungen gemäß der folgenden P rüfmethode vor: ISO 105 E04 (sauer und alkalisch, Ve rgleich mit Mult ifase rstoff).  

 

2.4.14 (S. 19): Technische  Qualitätsparameter 

 

Schweißechtheit, alkal isch und sauer 

Farbechtheit:  3-4 

Testmethode: ISO 105 E04 

 

bluesign® system substances l ist ( BSSL),   

Consumer safety l imits, 5.1.4 Mit Dispersions- oder Metallkomplexfarbmiteln gefärbte Texti lien (S.8): Dispersions- und Metallkomplexfarbmitte l können ein relevantes Konsumentensiche rheitsrisiko darste llen. Daher werden speziel le  

Grenzwerte def inie rt: für m it Dispe rsions- oder Me tallkomplexfarben gefärbte Textil ien muss die Fa rbechtheit gegenüber Schweiß mindestens 3 bis 4 betragen. Das Ziel so llte eine Bewertung > 4 sein.  

 

STANDARD 100, Anhang 4 Grenzwerte und Echtheiten: Farbechtheiten (S.28): Schweißechtheit (saue r/alkalisch), Reibechthe it alle P roduk tklassen 3-4 

 

3.12.4 Colour fastness 

to rubbing 
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Kriterium 20 

Die Farbbeständigkeit gegenüber Feuchtscheuern muss mindestens Stufe 2-3 betragen. Für dunkles Denim ist die Beständigkeit Stufe 2 und für alle anderen Denim-Farbscha ttie rungen ist Stufe  

1 zulässig. Dieses K rite rium gilt nicht für Weißwaren ode r Erzeugnisse, die wede r gefä rbt noch bedruckt werden.  

Beurteilung und P rüfung:Der Antragstelle r legt Berichte übe r Prüfungen gemäß de r folgenden Prüfmethode vor: ISO 105-X12.  

 

Kriterium 21 

Die Farbbeständigkeit gegenüber Trockenscheuern muss mindestens Stufe 4 betragen. Für dunkles Denim ist die Beständigkeit Stufe 3-4 und für al le anderen Denim-Farbscha ttie rungen ist 

Stufe 2-3 zulässig. Dieses K rite rium gilt nicht für Weißwaren und nicht für Erzeugnisse, d ie weder gefä rbt noch bedruckt werden, sow ie nicht für Vorhänge ode r ähnliche Texti lien für Innende-

korationszwecke.  

Beurteilung und Prüfung:Der Antragste lle r legt Berichte über P rüfungen gemäß der folgenden P rüfmethode vor: ISO 105 X12.  

 

2.4.14 (S. 19): Technische  Qualitätsparameter:  

 

Reibechthe it, trocken:  3-4 

für Fasergemische:  3 

Testmethode: ISO 105 X12  

 

Reibechthe it, nass:  2 

Testmethode: ISO 105 X12 
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STANDARD 100, Anhang 4 Grenzwerte und Echtheiten: Farbechtheiten (S.28): Reibechtheit, trocken, alle P roduk tklassen 4  

 

3.12.5 Colour fastness 

to light 
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Kriterium 22 

Die Farbbeständigkeit von Möbel-, Gard inen- und Vorhangstoffen gegenüber Licht muss m indestens 5 betragen. Für alle anderen Erzeugnisse muss die Farbbeständigkeit gegenüber Licht 

mindestens 4 betragen.  Die  Beständigkeit 4 ist zulässig, wenn Möbel-, Gardinen-  und Vorhangstoffe  zum einen hell gefä rbt sind (Standardtiefe <  1/12) und zum ande ren aus mehr a ls 20 %  

Woll- ode r anderen Keratinfase rn ode r aus mehr als 20 %  Flachs ode r anderen Bastfase rn bestehen. Diese  Anforde rung gi lt n icht für Matratzenüberzüge, Matratzenschutz ode r Unterwäsche.  

Diese Anforde rung gilt n icht für Matratzenüberzüge, Matratzenschutz ode r Unterwäsche.  

 

Beurteilung und Prüfung:Der Antragste lle r legt Berichte über P rüfungen gemäß der folgenden P rüfmethode vor: ISO 105 B02.  

 

2.4.14 (S. 19): Technische  Qualitätsparameter:  

 

Lichtechtheit:  3-4 

Testmethode: ISO 105 B02 
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3.12.6 Colour fastness 

to saliva 
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kein Krite rium 

 

2.4.14 (S. 19): Technische  Qualitätsparameter:  

 

Schweißechtheit, alkal isch und sauer 

Farbechtheit:  3-4 

Testmethode: ISO 105 E04  

 

Schweißechtheit be i Fasergemischen  

Farbechtheit:  3 

Testmethode: ISO 105 E04  

 

Speichelechtheit(nur für Textilien für Babys): 5  

Testmethode: BVLB 82.92.3DIN 53160-1 

 

bluesign® system substances list (BSSL)  

Consumer safety lim its, 5.1.5 Farbechtheit gegenüber Speiche l und Schweiß (S.8): Farben müssen echt gegenüber Speichel und Schweiß sein. Dies entspricht Bewertungsstufe 5 de r derzeit gültigen Norm DIN 53160-1 (2010) (...)  

und DIN 53160-2 (2010)  

 

STANDARD 100 Anh. 4 Grenzwerte und Echtheiten: Farbechtheiten (S.28): Produktk lasse I echt  

 



 

 

Appendix B 88/105 DE-UZ 154 Edition January 2023 

DE UZ 154, 
2023 Tex-
tiles 

Fairtrade textile EU Ecolabel 
(2014), as 
amended in 2017 

Global Organic Textile Stand-
ard (GOTS) 

bluesign® System Made in Green by 
OEKO-TEX®  
 (= "STeP" for 

production + 
"STANDARD 100" 
for end product) 
 

3.12.7 Fabric re-

sistance to pilling and 

abrasion 
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Kriterium 24 

Non-woven-Materia lien und gestrickte Kleidungsstücke, Zubehör und Decken aus Wolle, Wo llgemischen und Polyeste r (einschließ lich Fleece) müssen eine Pil lbeständigke it von mindestens 3 

aufweisen. Für Kleidungsstücke verwende te Baumwollgewebe  müssen eine Pil lbeständigkeit von m indestens 3 aufweisen. Polyamid- Strumpfhosen und Leggings müssen e ine Pi llbeständigkeit 

von mindestens 2 aufweisen.  

 

Beurteilung und P rüfung:Der Antragste ller muss Berichte  übe r die für das Substra t geeigneten Prüfungen vorlegen: — Gestricke und Non-woven-Mate rial ien: ISO 12945-1 Ve rfahren mit dem 

Pilling-Prüfkasten — Gewebe: ISO 12945-2 Martindale-Verfahren 
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3.12.8 Durability of 

function 
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Kriterium 25 

Verede lungen, Behandlungen und Additive, die dem Textile rzeugnis beim Gebrauch eine wasse r-, öl- oder schmutzabweisende Ausrüstung, eine flammhemmende Funktion ode r eine Pflege-

leichtausrüstung (auch Bügelf rei- und Knitte rarmausrüstung genannt) verleihen, müssen ihre Funk tion gemäß den in den Unte rkrite rien 25a, 25b und 25c festgelegten Werten und Paramete rn 

behalten.  

Für wasser-, ö l- und schmutzabweisende Ausrüstungen sind den Verbrauchern Pflegehinweise für d ie Erhaltung de r Funk tion zu geben.  Texti lfasern, Gewebe und Membrane,  die dem Ender-

zeugnis intrinsische funktiona le Eigenschaf ten verleihen, sind von diesen Anforde rungen ausgenommen.  

 

Beurteilung und P rüfung:Für Erzeugnisse mit intrinsischen Eigenschaften müssen die Antragstelle r Prüfbe richte vorlegen, die bestätigen, dass sie mit Alterna tiven, die als Veredelungsmittel 

verwendet werden könnten, verg leichbar ode r besser sind.  
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a) Water repellent 

function 

kein Krite rium 

 

Kriterium 25a) Wasse r-, öl- und schmutzabweisende Ausrüstung:  

Die Funktionsfähigkeit de r wasse rabweisenden Ausrüstung muss nach 20 Haushaltswasch- und Trockenzyklen bei 40 °C oder nach 10 Industriewasch- und Trockenzyklen be i mindestens 75 °C  

noch mindestens 80 von 90 betragen. Die Funktionsfähigke it der ölabweisenden Ausrüstung muss nach 20 Haushaltswasch- und Trockenzyklen bei 40 °C ode r nach 10 Industriewasch- und 

Trockenzyklen bei m indestens 75 °C noch mindestens 3,5 von 4,0 betragen. Die Funk tionsfähigke it der schmutzabweisenden Ausrüstung muss nach 20 Haushaltswasch- und Trockenzyk len bei 

40 °C  oder nach 10 Industriewasch- und Trockenzyklen bei mindestens 75 °C  noch mindestens 3,5 von 5,0 betragen.  Bei Industriewaschzyklen kann d ie Temperatur für Kle idungsstücke mit 

versiegelten Nähten auf 60 °C gesenkt werden.  

 

Beurteilung und P rüfung:Der Antragste ller muss Be richte übe r Prüfungen vorlegen, die je nach Erzeugnis nach den folgenden Normen durchgeführt wurden: Für alle Erzeugnisse Hausha lts-

waschzyklen nach ISO 6330 ode r Industriewaschzyklen nach ISO 15797 in Kombina tion mit — wasse rabweisende Ausrüstung: ISO 4920 — ö labweisende Ausrüstung: ISO 14419 — schmutz-

abweisende Ausrüstung: ISO 22958.  
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b) Flame retardant 

functions 
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Kriterium 25b) Flammhemmende Funk tionen:   

Waschbare Erzeugnisse müssen ihre Funktion auch nach 50 Industriewasch- und Trockenzyk len bei mindestens 75 °C behalten. Nicht waschbare Erzeugnisse müssen ihre Funktion nach einer 

Einweichprüfung beha lten. 

 

Beurteilung und P rüfung:Der Antragstelle r muss Berichte übe r Prüfungen vorlegen, die je nach Erzeugnis nach den folgenden Normen durchgeführt wurden: Für Haushaltswaschzyklen ISO 6330 

oder Industriewaschzyklen EN ISO 10528 jeweils in Kombina tion m it EN ISO 12138. Wenn das Textilerzeugnis nicht abnehmbar ist BS 5651 oder e ine gleichwertige Norm. 13.6.2014 L 174/68 

Amtsblatt der Europä ischen Union DE.  
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c) Easy care function 

(also non-crease or 

permanent press) 
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Kriterium 25c) Pflegele ichtausrüstung (auch Bügelf rei- und Knitte rarmausrüstung genannt):  

Nach 10 Haushaltswasch- und Trockenzyklen bei 40 °C müssen Naturfase rerzeugnisse einen Gla ttheitsgrad von SA-3 und Erzeugnisse aus Na tur- und Synthetikfase rgemischen einen Glatthe its-

grad von SA-4 aufweisen.  

 

Beurteilung und Prüfung:Der Antragstelle r muss Be richte übe r Prüfungen gemäß de r Norm ISO 7768 — Ve rfahren für die Bewertung des g latten Aussehens von Geweben nach Hausha ltswäsche  

und Trocknen vorlegen.  
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3.12.9 Abrasion re-

sistance 
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3.12.10 Strength of 

zip and hook-and-loop 

fasteners 
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3.13 Packaging 

 

 

3.13.1 General pack-

aging requirements 

"Textilstandard (S.3): Die Fairtrade-Standards gelten auch für die Handelsbedingungen, und zwar durch den Fairtrade Händle rstandard (...).  

Handlungsrahmen und Siche rstellung (S.5): Alle ze rtifizie rten Betriebe m üssen auch den Anforde rungen in Abschnitt 1.2 und 2.1. aus dem Fairtrade Händlerstandard entspre-

chen.   

 

 

Fairtrade Standard für Händler ( S. 30) 3.2.5 Ve rpackung: Recyce lte ode r kompostierbare Ve rpackungsmate ria lien (Gilt für al le Händler, ausgenommen Händle r, die am Fairt-

rade-Programm für Baumwolle  nach de r Entkörnungsphase tei lnehmen) Sie ve rwenden so of t wie möglich recycelte oder einfach b iologisch abbaubare  Ve rpackungsmaterialien."  
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2.4.12.1 und 2.4.12.2 (S. 17): Ökologische Textil ien müssen so gelagert und transportiert werden, dass eine Kontaminie rung mit unzulässigen Substanzen sowie eine Vermischung oder Vertauschung mit konventione llen Produkten oder Bestandteilen verhindert wird.   

 

Einweg-Kleide rbüge l aus F rischfase r-Kunststoff sind in Einzelhandelsverpackungen von GOTS Waren verboten. Kle iderbügel aus recyceltem Kunststoffkönnen verwendet werden.  

 

Textile Ve rpackungen müssen eine r dieser drei Bedingungen entsprechen:  

a) sie sind bio-ze rtifizie rt (wie in Kapitel 2.2.1 erläute rt) und erfüllen die  RSL-Krite rien aus Kapitel 2.4.15 

b) sie sind b io-ze rtifiziert in Umstellung (wie in Kapitel 2.2.1 erläute rt) und e rfüllen die  RSL-Kriterien aus Kapitel 2.4.15 

c) sie entsprechen den K rite rien für Ergänzendes Fase rmate rial ( Abschnitt 2.4.9.1) ohne prozentua le Beschränkung und e rfül len die K rite rien aus Kapitel 2.4.16.  

 

"bluesign CRITERIA fo r bluesign product, 5.1. Ve rpackungsmaterial (S.8): Die folgenden Aspekte müssen bedacht werden:  

- Nachhalt igkeitsaspekte bei der Materia lauswahl (inklusive des Ve rhältnis von Gewicht/Nützlichkeit (weight/utility ratio))  

- PVC ist nicht e rlaubt 

- Bevorzugung recyclete r Materialien 

- Papier und Pappe sollten aus ze rtifizie rten Quellen (FSC, PEFC, etc.) stammen ode r aus recycle tem Mate rial he rgestellt sein"  

 

 

"STeP 4.2.10 Verpackung und Transport ( S. 19f.): Die Verwendung von Ve rpackungsmaterial sollte  so weit wie möglich minimiert bzw. ve rmieden werden. Recycling und Wieder-

verwendung von Ve rpackungsmaterial für den internen Gebrauch werden begrüßt und Einwegverpackungen sind zu verme iden.  

Die Menge des ve rwendeten Ve rpackungsmateria ls so llte e rfasst werden. Die vorgegebene Art der Entsorgung von Verpackungsmate rial sollte definie rt werden.  

Verpackungssysteme, d ie wiede rverwende t, recyce lt oder an den Lieferanten zurückgegeben werden können,  sind be i de r Einkaufsentscheidung zu bevorzugen. Die Verwendung 

von Recycling-Verpackungsmateria l sol lte dabei berücksichtigt werden.  

Es sind Ziele und Programme einzuführen und zu dokumentie ren, um die Gesamtauswirkungen auf die Nachha ltigkeit durch Transportlog istikmanagement (z.B. die Prio risierung 

von Transportformen mit ge ringen Auswirkungen) zu reduzie ren."  

 

 

3.13.2 Special re-

quirements for pack-

aging made of paper, 

paperboard and card-

board 

kein Krite rium 

 

Sämtliches Papier und Kartonagen, d ie als Verpackungsmate rial ien von BEST Waren im Einzelhandel eingesetzt werden (einschließ lich Papie r und Pappe, welches als Material zur Aus-und Kennze ichnung d ieser Artikel eingesetzt wird -wie Hangtags oder Bande rolen) müssen aus recyceltem Pre-oder Post-consumer    

Abfallmaterial    hergestel lt    sein    oder    gemäß    einem    Programm    für    nachha ltige Wa ldbewirtschaftung ze rtif izie rt se in.  

 

3.13.3 Special re-

quirements for pack-

aging made of plastic 

 

kein Krite rium 

 

Synthe tisches Verpackungsmate rial  darf  keine  Chlorie rten  Kunststoffe  (z.B.  PVC)  entha lten.  Die Ve rwendung von Kunststoffverpackungsmaterialien sollte minimie rt werden.  

 

3.14 Consumer infor-

mation 

kein Krite rium 

 

Kriterium 28. Informationen auf dem Umweltzeichen  

Das fakulta tive Etike tt mit Textbox kann einen de r folgenden Texte enthalten:   

— nachhaltigere Fase rerzeugung (ode r einen Text aus Tabelle 11)   

— mit wenige r Umweltbelastung verbundene P roduktionsprozesse   

— Beschränkungen gefährliche r Stoffe   

— auf Haltba rkeit geprüft.  

 

kein Krite rium.  

 

kein Krite rium.  

 

kein Krite rium.  

 

3.15 Working condi-

tions 

Fairtrade Textile ist für die Stufe Fasern/Mate rial ien vom Grünen Knopf 2.0 anerkannt.  

 

 GOTS ist für die Stufe Fasern/Materialien vom Grünen Knopf 2.0 ane rkannt.  

 

bluesign ist für d ie Stufen Fase rn/Mate rialien und Nassprozesse vom Grünen Knopf 2.0 anerkannt.  

 

Made in Green by OEKO-Tex® ist für die Stufen Fase rn/Mate rial ien, Nassprozesse und Konfektion vom Grünen Knopf 2.0 anerkannt.  

 

3.15.1 Social and hu-

man rights require-

ments for the recogni-

tion of certification la-

bels for manufacturing 

(B.1) according to the 

Green Button 2.0 

Anm.: Fairtrade Tex tile  ist für die  Stufe Fase rn/Mate rial ien vom Grünen Knopf  2.0 anerkannt.  

 

3. Arbeitsbedingungen (S. 22): 

3.1 Ve rbot von Disk riminierung (S. 23): 

Diese r Abschnitt dient de r Verme idung von Diskriminierung jegliche r Arbeite rinnen und Arbeiter –einschließlich fest angestellt Beschäftigten, Zeit-oder Wanderarbeite rn und 

über Subunte rnehmer Beschäftigte, und zwar in allen Be reichen des Anstel lungsverhä ltnisses. Das Ve rbot von Disk rim inie rung basiert auf der Erklärung der Inte rnationalen 

Arbe itsorganisation (ILO) über grundlegende Rechte und Pflichten be i der Arbeit, den ILO-Übereinkommen 100 (Gleichhe it des Entgelts männliche r und weibliche r Arbeitskräfte  

für gleichwertige Arbe it), 111 (Disk riminierung in Beschäftigung und Beruf), 183 (Mutterschutz) sowie auf de r ILO-Empfehlung 111 (Disk riminie rung in Beschäftigung und 

Beruf); und dient de r Siche rste llung eine r fairen Behandlung von Wanderarbeite rn basierend auf den ILO-Übereinkommen 97 (Wanderarbeite r) und 143 (Wanderarbeitnehmer 

–ergänzende Bestimmungen). Das Verbot unmenschliche r Disziplinarmaßnahmen in diesem Abschnitt basiert auf folgenden UN-Erklä rungen und Instrumenten: die Allgemeine  

Erklä rung de r Menschenrechte (1948), der Inte rna tionale Pakt übe r bürgerl iche und polit ische Rechte (1966), das Übe reinkommen gegen Folter und andere grausame, un-

menschliche  oder erniedrigende Behandlung ode r Strafe ( 1975).  

 

3.2 Verbot von Zwangsarbe it: Mit diesem Abschnitt soll Zwangs-und Pflichta rbeit einschließ lich Menschenhande l und sexueller Ausbeutung, nach Maßgabe der ILO-Überein-

kommen 29(Zwangsarbeit) und 105(Abschaffung von Zwangsarbeit) sow ie Protokoll 029(Menschenhandel) ve rhindert werden.  

 

3.3 Kindera rbeit und Schutz von Minde rjährigen:  

Mit diesem Abschnitt soll Arbe it verhinde rt werden, die laut ILO-Übereinkommen 182(Schlimmste Formen de r Kinde rarbe it) und ILO-Übereinkommen 138(Mindesta lte r für 

Beschäftigung) schädlich für Kinder ist.  Empfehlungen 146(Mindestalter für die  Zulassung zur Beschäftigung) und 190(Maßnahmen zur Bese itigung der schlimmsten Formen 

der Kindera rbeit).  

 

3.4 Vere inigungsfreiheit und Tarifverhandlungen:   

Diese r Abschnitt soll es Arbeite rinnen und Arbeitern ermöglichen,  von ihren Menschenrechten Gebrauch zu machen und ihre Arbeitsbedingungen gemeinschaftlich zu verhandeln 

auf Grundlage de r ILO-Übereinkommen 87(Vereinigungsfre iheit und Schutz des Ve reinigungsrechtes), 98(Vereinigungsrecht und Recht auf Kollektivverhandlungen), 154 (Kol-

lektivverhandlungen), 135 (Schutz und Erleichte rungen für Arbeitnehmerve rtrete r im Betrieb), 141 (Ve rbände ländliche r Arbe itsk räfte)sowie de r ILO-Empfehlung 143 (Schutz 

und Erle ichterungen für Arbeitnehmerve rtreter im Betrieb). Es wird von Unternehmen erwartet, dass sie ihre Pflicht erfül len und diese Menschenrechte respektie ren, selbst 

wenn sie nicht von staa tlicher Se ite geschützt werden.  Fairtrade  Interna tiona l unterstützt die Rechte auf Ve reinigungsfreiheit und Kollektivve rhandlungen und be trachtet 

unabhängige und demokratisch geführte Gewerkschaften, die die Inte ressen de r Beschäftigten vertre ten und einem internationalen Gewerkschaf tsbund angeschlossen sind, als 

die besten Partne r zur Erreichung dieses Ziels.  

 

3.5 Arbe itsbedingungen – Löhne, sonstige Leistungen und Arbe itszeiten:  

Mit diesem Abschnitt soll dafür gesorgt werden, dass Arbeiterinnen und Arbeite r angemessen bezahlt und dass ihre Arbe itsbedingungen den ILO-Übereinkommen 95( Lohn-

schutz), 100(Gleichheit des Entgelts männliche r und weiblicher Arbe itsk räfte für gleichwertige Arbeit) und 110(Arbeitsbedingungen von Plantagenarbeite rn) entsprechen.Mit 

diesem Abschnitt sol l auße rdem e rreicht werden, dass Unte rnehmen vorbild liche  Prak tiken für Arbeitsausfä lle wegen Krankheit,  Sozialve rsicherungsschutz, Mutterschutz und 

zur Unte rbringung von Arbeitsk räften anwenden, basie rend aufden ILO-Übereinkommen 102(Mindestnormen der Sozialen Siche rheit), Teil III, 121( Leistungen bei Arbeitsun-

fällen und Be rufsk rankhe iten), 130(Ärztliche Betreuung und K rankenge ld), 183(Neufassung des Übe reinkommens über den Muttersch utz) und de r ILO-Empfehlung 115(Emp-

fehlung zu Arbeite rwohnungen).  

 

3.6 Arbeitssiche rheit:  

Mit die sem Abschnitt soll ein siche res Arbeitsumfeld sichergestel lt und Arbeitsunfä lle am Arbeitspla tz ve rmieden werden. Er basie rt auf dem ILO-Übereinkommen 155 (Sicherheit 

und Gesundheitsschutz am Arbeitspla tz) sowie de r ILO-Empfehlung 164 (Arbe itsschutz und Arbe itsumwelt).Mit diesem Abschnitt soll außerdem die Gesundheit und das Wohl-

ergehenvon Beschäftigten gewährleiste t werden, basie rend auf ILO-Übereinkommen 077 und 078 (Ärztliche Unte rsuchung der Eignung von Kinde rn und Jugendlichen zur 

Arbe it, im Gewerbe  und zu nicht gewerblichen Arbeiten) sowie 183 (Neufassung des Übere inkommens über den Mutte rschutz) und Empfehlung 102 (Sozialeinrichtungen für 

Arbe itnehmer).  

 

Kriterium 26: Grundprinzip ien und Arbeitnehmerrechte   

Die Antragstel ler müssen siche rstel len, dass die Grundprinzip ien und Arbe itnehmerrechte, die in den Kernarbeitsnormen de r Inte rna tionalen Arbeitsorganisa tion (ILO), in den Prinzip ien des 

Global Compact der Vere inten Nationen und in den OECD-Leitsä tzen für multinationale Unternehmen festge legt sind, an allen CMT-Produktionsstätten, an denen die mit dem Umweltzeichen 

versehenen Erzeugnisse he rgestellt werden,  eingehalten werden. Für die  Überprüfung sind die fo lgenden Kernarbeitsnormen der ILO zu beachten: 029 Zwangsarbe it 087 Ve reinigungsfreiheit 

und Schutz des Ve reinigungsrechtes 098 Vere inigungsrecht und Recht zu Kollektivverhandlungen 100 Gleichheit des Entgelts 105 Abschaffung de r Zwangsarbeit 111 Disk riminierung (Beschäf-

tigung und Beruf) 155 Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz 138 Mindestalte r 182 Ve rbot und unverzügliche Maßnahmen zur Bese itigung de r schlimmsten Formen de r Kinde rarbeit. Diese  

Normen müssen den CMT-Produktionsstä tten,  an denen das Enderzeugnis hergestellt wird, m itgetei lt we rden.  

 

Beurteilung und P rüfung: Der Antragste ller weist durch unabhängige Prüfung und entsprechende Belege nach, dass die Einhaltung der Vorschriften durch Dritte übe rprüft wurde. Hie rzu gehören 

Ortsbesichtigungen, die Prüfe r während des Prüfungsverfahrens der CMT-Produktionsstä tten im Rahmen der Lieferkette der Erzeugnisse durchführen. Dies muss bei Antragste llung und anschlie-

ßend während der Gültigke itsdauer des Umweltze ichens e rfolgen,  wenn neue P roduk tionsstä tten genutzt werden.  In Lände rn, d ie das IAO-Übere inkommen übe r d ie Arbe itsaufsicht von 1947 

(Nr. 81) ratifizie rt haben und in denen IAO-Aufsicht bestätigt, dass das nationale System der Arbeitsaufsicht w irksam ist und dass die oben genannten Aspekte  in de n Anwendungsbe reich des 

Aufsichtssystems fallen (*), wird d ie Prüfung durch behördlich ernannte Arbeitsaufsichtsbeamte akzeptie rt.   

 

(*)Siehe ILO NORMLEX (http://www.ilo.org/dyn/normlex/en) und Hinweise im Benutzerhandbuch.  

 

Anm.: GOTS ist für die Stufe Fasern/Materia lien vom Grünen Knopf 2.0 ane rkannt.  

 

3 Die folgenden Sozialkrite rien gelten für al le Stufen von Textilve rarbeitung, -konfektion und -handel, in denen Arbeitnehmer beschäftigt werden. Dieselben Grundsä tze und Anforde rungen gelten auch für d ie Farm-Ebene unter Berücksichtigung ihre r Besonde rheiten und in Kenntnis der begrenzten direkten 

Überwachungs-und Sicherungsmöglichkeiten durch diesen Standard. Für  eine  korrekte  Umsetzung  und  Bewertung  der  nachfo lgenden  Kriterien  muss  dieEinhaltung  der be treffenden   Ke rnnormen   de r   Inte rna tionalen   Arbeitsorganisation   (ILO)   siche rgestellt   se in.   Die  Leitprinzipien der Ve reinten 

Nationen für Wirtschaf t und Menschenrechte (UNGPs) und die OECD sind zu gewährleisten.  Zertifiziere rn  so llten  be i  Audits  und  Inspektionen  die  loka len  und  nationalen Bedingungen bei ihrer Risikobewertung bewerten, be rücksichtigen und anwenden.  

 

3.2 Die Beschäftigung ist freiwill ig.  

3.3 Ve reinigungsfreiheit und recht auf  Tarifverhandlungen 

3.4 Es wir keine Kinde rarbe it verrichtet: explizit ILO C138 und C182  

3.5 Es erfo lgt keine  Diskriminierung  

3.6 siche re und hygienische  Arbeitsbedingungen  

3.7 Ve rbot von grober ode r inhumaner Behandlung  

3.8 Gerechte Entlohung / Lohngefä lle zu existenzsiche rnden Löhnen  

3.9 Arbe itszeiten 

3.10 keine prekäre  Beschäftigung  

3.11 Migratenarbe iter 

3.12 Sozia lverantwortliches Management 

 

Anm.: b luesign ist für die Stufen Fase rn/Mate rialien und Nassprozesse vom Grünen Knopf 2.0 ane rkannt.  

 

bluesign® CRITERIA for production site s, 5.1.1 Soziale Ve rantwortung (S.6f.): Enthalten sind:   

ILO 1,  

ILO 14,  

ILO 29,   

ILO 87,  

ILO 98,  

ILO 100,  

ILO 105,  

ILO 111,  

ILO 138,  

ILO 182,  

ILO 183 

 

bluesign CRITERIA for production sites, 3.1.1 Menschen (S. 32): Es ist die essentie lle Pflicht eines bluesign® SYSTEM PARTNER s, einen sicheren Arbeitsplatz für die Angeste llten bereitzustellen, was kontinuie rl iche und systematische  

Aktionen innerha lb eines betriebl ichen Arbeitsgesundheits- und - siche rheitsprogramms e rfodert,und Befolgung de r ILO Grundprinzip ien und -rechte bei de r Arbeit sicherzustellen.  

 

Anm.: Made  in Green by OEKO-Tex® ist für die Stufen Fase rn/Mate rial ien, Nassprozesse und Konfektion vom Grünen Knopf 2.0 anerkannt.  

 

STeP, Anhang 4.4 Sozia le Ve rantwortung (S. 31ff.) 

4.4.3 Managementsystem für sozia le Verantwortung  

4.4.4 Gese tze und Bestimmungen: Ve rweis auf ILO 

4.4.5 Beziehungen zu Stakeholde rn  

4.4.6 Arbeit von Kindern und Jugendlichen, explizit: ILO 138, ILO C182  

4.4.7 Löhne und Lohnzusa tzle istungen  

4.4.8 Anste llungsverhältnis: explizit ILO 183  

4.4.9 Ve reinigungsf reiheit und Recht auf Kol lektivverhand-lungen 

4.4.10 Beschwerdemechanismus 

4.4.11 Arbeitsze iten 

4.4.12 Belästigung und Missbrauch  

4.4.13 Disk riminierung  

4.4.14 Zwangsarbeit, Ausbeutung, Arbe itsve rpflichtung und Gefängnisarbeit  

4.4.15 Sanitäre Einrichtungen, Umkleideräume, Ve rpflegungs-einrichtungen und Unterkünfte  

 



 

 

Appendix B 89/105 DE-UZ 154 Edition January 2023 

DE UZ 154, 
2023 Tex-
tiles 

Fairtrade textile EU Ecolabel 
(2014), as 
amended in 2017 

Global Organic Textile Stand-
ard (GOTS) 

bluesign® System Made in Green by 
OEKO-TEX®  
 (= "STeP" for 

production + 
"STANDARD 100" 
for end product) 
 

3.15.2 Social and hu-

man rights require-

ments for the recogni-

tion of certification la-

bels for wet processes 

(B.2) according to the 

Green Button 2.0 

Anm.: Fairtrade Tex tile  ist für die  Stufe Fase rn/Mate rial ien vom Grünen Knopf  2.0 anerkannt.  

 

3. Arbeitsbedingungen (S. 22): 

3.1 Ve rbot von Disk riminierung (S. 23): 

Diese r Abschnitt dient de r Verme idung von Diskriminierung jegliche r Arbeite rinnen und Arbeiter –einschließlich fest angestellt Beschäftigten, Zeit-oder Wanderarbeite rn und 

über Subunte rnehmer Beschäftigte, und zwar in allen Be reichen des Anstel lungsverhä ltnisses. Das Ve rbot von Disk rim inie rung basiert auf der Erklärung der Inte rnationalen 

Arbe itsorganisation (ILO) über grundlegende Rechte und Pflichten be i der Arbeit, den ILO-Übereinkommen 100 (Gleichhe it des Entgelts männliche r und weibliche r Arbeitskräfte  

für gleichwertige Arbe it), 111 (Disk riminierung in Beschäftigung und Beruf), 183 (Mutterschutz) sowie auf de r ILO-Empfehlung 111 (Disk riminie rung in Beschäftigung und 

Beruf); und dient de r Siche rste llung eine r fairen Behandlung von Wanderarbeite rn basierend auf den ILO-Übereinkommen 97 (Wanderarbeite r) und 143 (Wanderarbeitnehmer 

–ergänzende Bestimmungen). Das Verbot unmenschliche r Disziplinarmaßnahmen in diesem Abschnitt basiert auf folgenden UN-Erklä rungen und Instrumenten: die Allgemeine  

Erklä rung de r Menschenrechte (1948), der Inte rna tionale Pakt übe r bürgerl iche und polit ische Rechte (1966), das Übe reinkommen gegen Folter und andere grausame, un-

menschliche  oder erniedrigende Behandlung ode r Strafe ( 1975).  

 

3.2 Verbot von Zwangsarbe it: Mit diesem Abschnitt soll Zwangs-und Pflichta rbeit einschließ lich Menschenhande l und sexueller Ausbeutung, nach Maßgabe der ILO-Überein-

kommen 29(Zwangsarbeit) und 105(Abschaffung von Zwangsarbeit) sow ie Protokoll 029(Menschenhandel) ve rhindert werden.  

 

3.3 Kindera rbeit und Schutz von Minde rjährigen:  

Mit diesem Abschnitt soll Arbe it verhinde rt werden, die laut ILO-Übereinkommen 182(Schlimmste Formen de r Kinde rarbe it) und ILO-Übereinkommen 138(Mindesta lte r für 

Beschäftigung) schädlich für Kinder ist.  Empfehlungen 146(Mindestalter für die  Zulassung zur Beschäftigung) und 190(Maßnahmen zur Bese itigung der schlimmsten Formen 

der Kindera rbeit).  

 

3.4 Vere inigungsfreiheit und Tarifverhandlungen:   

Diese r Abschnitt soll es Arbeite rinnen und Arbeitern ermöglichen,  von ihren Menschenrechten Gebrauch zu machen und ihre Arbeitsbedingungen gemeinschaftlich zu verhandeln 

auf Grundlage de r ILO-Übereinkommen 87(Vereinigungsfre iheit und Schutz des Ve reinigungsrechtes), 98(Vereinigungsrecht und Recht auf Kollektivverhandlungen), 154 (Kol-

lektivverhandlungen), 135 (Schutz und Erleichte rungen für Arbeitnehmerve rtrete r im Betrieb), 141 (Ve rbände ländliche r Arbe itsk räfte)sowie de r ILO-Empfehlung 143 (Schutz 

und Erle ichterungen für Arbeitnehmerve rtreter im Betrieb). Es wird von Unternehmen erwartet, dass sie ihre Pflicht erfül len und diese Menschenrechte respektie ren, selbst 

wenn sie nicht von staa tlicher Se ite geschützt werden.  Fairtrade  Interna tiona l unterstützt die Rechte auf Ve reinigungsfreiheit und Kollektivve rhandlungen und be trachtet 

unabhängige und demokratisch geführte Gewerkschaften, die die Inte ressen de r Beschäftigten vertre ten und einem internationalen Gewerkschaf tsbund angeschlossen sind, als 

die besten Partne r zur Erreichung dieses Ziels.  

 

3.5 Arbe itsbedingungen – Löhne, sonstige Leistungen und Arbe itszeiten:  

Mit diesem Abschnitt soll dafür gesorgt werden, dass Arbeiterinnen und Arbeite r angemessen bezahlt und dass ihre Arbe itsbedingungen den ILO-Übereinkommen 95( Lohn-

schutz), 100(Gleichheit des Entgelts männliche r und weiblicher Arbe itsk räfte für gleichwertige Arbeit) und 110(Arbeitsbedingungen von Plantagenarbeite rn) entsprechen.Mit 

diesem Abschnitt sol l auße rdem e rreicht werden, dass Unte rnehmen vorbild liche  Prak tiken für Arbeitsausfä lle wegen Krankheit,  Sozialve rsicherungsschutz, Mutterschutz und 

zur Unte rbringung von Arbeitsk räften anwenden, basie rend aufden ILO-Übereinkommen 102(Mindestnormen der Sozialen Siche rheit), Teil III, 121( Leistungen bei Arbeitsun-

fällen und Be rufsk rankhe iten), 130(Ärztliche Betreuung und K rankenge ld), 183(Neufassung des Übe reinkommens über den Muttersch utz) und de r ILO-Empfehlung 115(Emp-

fehlung zu Arbeite rwohnungen).  

 

3.6 Arbeitssiche rheit:  

Mit die sem Abschnitt soll ein siche res Arbeitsumfeld sichergestel lt und Arbeitsunfä lle am Arbeitspla tz ve rmieden werden. Er basie rt auf dem ILO-Übereinkommen 155 (Sicherheit 

und Gesundheitsschutz am Arbeitspla tz) sowie de r ILO-Empfehlung 164 (Arbe itsschutz und Arbe itsumwelt).Mit diesem Abschnitt soll außerdem die Gesundheit und das Wohl-

ergehenvon Beschäftigten gewährleiste t werden, basie rend auf ILO-Übereinkommen 077 und 078 (Ärztliche Unte rsuchung der Eignung von Kinde rn und Jugendlichen zur 

Arbe it, im Gewerbe  und zu nicht gewerblichen Arbeiten) sowie 183 (Neufassung des Übere inkommens über den Mutte rschutz) und Empfehlung 102 (Sozialeinrichtungen für 

Arbe itnehmer).  

 

kein Krite rium. Das Krite rium 26 zu den Grundprinzipien und Arbeitnehmerrechten gilt für die CMT-Phasen (cut/make/trim — zuschneiden/nähen/fe rtigstel len) der Herstel lung von Textile rzeug-

nissen.  

 

Anm.: GOTS ist für die Stufe Fasern/Materia lien vom Grünen Knopf 2.0 ane rkannt.  

 

3 Die folgenden Sozialkrite rien gelten für al le Stufen von Textilve rarbeitung, -konfektion und -handel, in denen Arbeitnehmer beschäftigt werden. Dieselben Grundsä tze und Anforde rungen gelten auch für d ie Farm-Ebene unter Berücksichtigung ihre r Besonde rheiten und in Kenntnis der begrenzten direkten 

Überwachungs-und Sicherungsmöglichkeiten durch diesen Standard. Für  eine  korrekte  Umsetzung  und  Bewertung  der  nachfo lgenden  Kriterien  muss  dieEinhaltung  der be treffenden   Ke rnnormen   de r   Inte rna tionalen   Arbeitsorganisation   (ILO)   siche rgestellt   se in.   Die  Leitprinzipien der Ve reinten 

Nationen für Wirtschaf t und Menschenrechte (UNGPs) und die OECD sind zu gewährleisten.  Zertifiziere rn  so llten  be i  Audits  und  Inspektionen  die  loka len  und  nationalen Bedingungen bei ihrer Risikobewertung bewerten, be rücksichtigen und anwenden.  

 

3.2 Die Beschäftigung ist freiwill ig.  

3.3 Ve reinigungsfreiheit und recht auf  Tarifverhandlungen 

3.4 Es wir keine Kinde rarbe it verrichtet: explizit ILO C138 und C182  

3.5 Es erfo lgt keine  Diskriminierung  

3.6 siche re und hygienische  Arbeitsbedingungen  

3.7 Ve rbot von grober ode r inhumaner Behandlung  

3.8 Gerechte Entlohung / Lohngefä lle zu existenzsiche rnden Löhnen  

3.9 Arbe itszeiten 

3.10 keine prekäre  Beschäftigung  

3.11 Migratenarbe iter 

3.12 Sozia lverantwortliches Management 

 

Anm.: b luesign ist für die Stufen Fase rn/Mate rialien und Nassprozesse vom Grünen Knopf 2.0 ane rkannt.  

 

bluesign® CRITERIA for production site s, 5.1.1 Soziale Ve rantwortung (S.6f.): Enthalten sind:   

ILO 1,  

ILO 14,  

ILO 29,   

ILO 87,  

ILO 98,  

ILO 100,  

ILO 105,  

ILO 111,  

ILO 138,  

ILO 182,  

ILO 183 

 

bluesign CRITERIA for production sites, 3.1.1 Menschen (S. 32): Es ist die essentie lle Pflicht eines bluesign® SYSTEM PARTNER s, einen sicheren Arbeitsplatz für die Angeste llten bereitzustellen, was kontinuie rl iche und systematische  

Aktionen innerha lb eines betriebl ichen Arbeitsgesundheits- und - siche rheitsprogramms e rfodert,und Befolgung de r ILO Grundprinzip ien und -rechte bei de r Arbeit sicherzustellen.  

 

Anm.: Made  in Green by OEKO-Tex® ist für die Stufen Fase rn/Mate rial ien, Nassprozesse und Konfektion vom Grünen Knopf 2.0 anerkannt.  

 

STeP, Anhang 4.4 Sozia le Ve rantwortung (S. 31ff.) 

4.4.3 Managementsystem für sozia le Verantwortung  

4.4.4 Gese tze und Bestimmungen: Ve rweis auf ILO 

4.4.5 Beziehungen zu Stakeholde rn  

4.4.6 Arbeit von Kindern und Jugendlichen, explizit: ILO 138, ILO C182  

4.4.7 Löhne und Lohnzusa tzle istungen  

4.4.8 Anste llungsverhältnis: explizit ILO 183  

4.4.9 Ve reinigungsf reiheit und Recht auf Kol lektivverhand-lungen 

4.4.10 Beschwerdemechanismus 

4.4.11 Arbeitsze iten 

4.4.12 Belästigung und Missbrauch  

4.4.13 Disk riminierung  

4.4.14 Zwangsarbeit, Ausbeutung, Arbe itsve rpflichtung und Gefängnisarbeit  

4.4.15 Sanitäre Einrichtungen, Umkleideräume, Ve rpflegungs-einrichtungen und Unterkünfte  

 

3.16 Restriction on the 

processing of denim 

4.1.2 Ve rbot hochgefährliche r Produktionsprozesse (S.48): Ihr Unternehmen darf keinerle i Produk tionsprozesse verwenden, die hoch gefährl ich für Umwelt und Gesundheit 

sind. Hie rzu gehören:  

- Sandstrahlen und Potassiumpermanganate zur Endbearbeitung  

 

Kriterium 27 

Manuelles und mechanisches Sandstrahlen zur Erzie lung e ines abgetragenen Effekts von Denim sind nicht erlaubt.   

 

Beurteilung und Prüfung:  

Der Antragstel ler muss detai llie rte Angaben zu allen Produktionsstätten machen, an denen mit dem Umweltzeichen versehene Denim-Erzeugnisse hergestellt werden, sowie Unterlagen und 

Fotos zum Nachweis der alterna tiven Verfahren übermitteln, mit denen de r abgetragene Effekt von Denim e rzielt wird. 13.6.2014 L 174/69 Amtsblatt de r Europäischen Union DE.  

 

2.4.8 

Ausrüstung und Konfektion (S.14): Ve rboten sind Ausrüstungen, d ie für den ausführenden Mita rbeiter als gesundheitsschädlich zu bewerten sind (wie z.B. das Sandstrahlen von Denim). 

 

bluesign® CRITERIA for production site s ANNEX: Textile Manufacture r (S. 3). Pe rmanganate, die für das Sandstrahlen von Denim eingesetzt werden, sollen ausgemuste rt werden.  

 

STeP, 4.6.2.4 Der "Sandstrahlen-Prozess" ( S. 53): 

Sandstrahlen kann zu einer hohen Staubbelastung im Arbeitsbereich und  zu  gesundheitlichen  Problemen  führen  und  ist  mit  Auflagen  ver-bunden  oder  genehmigungspf lichtig.   

Was genau  zutrifft,  muss  eine  Luftanalyse  für  d ie  Parameter  Sil iziumdiox id  und  kristal line r  Quarz  (einatembare  F raktion)  durch  ein  unabhängiges  autorisie rtes  

Labor/P rüfstelle  zeigen.  Ein  alte rnatives  Ve rfahren  soll,   wo  immer  möglich  angewandt werden, um die Luft an den Arbeitsplä tzen zu ve rbessern.  Auch die Automatisierung 

von Prozessen muss erachtet werden. Der Grenzwert  für  alveolengängiges  k ristall ines  Siliziumdioxid  bei  Arbeit-nehmerinnen und Arbe itnehmern wird in Anhang 4 aufgeführt.  

 

STeP, Anhang 4 (S.84): Folgende Ve rfahren sind nicht gestattet:  

• Sandstrahlen für die Behandlung von Jeans ode r ande ren Texti lgüte rn. Ausnahmen bilden Ve rfahren, die in einem geschlossenen System ablaufen, sofern die Konzentra tion 

alveolengängigen Sil iziumdioxids am Arbe itsp latz den Grenzwert von 0,025 mg/m3 (zeit lich gewichteter Durchschnitt) nicht überschreite t.  
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Anhang C Measurement of emissions to waste water in the production of cel-

lulose 

Measurement of emissions to waste water must be carried out on unfiltered and unsettled sam-

ples, either after preparation at the production plant or after preparation at an urban waste 

water treatment plant. 

The measurements must be carried out over a production period of 12 months. The frequency 

of the measurements must be at least monthly (once a month). In the case of new or renovated 

production plants, the measurements must be based on at least 45 consecutive days of contin-

uous plant operation. The measurements must be representative for the relevant periods. 

 

Accepted test methods include: 

•  CSB ISO 6060, ISO 15705, NS 4748, SFS 5504, SS 028142, DIN 38409 part 41, NFT 

90101, ASTM D 1252 83, EPA SM 5220D or HACH 8000 

•  Total-N: EN ISO 11732, EN 10304-2, EN ISO 13395, SFS 5505, SS 0280101 

•  Total-P: ISO 6878, SS 028102, SFS 3026, NS 4725, EN 1189:1993, SM4500, APAT IRSA 

CNR 4110 or Dr Lange LCK 349 

•  An equivalent test method whose scope and requirement standards is equivalent to one 

of the named national and international standards or one of the named standards. The equiva-

lence of the certification system must be confirmed by an independent environmental verifier. 

•  Alternatively, individual verifications in accordance with the criteria and verification re-

quirements of one of the named test methods may be presented if an equivalent level of pro-

tection can be achieved. The equivalence of the individual verifications must be confirmed by an 

independent environmental verifier. 



 

 

Appendix D 91/105 DE-UZ 154 Edition January 2023 

Anhang D Measurement of emissions to air in the production of cellulose 

The measurements of the emissions to air are carried out over a production period of 12 months. 

The frequency of the measurements must be at least monthly (once a month). Emissions asso-

ciated with the generation of electrical energy do not need to be taken into account. The sulphur 

emissions associated with the generation of heating energy from oil, coal and other external 

fuels with known S-contents can be measured or calculated and must be taken into account. In 

the case of new or renovated production plants, the measurements must be based on at least 

45 consecutive days of continuous plant operation. The measurements must be representative 

for the relevant periods.  

  

Accepted test methods include:  

 Gaseous sulphur compounds: NS 4859, SFS 5265, SS 028421, EPA 8, EPA 16A  

 NOx: ISO 11564, ISO 10849, EN 14792, SS 028425, EPA 7E  

 Dust: EN 13284-1, SFS 3866  

 An equivalent test method whose scope and requirement standards is equivalent to one 

of the named national and international standards or one of the named standards. The 

equivalence of the certification system must be confirmed by an independent environ-

mental verifier.  

 Alternatively, individual verifications in accordance with the criteria and verification re-

quirements of one of the named test methods may be presented if an equivalent level 

of protection can be achieved. The equivalence of the individual verifications must be 

confirmed by an independent environmental verifier.
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Anhang E Calculation of the emissions to air in the textile finishing process 

The textile finisher should calculate the emissions before using a recipe in order to ensure that 

they are using recipes with the lowest possible emissions. It is necessary to calculate the total 

organic carbon emissions and also the emissions of specific critical substances if they are rele-

vant in the textile auxiliary. This process is carried out with the aid of emission factors, which 

must be provided by the supplier of the textile auxiliary. This information can sometimes be 

found in the safety data sheet but usually it is necessary to specifically ask the supplier to provide 

it. These emission factors are usually provided separately for cotton (as a representative exam-

ple of polar fibres) and polyester (as a representative example of non-polar fibres) because the 

finishing temperatures are different. The textile finisher should use the most suitable emission 

factor in each case. 

 

The substance emission factor is defined as the amount of substance in grams that may be 

emitted under defined process conditions (curing time, temperature, substrate) by 1 kg of the 

textile auxiliary. 

A differentiation is made between the following emission factors:  

fc = Emissions of organic substances, given in total carbon per kg of textile auxiliary 

fs = Emission factor for a specific substance, given in g of the substance per kg of textile auxiliary 

 

Substance emission factors must be provided for carcinogenic, mutagenic or reprotoxic sub-

stances, other critical organic substances such as formaldehyde and gaseous inorganic sub-

stances such as ammonia.  

 

1 Calculation of the product-related emission factors from the substance emission 

factors: 

WFC = Σ(FA x FK x fC) and 

WFs = Σ(FA x FK x fs) 

 

THM:  Textile auxiliary 

WFC: Product-related emission factor in g of total carbon per kg of textile material or  

WFs:  Product-related emission factor in g of substance per kg of textile material 

FA: Liquor pickup in kg of liquor per kg of textile material 

FK: Liquor concentration in g of textile auxiliary per kg of liquor 

fC:  Total carbon substance emission factor in g of total carbon per gram of textile auxiliary 

or  

fs: Substance emission factor in g of substance per gram of textile auxiliary 
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Calculation of the product-related emission factors for two formulas (by way of example): 

Liquor Auxiliary material FK 
[g/kg
] 

FA 
[kg/kg] 

Sub-
strate 

T 
[°C] 

fs [g/g] fc [g/g] FK* 
FA*fs 

FK* 
FA*fc 

WFs 
[g/kg
] 

WFc 
[g/kg
] 

Formula 1 Fatty acid ester 20 0.65 CO 170 - 0.0152  0.2 - - 

 Polysiloxane 20 0.65 CO  170 - 0.0052 - 0.07 - - 

 Reactant cross-

linking agent with 
catalyst 

100 0.65 CO 170 0.0041 

FO 

0.0009 0.27 

FO 

0.06 - - 

 Stearyl urea de-
rivative with cat-
alyst 

20 0.65 CO 170 0.0165 
FO 

0.0162 0.21 
FO 

0.21 - - 

Total 1  - - - - - - - - 0.48 
FO 

0.54 

Formula 2 Softening agent 50 1 CO 150 - 0.005  0.25 - - 

 Crease-resistant 

finish (formalde-
hyde-free) 

12 1 CO 150 - 0.010 - 0.12 -  

 Catalyst 12 1 CO 150 - 0.008 - 0.1 - - 

Total 2          - 0.47 

 

FK:   Liquor concentration in g of textile auxiliary per kg of liquor 

FA:   Liquor pickup in kg of liquor per kg of textile substrate 

Substrate:  Textile goods to be finished 

T:   Finishing temperature in °C, 

fs:  Substance emission factor of an auxiliary in g of substance per g of auxiliary,  

fc:   Total carbon emission factor of an auxiliary in g of organic carbon per g of auxiliary 

WFs:   Product-related emission factor for a recipe in g of textile material per kg of textile

   substrate = Σ(FK*FA*fs) (summable within the same substance class) 

WFc:   Product-related total carbon emission factor for a recipe in g of C per kg of textile

   substrate = Σ(FK*FA*fc)  

FO:   Formaldehyde 
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2 Calculation of the product-related emission factors from the measured concentra-

tions: 

 

The air/product ratio (LWV) in m³/kg is firstly calculated from the measured waste gas flow (V) 

(in m³/h) of all emission points of a thermal treatment unit and the product throughput (W) (in 

kg/h): 

 

LWV = V/W 

 

If multiple thermal treatment units are connected to a waste gas cleaning plant, the weighted 

LWV is determined by dividing the total waste gas flow by the total product throughput. 

 

The product-relevant emission factors can then be calculated from the measured mass concen-

trations of the emissions, multiplied by the measured air/product ratio. 

 

WFC = LWV x Σ cC or WFs = LWV x Σ cs 

 

WFC: Product-related emission factor in g of total carbon per kg of textile material 

WFs: Product-related emission factor in g of substance per kg of textile material 

LWV: Air/product ratio in m³ of waste gas per kg of textile material 

cC: measured concentration in g of total carbon per m³ of waste gas 

cs: measured concentration in g of substance per m³ of waste gas 
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Anhang F Exemptions to Paragraph 3.6.1 Letter f) 

Upon evaluation by the German Environment Agency (Umweltbundesamt), further exemptions 

from requirement c) may be adopted in accordance with Paragraph 3.6.1, Letter f), provided 

that these are technologically non-substitutable substances and consumer safety continues to 

be guaranteed.  

 

The following are exempt from regulation c):  

There are currently no exemptions. 

•  
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Anhang G Limits for emissions to air from firing systems 

The following requirements do not apply to systems that are only used in emergency situations 

and are operated for less than 500 operating hours per year. 

 

The emission limits refer to a volume content of oxygen in waste gas of: 

3 percent for liquid or gaseous fuel; 

6 percent for solid fuel; 

15 percent for gas turbine systems and diesel generators. 

 

Waste gas in the sense of these requirements is the carrier gas with the solid, liquid or gaseous 

emissions, given as the waste gas volumes in a standard state, temperature 273.15 Kelvin (K), 

pressure 101.3 Kilopascal (kPa), after deduction of the dampness content of the steam. 

 

The carbon monoxide (CO) emissions in the waste gas may not exceed the following mass con-

centrations: 

 

Parameter Limit values in mg/Nm³ 

CO for systems with a heating capacity of between 0.3 and 2 MW 

Solid fuel 100 

Liquid fuel 700 

Gaseous fuel 500 

CO for systems with a heating capacity greater than 2 MW 

Solid fuel 800 

Liquid fuel 500 

Gaseous fuel 500 

CO for gas turbines 

Gaseous fuel 500 

CO for gas/diesel generators greater than 0.3 MW 

Gaseous fuel 500 

Diesel 500 

 

The emissions of sulphur dioxide and sulphur trioxide (SOx) in the waste gas may not exceed 

the following mass concentrations, given as sulphur dioxide (SO2): 

 

Parameter Limit values in mg/Nm³ 

SO2 for systems with a heating capacity of between 0.3 and 50 MW 

Solid fuel 750 

Liquid fuel 650 

Gaseous fuel 100 

SO2 for systems with a heating capacity greater than 50 MW 

All fuels 650 

SO2 for gas turbines 

Gaseous fuel 1300 

SO2 for gas/diesel generators greater than 0.3 MW 

Gaseous fuel 200 

Diesel 900 

 

The emissions of nitrogen monoxide and nitrogen dioxide (NOx) in the waste gas may not exceed 

the following mass concentrations, given as nitrogen dioxide (NO2): 
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Parameter Limit values in mg/Nm³ 

NOx for systems with a heating capacity greater than or equal to 0.3 MW 

Solid fuel 650 

Liquid fuel 650 

Gaseous fuel 300 

NOx for gas turbines 

Gaseous fuel 500 

NOx for gas/diesel generators greater than 0.3 MW 

Gaseous fuel 500 

Diesel 1000 

 

The emissions of total dust in the waste gas may not exceed the following mass concentrations: 

 

Parameter Limit values in mg/Nm³ 

Total dust for systems with a heating capacity of between 0.3 and 10 MW 

Solid fuel 200 

Liquid fuel 200 

Gaseous fuel (except natural gas) 50 

Total dust for systems with a heating capacity greater than 10 MW 

Solid fuel 150 

Liquid fuel 150 

Gaseous fuel (except natural gas) 50 

Total dust for gas/diesel generators greater than 0.3 MW 

Gaseous fuel (except natural gas) 150 

Diesel 150 
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Anhang H Phthalates and plasticizers according to 3.6.6.6, dyes according to 

3.6.6.8, chlorinated benzenes and toluenes according to 3.6.6.10, perfluor-

inated and polyfluorinated compounds according to 3.6.6.14 and pesticides 

according to 3.6.6.16 

1 Phthalates and plasticizers 

In accordance with Paragraph 3.6.6.6, it is not permitted to use the following phthalates in 

coated or printed materials or in flexible foams and accessories made of plastic: 

• BBP (butylbenzylphthalate)  

• DBP (dibutylphthalate)  

• DEHP (di-ethylhexyl phthalate)  

• DMEP (di-(2-ethylhexyl)phthalate)  

• DIHP (di-C6-8-branched alkylphthalates, C7 rich)  

• DHNUP (di-C7-11-branched and linear alkylphthalates)  

• DCHP (di-cyclohexylphthalat), DHxP (di-hexylphthalate, branched and linear)  

• DIBP (di-isobutylphthalate)  

• DIDP (di-isodecylphthalate)  

• DIHxP (di-iso-hexylphthalate)  

• DINP (di-isononylphthalate) 

• DHP (di-n-hexylphthalate)  

• DNOP (di-n-octylphthalate)  

• DPP (di-pentylphthalate (N-,iso-, or mixed)) 

• TCEP (Tris(2-chlorethyl)phosphate) 

 

2 Azo dyes that may cleave to any one of the following aromatic amines (according 

to Directive 2002/61/EC) 

• 4-aminobiphenyl      (92-67-1) 

• benzidine       (92-87-5) 

• 4-chloro-o-toluidine     (95-69-2) 

• 2-naphtylamine      (91-59-8) 

• o-amino-azotoluene     (97-56-3) 

• 2-amino-4-nitrotoluene     (99-55-8) 

• p-chloroaniline      (106-47-8) 

• 2,4-diaminoanisol     (615-05-4) 

• 4,4′-diaminodiphenylmethane    (101-77-9) 

• 3,3′-dichlorobenzidine     (91-94-1) 

• 3,3′-dimethoxybenzidine    (119-90-4) 

• 3,3′-dimethylbenzidine     (119-93-7) 

• 3,3′-dimethyl-4,4′-diaminodiphenylmethane  (838-88-0) 

• p-cresidine      (120-71-8) 

• 4,4'-methylene-bis-(2-chloro-aniline)   (101-14-4) 

• 4,4′-oxydianiline      (101-80-4) 

• 4,4′-thiodianiline     (139-65-1) 

• o-toluidine      (95-53-4) 
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• 2,4-diaminotoluene     (95-80-7) 

• 2,4,5-trimethylaniline     (137-17-7) 

• 4-aminoazobenzene     (60-09-3) 

• o-anisidine      (90-04-0) 

• 2,4-xylidine      (95-68-1) 

• 2,6-xylidine      (87-62-7) 

•  

 

Dyes that are carcinogenic, mutagenic or toxic to reproduction  

• C.I. Basic Red 9   

• C.I. Disperse Blue 1  

• C.I. Acid Red 114 

• C.I. Acid Red 26   

• C.I. Basic Violet 14 

• C.I. Disperse Orange 11 

• C.I. Direct Black 38 

• C.I. Direct Blue 6 

• C.I. Direct Blue 15 

• C.I. Direct Brown 95 

• C.I. Direct Red 28 

• C.I. Disperse Yellow 3 

• Disperse Yellow 23 

• Disperse Orange 149  

• Solvent Yellow 1 

• Solvent Yellow 3 

• Basic Blue 26 (with ≥ 0.1% Michler’s ketone or base) 

• Basic Green 4 (oxalate, chloride or free) 

• Basic Violet 3 (with ≥ 0.1% Michler’s ketone or base) 

• Pigment Red 104 

• Pigment Yellow 34 

 

Potentially sensitizing dispersion dyes  

(based on Decision 2014/350/EU (EU-UZ for textile products):  

• C.I. Disperse Blue 1 

• C.I. Disperse Blue 3 

• C.I. Disperse Blue 7 

• C.I. Disperse Blue 26 

• C.I. Disperse Blue 35 

• C.I. Disperse Blue 102 

• C.I. Disperse Blue 106 

• C.I. Disperse Blue 124 

• C.I. Disperse Brown 1 

• C.I. Disperse Orange 1 

• C.I. Disperse Orange 3 

• C.I. Disperse Orange 76 (previously designated Orange 37) 

• C.I. Disperse Red 1 

• C.I. Disperse Red 11 
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• C.I. Disperse Red 17 

• C.I. Disperse Yellow 1 

• C.I. Disperse Yellow 3 

• C.I. Disperse Yellow 9 

• C.I. Disperse Yellow 39 

• C.I. Disperse Yellow 49 

3 Chlorinated benzenes and toluenes 

• In accordance with Paragraph 3.6.6.10, it is not permitted to use the following chlorinated 

benzenes and toluenes in dyed chemical fibres: 

• Chlorobenzenes 

• Dichlorobenzenes  

• Trichlorobenzenes  

• Tetrachlorobenzenes  

• Pentachlorobenzenes  

• Hexachlorobenzenes  

• Chlorotoluenes incl. benzylchloride 

• Dichlorotoluenes  

• Trichlorotoluenes  

• Tetrachlorotoluenes  

• Pentachlorotoluene 

•  

4 PFCs, Per- und polyfluorierte Verbindungen / PFCs, Per- and polyfluorinated com-

pounds 

•  CAS no. Acronym Limits 

Perfluoroctansulfonsäure und -sulfonate / Per-

fluorooctane sulfonic acid and sulfonates 
1763-23-1, et. al. PFOS 1 µg/m2 

Perfluoroctansulfonamid / Perfluorooctane sul-

fonamide 
754-91-6 PFOSA 1 µg/m2 

Perfluoroctansulfonfluorid / Perfluorooctane 

sulfonfluoride 
307-35-7 PFOSF / POSF 1 µg/m2 

N-Methyl perfluoroctan sulfonamid / N-Methyl 

perfluorooctane sulfonamide 
31506-32-8 N-Me-FOSA 1 µg/m2 

N-Ethyl perfluoroctan sulfonamid / N-Ethyl per-

fluorooctane sulfonamide 
4151-50-2 N-Et-FOSA 1 µg/m2 

N-Methyl perfluoroctan sulfonamid ethanol / N-

Methyl perfluorooctane sulfonamide ethanol 
24448-09-7 N-Me-FOSE 1 µg/m2 

N-Ethyl perfluoroctan sulfonamid ethanol / N-

Ethyl perfluorooctane sulfonamide ethanol 
1691-99-2 N-Et-FOSE 1 µg/m2 

Perfluorheptansäure und Salze / Perluorohep-

tanoic acid and salts 
375-85-9, et. al. PFHpA 

0.025 

mg/kg 

Perfluoroctansäure und Salze / Perfluorooc-

tanoic acid and salts 
335-67-1, et. al. PFOA 

0.025 

mg/kg 
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•  CAS no. Acronym Limits 

Perfluornonansäure und Salze / Perfluoronona-

noic acid and salts 
375-95-1, et.al. PFNA 

0.025 

mg/kg 

Perfluordecansäure und Salze / Perfluorodeca-

noic acid and salts 
335-76-2, et. al. PFDA 

0.025 

mg/kg 

Henicosafluorundecansäure und Salze / Henico-

safluoroundecanoic acid and salts 
2058-94-8, et. al. PFUdA 

0.025 

mg/kg 

Tricosafluordodecansäure und Salze / Tri-

cosalfluorododedanoic acid and salts 
307-55-1, et. al. PFDoA 

0.025 

mg/kg 

Pentacosafluortridecansäure und Salze / Penta-

cosafluorotridecanoic acid and salts 
72629-94-8, et. al. PFTrDA 

0.025 

mg/kg 

Heptacosafluortetradecansäure und Salze / 

Heptacosafluorotetradecanoic acid and salts 
376-06-7, et. al. PFTeDA 

0.025 

mg/kg 

 

Weitere perfluorierte Carboxylsäuren / Further Perfluorinated carboxylic acids 

Name CAS no. Acronym Limits 

Perfluorbutansäure und Salze / Perfluorobutanoic 

acid and salts 
375-22-4, et. al. PFBA 0.025 mg/kg 

Perfluorpentansäure und Salze / Perfluoropentanoic 

acid and salts 
2706-90-3, et. al. PFPeA 0.025 mg/kg 

Perfluorhexansäure und Salze / Perfluorohexanoic 

acid and salts 
307-24-4, et. al. PFHxA 0.025 mg/kg 

Perfluor(3,7-dimethyloctansäure) und Salze / Per-

fluor(3,7-dimethyloctanoic acid) and salts 

172155-07-6, et. 

al. 

PF-3,7-

DMOA 
0.025 mg/kg 

 

Perfluorierte Sulfonsäuren / Perfluorinated sulfonic acids 

Name CAS no. Acronym Limits 

Perfluorbutansulfonsäure und Salze / Perfluorobu-

tane sulfonic acid and salts 

375-73-5, 59933-

66-3, et. al. 
PFBS 0.025 mg/kg 

Perfluorhexansulfonsäure und Salze / Perfluorohex-

ane sulfonic acid and salts 
355-46-4, et. al. PFHxS 0.025 mg/kg 

Perfluorheptansulfonsäure und Salze / Perfluorohep-

tane sulfonic acid and salts 
375-92-8, et. al. PFHpS 0.025 mg/kg 

Henicosafluordecansulfansäure und Salze / Henico-

safluorodecane sulfonic acid and salts 
335-77-3, et. al. PFDS 0.025 mg/kg 

 

Teilweise fluorierte Carbon- / Sulfonsäuren / Partially fluorinated carboxylic / sulfonic acids 

Name CAS no. Acronym Limits 

7H-Perfluorheptansäure und Salze / 7H-Perfluoro 

heptanoic acid and salts 

1546-95-8, et. 

al. 
7HPFHpA 0.025 mg/kg 

2H,2H,3H,3H-Perfluorundecansäure und Salze / 

2H,2H,3H,3H-Perfluoroundecanoic acid and salts 

34598-33-9, 

et. al 
4HPFUnA 0.025 mg/kg 
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Name CAS no. Acronym Limits 

1H,1H,2H,2H-Perfluoroctansulfonsäure und Salz / 

1H,1H,2h,2H-Perfluorooctane sulfonic acid and salts 

27619-97-2, 

et. al. 

1H,1H,2H,2H-

PFOS 
0.025 mg/kg 

 

PFOA-bezogene Stoffe / PFOA related Substances 

Name  CAS no. Acronym Limits 

1H,1H,2H,2H-Perfluordecyl acrylat / 1H,1H,2H,2H-

Perfluordecyl acrylate 
27905-45-9 8:2 FTA 0.025 mg/kg 

1H,1H,2H,2H-Perfluor-1-decanol / 1H,1H,2H,2H-

Perfluoro-1-decanol 
678-39-7 8:2 FTOH 0.025 mg/kg 

Perfluoroctanethylsulfonsäure / Perfluorooctylethyl-

sulphonic Acid 

39108-34-4, et. 

al. 
8:2 FTS 0.025 mg/kg 

5 Pesticides 

In accordance with Paragraph 3.6.6.16, textiles containing > 5% of recycled cotton/wool or yarn 

by mass, which is produced from, amongst other things, residues from the agricultural, timber 

and food industries, the value for glyphosate and salts74 may not exceed 5 mg/kg and the sum 

of the following pesticides may not exceed 0.5 mg/kg: 

 

• 2,4,5-T    (93-76-5) 

• 2,4-D    (94-75-7) 

• Acetamiprid   (135410-20-7, 160430-64-8) 

• Aldicarb    (116-06-3) 

• Aldrin    (309-00-2) 

• Azinophosethyl   (2642-71-9) 

• Azinophos-methyl  (86-50-0) 

• Bromophos-ethyl  (4824-78-6) 

• Captafol    (2425-06-1) 

• Carbaryl    (63-25-2) 

• Chlorobenzilate    (510-15-6) 

• Chlordane   (57-74-9) 

• Chlordimeform   (6164-98-3) 

• Chlorfenvinphos   (470-90-6) 

• Clothianidin   (210880-92-5) 

• Coumaphos   (56-72-4) 

• Cyfluthrin    (68359-37-5) 

• Cyhalothrin   (91465-08-6) 

• Cypermethrin   (52315-07-8) 

• DEF    (78-48-8) 

 
74  Glyphosate is the biologically active main component in a total herbicide, which the chemical company 

Monsanto sells under the name RoundUp. The different RoundUp products differ based on their salt 
formulations, medium (solution or granulate) and glyphosate concentration. Example formulations in-
clude Glyphosate Ammonium Salt (CAS no. 40465-66-5) and Glyphosate Isopropylamine Salt (CAS no. 
38641-94-0).   
Source: https://www.chemie.de/lexikon/Glyphosat.html, last accessed on 21.12.2022  

https://www.chemie.de/lexikon/Glyphosat.html
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• Deltamethrin   (52918-63-5) 

• DDD    (53-19-0, 72-54-8) 

• DDE    (3424-82-6, 72-55-9) 

• DDT    (50-29-3, 789-02-6) 

• Diazinon    (333-41-5) 

• Dichlorprop   (120-36-5) 

• Dicrotophos   (141-66-2) 

• Dieldrin    (60-57-1) 

• Dimethoat   (60-51-5) 

• Dinoseb, salts and acetates (88-85-7 et al.) 

• Dinotefuran   (165252-70-0) 

• Endosulfan, α-   (959-98-8) 

• Endosulfan, β-   (33213-65-9) 

• Endrin    (72-20-8) 

• Esfenvalerate   (66230-04-4) 

• Fenvalerate   (51630-58-1) 

• Heptachlor   (76-44-8) 

• Heptachlor epoxide  (1024-57-3) 

• Hexachlorobenzene  (118-74-1) 

• Hexachlorocyclohexane, α- (319-84-6) 

• Hexachlorocyclohexane, β- (319-85-7) 

• Hexachlorocyclohexane, δ- (319-86-8) 

• Imidacloprid   (105827-78-9, 138261-41-3) 

• Isodrin    (465-73-6) 

• Kelevan    (4234-79-1) 

• Chlordecone (kepone)  (143-50-0) 

• Lindane    (58-89-9) 

• Malathion    (121-75-5) 

• MCPA    (94-74-6) 

• MCPB    (94-81-5) 

• Mecoprop    (93-65-2) 

• Metamidophos   (10265-92-6) 

• Methoxychlor   (72-43-5) 

• Mirex    (2385-85-5) 

• Monocrotophos   (6923-22-4) 

• Nitenpyram   (150824-47-8) 

• Parathion    (56-38-2) 

• Parathion-methyl  (298-00-0) 

• Perthane    (72-56-0) 

• Phosdrin/Mevinphos  (7786-34-7) 

• Phosphamidon    (13171-21-6) 

• Propethamphos   (31218-83-4) 

• Profenophos   (41198-08-7) 

• Strobane    (8001-50-1) 

• Quinalphos   (13593-03-8) 

• Telodrin    (297-78-9) 

• Thiacloprid   (111988-49-9) 
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• Thiamethoxam   (153719-23-4) 

• Toxaphene (Camphechlor) (8001-35-2) 

• Trifluralin    (1582-09-8) 
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Anhang I Version history 

The following changes were made to ecolabel DE-UZ 154 "Textiles, Edition January 2023, Ver-

sion 1" and required the issuing of an updated version in each case. The version at the time of 

application is valid. If the changes were required for the implementation of new legal regulations, 

they apply to all certified products. 

 

Version 2 (07/2023): Addition to the table "Accepted verification of examination reports of other 

certificates" in Appendix B 

Version 3 (01/2024): editorial change in section 3.4.1 

 

 


